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Evropska predmluva
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a pribuzné procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovadni a pribuzné procesy,
jejiz sekretariat zajiStuje AFNOR.
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Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
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Tento dokument nahrazuje CSN EN ISO 15614-5:2004.

Jakdkoli zpétnda vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto organu lze nalézt na webovych strankach
CEN.

Podle Vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 15614-5:2024 byl schvalen CEN jako EN ISO 15614-5:2024 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normaliza¢nich organt
(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

ISO upozoriiuje na moznost, Zze implementace tohoto dokumentu mize zahrnovat pouziti patentu
(patentl). ISO nezaujiméa zadné stanovisko tykajici se dukazu, platnosti nebo pouzitelnosti jakychkoli
narokovanych patentovych prav v souvislosti s nimi. K datu zverejnéni tohoto dokumentu ISO
neobdrzela/neobdrzela oznameni o (a) patentech, které mohou byt vyzadovany k implementaci tohoto
dokumentu. Implementatori jsou vSak varovani, ze to nemusi predstavovat nejnovéjsi informace,
které lze ziskat z patentové databaze dostupné na www.iso.org/patents. ISO nenese odpovédnost za
identifikaci jakychkoli nebo vSech takovych patentovych prav.

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamend schvéaleni.

Pro vysvétleni dobrovolné povahy norem, vyznamu konkrétnich pojmu a vyrazt ISO souvisejicich se
zhodnocenim shody, stejné tak i informaci o dodrzovani zasad Svétové obchodni organizace (WTO) ze
strany ISO v Technickych prekazkach obchodu (TBT), viz www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovani a pribuzné procesy, subkomise
SC 10 Rizeni kvadlity v oblasti svarovdni ve spolupraci s Evropskym vyborem pro normalizaci (CEN)
technicka komise CEN/TC 121, Svarovdni a pribuzné procesy, v souladu s Dohodou o technické
spolupraci mezi ISO a CEN (Videnska dohoda).

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 15614-5:2004), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény jsou nasledujici:

- byly aktualizovany normativni odkazy;

- Tabulka 2 a Tabulka 3 byly revidovany ve stejném formatu jako ISO 15614-1;

- odkaz na EN 439 byl nahrazen I1SO 14175;

- Cisla metod byla aktualizovana v souladu s ISO 4063;

- Priloha A byla aktualizovana.

Seznam vSech Casti souboru norem ISO 15614 lze najit na webovych strankach ISO.

Jakdkoliv zpétna vazba nebo otdzky, tykajici se tohoto dokumentu, maji byt adresovany narodnimu



normaliza¢nimu organu uZivatele. Uplny seznam téchto subjektl 1ze nalézt na
www.iso.org/members.html.

Oficialni interpretace dokumentl ISO/TC 44, pokud existuji, jsou dostupné na této strance:
https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.



Uvod

Vs$echny nové zkousky postupt svarovani maji byt provadény v souladu s timto dokumentem. Tento
dokument vSak nerusi platnost predchozich zkousek postupl svarovani provedenych podle drivéjsich
narodnich norem nebo specifikaci nebo predchoziho vydani tohoto dokumentu.

Tam, kde je treba provést doplnujici zkousky, aby byla kvalifikace technicky ekvivalentni, mély by
byt provedeny na zkuSebnim kusu, ktery je vyroben v souladu s timto dokumentem.



1 Predmet normy

Tento dokument stanovuje zplsob kvalifikace predbézné specifikace postupu svarovani zkouskami
postupu svarovani.

Tento dokument definuje podminky pro provadéni zkousek postupu svarovani a rozsah kvalifikace
postupt svarovani pro vSechny praktické svarec¢ské operace v oblasti proménnych, uvedenych
kapitole 8.

Tento dokument specifikuje pozadované zkousky. Vyrobkovymi normami mohou byt pozadovany
doplnujici zkousky.

Tento dokument plati pro obloukové svarovani titanu, zirkonu a jejich slitin vSech tvara vyrobku.
Obloukové svarovani zahrnuje podle EN ISO 4063 nasledujici metody:

131 - obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu, MIG svarovani;

14 - obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu, WIG, TIG svarovani;

15 - plazmové svarovani.

Zasady tohoto dokumentu mohou byt pouzity i pro jiné metody tavného svarovani.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



