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Informativní údaje z IEC 60974-4:2025

Tuto mezinárodní normu vypracovala technická komise IEC/TC 26 Elektrické svařování.

Toto čtvrté vydání zrušuje a nahrazuje třetí vydání z roku 2016. Toto vydání je jeho technickou
revizí.

Toto vydání obsahuje v porovnání s předchozím vydáním dále uvedené významné technické změny:

·      příklady měření podle EN 50699,

·      posuzování měřicích zařízení s ohledem na soubor IEC 61557,

·      více stanovení NAPĚTÍ NAPRÁZDNO  pro svařovací zařízení konstruovaná podle IEC 60974-1:1998
a IEC 60974-1:1998/AMD1:2000 nebo starších vydání,

·      nová příloha D poskytující doplňující informace, které je třeba zohlednit při zkoušení ZDROJŮ
SVAŘOVACÍHO PROUDU napájených z baterií a připojených nabíječů.

Text této mezinárodní normy se zakládá na těchto dokumentech:

Návrh Zpráva o hlasování
26/769/FDIS 26/777/RVD

Úplnou informaci o hlasování při schvalování této normy lze najít ve zprávě o hlasování ve výše
uvedené tabulce.

Jazyk použitý při vypracování této mezinárodní normy je angličtina.

Tento dokument byl navržen v souladu se směrnicemi ISO/IEC, část 2, a byl vypracován v souladu se
směrnicemi ISO/IEC, část 1, a se směrnicemi ISO/IEC, dodatkem IEC, dostupnými na
www.iec.ch/members_experts/refdocs. Hlavní typy dokumentů vypracované v IEC jsou podrobněji
popsány na www.iec.ch/standardsdev/publications.

Seznam všech částí souboru IEC 60974 se společným názvem Zařízení pro obloukové svařování je
možno nalézt na webových stránkách IEC.

V tomto dokumentu se používají tyto druhy písma:

–     prohlášení o shodě: kurzíva.

–     termíny definované v kapitole 3: MALÉ KAPITÁLKY.

Komise rozhodla, že obsah tohoto dokumentu zůstane nezměněn až do data příští prověrky (stability
date) uvedeného na webových stránkách IEC (webstore.iec.ch) v údajích o tomto dokumentu.
K tomuto datu bude dokument buď

–     znovu potvrzen,

–     zrušen, nebo

–     zrevidován.

Upozornění na národní poznámku



Do této normy byla k příloze B doplněna národní poznámka.
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Evropská předmluva

Text dokumentu 26/769/FDIS, budoucího 4. vydání IEC 60974-4, který vypracovala technická komise
IEC/TC 26 Elektrické svařování, byl předložen k paralelnímu hlasování IEC-CENELEC a byl schválen
CENELEC jako EN IEC 60974-4:2025.

Jsou stanovena tato data:

–     nejzazší datum zavedení dokumentu na národní úrovni
vydáním identické národní normy nebo vydáním
oznámení o schválení k přímému používání
jako normy národní (dop) 2026-08-31
–     nejzazší datum zrušení národních norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2028-08-31
Tento dokument nahrazuje EN 60974-4:2016 a všechny její změny a opravy (pokud existují).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CENELEC nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CENELEC.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-4:2025 byl schválen CENELEC jako evropská norma bez
jakýchkoliv modifikací.
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1 Rozsah platnosti
Tato část IEC 60974 stanovuje zkušební postupy pro PRAVIDELNÉ PROHLÍDKY a po OPRAVĚ  pro zajištění
elektrické bezpečnosti. Tyto zkušební postupy jsou také vhodné pro ÚDRŽBU.

Tento dokument platí pro zdroje pro obloukové svařování a procesy s ním spojené konstruované
v souladu s IEC 60974-1 nebo IEC 60974-6. Samostatná pomocná zařízení konstruovaná v souladu
s ostatními částmi IEC 60974 mohou být zkoušena v souladu a příslušnými požadavky této části IEC
60974.

Tento dokument obsahuje požadavky na ZDROJE ENERGIE PRO OBLOUKOVÉ SVAŘOVÁNÍ napájené
z baterií, které jsou uvedeny v příloze D.

POZNÁMKA 1 ZDROJ SVAŘOVACÍHO PROUDU může být zkoušen s jakýmkoliv vestavěným pomocným
zařízením, které může mít na výsledky zkoušky vliv.

Tento dokument neplatí pro zkoušení nových zdrojů proudu nebo zdrojů proudu poháněných
spalovacími motory.

POZNÁMKA 2 Pokud se týká zdrojů, které nebyly konstruovány v souladu s IEC 60974-1, viz příloha
C.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


