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Brasage fort - Descriptif et qualification d,un mode opératoire de brassage fort pour les matériaux
métalliques

Hartloten - Spezifizierung und Qualifizierung von Hartlot-Prozessen fir metallische Werkstoffe

Tato norma je éeskou verzi evropské normy EN ISO 17779:2025. Pieklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro stan-
dardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 17779:2025. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 17779 (05 5906) z tinora 2026.

Néarodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochézi ke zméné zpusobu prevzeti EN ISO 17779:2025 do soustavy norem
CSN. Zatim co CSN EN ISO 17779 z tnora 2026 prevzala EN ISO 17779:2025 schvalenim
k pfimému pouZivani jako CSN ozndmenim ve Véstniku UNMZ, tato norma ji prejima prekladem.

Informace o citovanych dokumentech
ISO 857-2 nezavedenal’

ISO 4063:2009 zavedena v CSN EN ISO 4063:2025 (05 0011) Svarovani, pajeni natvrdo, pajent
namekko
a rezani - Prehled metod a jejich ¢islovani

ISO 13585 zavedena v CSN EN ISO 13585 (05 5905) Tvrdé pajeni - Kvalifika¢ni zkouska paject
a operatoru tvrdého péjeni



ISO 17672 zavedena v CSN EN ISO 17672 (05 5650) Tvrdé pajeni - Péjky

ISO 18279:2003 zavedena v CSN EN ISO 18279:2024 (05 5911) Tvrdé péjeni - Vady v pajenych
spojich

ISO 18496 zavedena v CSN EN ISO 18496 (05 5706) Tvrdé pajeni - Tavidla pro tvrdé pajeni -
Klasifikace a technické dodaci podminky

ISO/TR 25901-1 nezavedena
EN 12797 zavedena v CSN EN 12797 (05 5920) Tvrdé péjeni - Destruktivni zkousky pajenych spojl

EN 12799 zavedena v CSN EN 12799 (05 5922) Tvrdé péjeni - Nedestruktivni zkouseni pajenych
spoj

Vysvétlivky k textu této normy

V pifpadé nedatovanych odkazll na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace

normy. Pfi pouZivani této normy je tfeba vzdy pouZit takové vydani CSN, které prejimaji nejnovéjsi
vydani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vsech zmeén).

Citované predpisy

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU (PED) z 15. kvétna 2014, o sblizovani pravnich
predpist ¢lenskych statd tykajicich se tlakovych zarfizeni. V Ceské republice je tato smérnice
zavedena narizenim vlady

€. 219/2016 Sh. ze dne 18. Cervence 2016, kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova
zarizeni, v platném znéni.

Vypracovani normy

Zpracovatel odborného prekladu: Ceska svaredské spole¢nost ANB, ICO 68380704
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Vydala: Ceské agentura pro standardizaci, statni prispévkova organizace
Citované dokumenty a souvisici CSN lze ziskat v e-shopu.

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.
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ICS 25.160.01 Nahrazuje EN 13134:2000

Tvrdé péjeni - Specifikace a kvalifikace postupt tvrdého pajeni kovovych materiala
(ISO 17779:2021)

Brazing - Specification and qualification of brazing procedures for metallic materials
(ISO 17779:2021)

Brasage fort - Descriptif et qualification d,un ~ Hartloten - Spezifizierung und Qualifizierung

mode opératoire de brassage fort pour les von Hartlot-Prozessen fiir metallische
matériaux métalliques Werkstoffe
(ISO 17779:2021) (ISO 17779:2021)

Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2022-12-25.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrzet na vyzadéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2025 CEN Veskerd prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 17779:2025 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 17779:2025) vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovdni
a pribuzné procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy,
jejiz sekretariat zajiStuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do brezna 2026 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu je nutno zrusit nejpozdéji do brezna 2026.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 13134:2000.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé standardizacniho pozadavku adresovaného CEN
Evropskou komisi. Stély vybor stati EFTA néasledné schvaluje tyto zadosti pro své ¢lenské staty.

Vztah k legislativé EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto
dokumentu.

Jakdkoli zpétna vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu organu uZivatele. Uplny seznam téchto orgént lze nalézt na webovych strankach
CEN.

Podle Vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni
normaliza¢ni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni
Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 17779:2021 byl schvalen CEN jako EN ISO 17779:2025 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organtl

(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zucastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potrebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivateli a neznamend schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace (WTO) tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument pripravila Technickd komise ISO/TC 44, Svarovani a pribuzné procesy, Subkomise
SC 11, Kvalifika¢ni pozadavky persondlu pro svarovdni a pribuzné procesy.

Veskeré zpétné vazby nebo dotazy tykajici se tohoto dokumentu by mély byt smérovany na narodni
normalizac¢ni organ uzivatele. Uplny seznam téchto organt muze byt nalezen na
www.iso.org/members.html.

Oficialni interpretace dokumentl ISO/TC 44, pokud existuji, jsou k dispozici na této strance:

https://commission.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.



Uvod

Utelem tohoto dokumentu je poskytnout obecny soubor pravidel pro kvalifikaci postupu pajeni
nezavisle na vyrobku nebo aplikaci.

VSechny nové zkousky postupu pajeni se provadéji v souladu s timto dokumentem od data jeho
vydani. Tento dokument vSak nerusi platnost predchozich zkousek postupu pajeni provedenych podle

VVVVVV

Pokud je treba provést dalsi zkousky, aby byla kvalifikace technicky ekvivalentni, je nutné provést
tyto dalsi zkousky pouze na zkuSebnim kusu, ktery by mél byt vyroben v souladu s timto
dokumentem.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje pozadavky na specifikaci a kvalifikaci postupt tvrdého péjeni kovovych
materialu.

Tento dokument specifikuje pozadavky na tvrdé pajeni zkuSebniho télesa, zkousSeni zkuSebniho
télesa, zakladni proménné a jejich rozsah kvalifikace, kritéria pripustnosti, protokol o kvalifikaci
postupu tvrdého pajeni (BPQR) a specifikaci postupu tvrdého péajeni (BPS).

Tento dokument uvadi obecnd ustanoveni o pozadavcich na kvalitu tvrdého pdjeni (viz priloha A).

Tento dokument se nevztahuje na zkousSeni zbytkovych napéti, odolnosti proti korozi a razovych
vlastnosti.

Tento dokument se vztahuje na nasledujici metody tvrdého pajeni podle ISO 857-2 a ISO 4063:2009
s lokalnim a globalnim ohrevem:

911 InfraCervené tvrdé pajeni;

912 Plamenové tvrdé pajeni;

- 913 Laserové tvrdé pdjeni;

- 914 Elektronové tvrdé pajeni;

- 916 IndukCni tvrdé péjeni;

- 918 Odporové tvrdé pajeni;

- 919 Difuzni tvrdé pajeni;

- 921 Tvrdé pajeni v peci;

- 922 Tvrdé pajeni ve vakuu;

- 923 Tvrdé pajeni v pajeci lazni;

- 924 Tvrdé pajeni v solné lazni;

- 925 Tvrdé pdjeni v tavidlové lazni;
- 926 Tvrdé pajeni ponorenim;

- 972 Tvrdé pajeni obloukovym svarovanim.

Principy tohoto dokumentu lze pouzit i na jiné metody péjeni a na pajeni materiala, které zde nejsou
uvedeny.

Tento dokument se nevztahuje na tvrdé pajeni pro letecké a kosmické aplikace, pro které plati
norma ISO 11745.



Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

1) CSN EN ISO 857-2, kterd prejimala ISO 857-2, byla zru$ena z divodu nahrazeni evropské
normy novéjsim vydanim
a je dostupnd v zadkaznickém centru CAS.



