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Svarovani - Kalibrace, verifikace a validace zarizeni pouzivanych pro svarovani, véetné pribuznych
¢innosti
(ISO 17662:2025)

Welding - Calibration, verification and validation of equipment used for welding, including ancillary
activities
(ISO 17662:2025)
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du matériel utilisé pour le soudage, y compris  Validierung von Einrichtungen einschlieBlich
pour les procédés connexes erganzender Tatigkeiten, die beim Schweillen
(ISO 17662:2025) verwendet werden

(ISO 17662:2025)

Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2025-09-12.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrzet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, m4 stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,



Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srhska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2025 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 17662:2025 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 17662:2025) vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovdni
a pribuzné procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy,
jejiz sekretariat zajiStuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do brezna 2026 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do brezna 2026.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 17662:2016.

Jakdkoli zpétna vazba a otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto organu lze nalézt na webovych strankach
CEN.

Podle vnitrnich predpisu CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni
Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 17662:2025 byl schvalen CEN jako EN ISO 17662:2025 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organtl

(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zucastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potrebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents). ISO nenese odpovédnost za identifikaci zadnych nebo vSech téchto
patentovych prav.

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamend schvéaleni.

Pro vysvétleni dobrovolné povahy norem, vyznamu konkrétnich pojmu a vyrazi ISO souvisejicich
s posuzovanim shody, stejné tak i informaci o dodrzovani zasad Svétové obchodni organizace (WTO)
ze strany ISO v Technickych prekazkach obchodu (TBT), viz www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technickd komise ISO/TC 44 Svarovani a pribuzné procesy, subkomise
SC 10 Rizeni kvality v oblasti svarovdni, ve spolupraci s evropskou komisi pro normalizaci (CEN)
technickou komisi CEN/TC 121 Svarovdni a pribuzné procesy, podle dohody o technické spolupraci
mezi ISO a CEN (Videnska dohoda).

Toto treti vydani zrusSuje druhé vydani (ISO 17662:2016), které bylo technicky revidovano.
Hlavni zmény jsou nasledujici:

- Kapitola 13 (Privarovani svornikl) technicky revidovana;

- Kapitola 14 (Tvrdé pajeni) pridano mekké pajeni;

- Aktualizovana bibliografie.

Jakakoliv zpétna vazba nebo otazky, tykajici se tohoto dokumentu, maji byt adresovany
narodnimu normaliza¢nimu organu uZivatele. Uplny seznam téchto subjektl 1ze nalézt na
www.iso.org/members.html. Oficialni interpretace dokumentt ISO/TC 44, pokud existuji, jsou
dostupné na této strénce:

https://committee.iso.org/sites/tc44/home/interpretation.html.



1 Predmet normy

Tato mezindrodni norma stanovi pozadavky na kalibraci, verifikaci a validaci zarizeni pouzivanych
pro:

- Tizeni procesnich parametru v prubéhu vyroby,
- Tizeni vlastnosti zarizeni pouzivanych pro svarovani nebo svarovani pribuznych procesu,

kde vysledny vystup nelze snadno nebo ekonomicky zdokumentovat naslednym sledovanim,
kontrolou a zkouSenim. Sleduji se procesni parametry, které ovliviiuji zplsobilost pro dany ucel
a zejména bezpecnost vyrobeného zarizeni.

POZNAMKA Tento dokument je zaloZen zejména na piehledu procesnich parametri stanovenych
v mezindrodnich norméch pro specifikace svarovacich postupt, ale ne vyslovné na souboru
mezindrodnich norem ISO 15609. Budouci revize téchto mezinarodnich norem mohou mit za
nasledek pridani nebo vypusténi zvazovanych parametra nezbytnych pro specifikaci.

Nékteré pokyny jsou kromé toho uvedeny v priloze B tykajici se pozadavki na kalibraci, verifikaci
a validaci jako soucast prejimacich zkousek zarizeni pouzivanych pro svarovani nebo pribuzné
metody.

Pozadavky na kalibraci, verifikaci a validaci jako ¢ast kontroly, zkouSeni, nedestruktivniho zkouSeni
nebo méreni kone¢nych svarenych vyrobku provedenych za Gcelem ovéreni shody vyrobku, jsou
mimo rozsah této normy.

Predmeét tohoto dokumentu se vztahuje pouze na kalibraci, verifikaci a validaci zatizeni pro pouziti
ve vyrobé nebo na stavenisti.

Mélo by byt zduraznéno, Ze tento dokument se netyka vyroby a instalace zarizeni pro svarovani.
Pozadavky na nova zarizeni jsou stanoveny ve smérnicich a vyrobnich predpisech (norméch), pokud
to je nezbytné.

Priloha C poskytuje udaje, pokud jsou zapojeny dalsi strany do ¢innosti kalibrace, verifikace
a validace ¢innosti.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



