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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 17931:2026) vypracovala technická komise CEN/TC 121 Svařování a příbuzné
procesy, jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2026 udělit status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu
je nutno zrušit nejpozději do září 2026.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Ruční plynová zařízení pro svařování, řezání a související procesy se skládá z různých komponent,
které umožňují dosažení požadovaných vlastností, zahrnující například, ale nikoliv výhradně:
plynotěsnost, odolnost vůči teplu a mechanickému namáhání, nastavení průtoku plynu a směsí atd.

Výrobce poskytuje pokyny ohledně typu údržby a pravidelných kontrol, které je třeba na zařízení
provádět. Míra používání a podmínky, kterým je toto zařízení vystaveno, se však velmi liší.

Tento dokument má pomoci zaměstnavateli a pracovníkům definovat údržbářské činnosti, které jsou
vhodné pro bezpečné používání tohoto zařízení v souladu s platnými právními předpisy.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje pokyny pro pravidelné kontroly plynových zařízení pro svařování, řezání
a příbuzné procesy umístěných za ventilem plynové lahve, jak je znázorněno na obrázku 1, nebo
v případě centralizované distribuce za odběrným místem, a to od uvedení do provozu.

POZNÁMKA V některých případech lze plynové lahve nahradit svazkem lahví. Systémy svazků
acetylenových lahví před odběrným místem jsou vyloučeny.

Tato norma se vztahuje na zařízení pro plynové svařování určená pro profesionální použití, která
využívají stlačené plyny do tlaku 300 bar (30 MPa), acetylen, zkapalněný ropný plyn (LPG), směsi
metylacetylenu a propadienu (MPS) a oxid uhličitý (CO2) a související směsi.

Tento dokument se nevztahuje na automatické aplikace svařování plynem, řezání a související
procesy.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


