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Citované normy

BS 89-1:1990 (idt EN 60051-1:1989) zavedena v CSN IEC 51-1 Elektrické méfici pfistroje
pfimopusobici ukazovaci analogové a jejich pfislusenstvi - Cast 1: Definice a veobecné pozadavky
spole¢né pro vSechny &asti (idt IEC 51-1:1984, idt EN 60051-1:1989) (35 6203)

BS 89-2:1990 (idt EN 60051-2:1989) zavedena v CSN IEC 51-2 Elektrické méfici pfistroje
pfmopUsobici ukazovaci analogové a jejich pfislusenstvi - Cast 2: Specialni pozadavky pro
ampérmetry a voltmetry (idt IEC 51-2:1984, idt EN 60051-2:1989) (35 6203)

BS 90:1975 (neq IEC 258) dosud nezavedena”

BS 499-1:1991:Dodatek:1992 (idt IEV 50(851):1991) dosud nezavedena”

BS 638-1:1979 nahrazena BS 638-10:1990 nezavedena”

BS 638-2:1979 nahrazena BS 638-10:1990 nezavedena”

BS 638-3:1979 nahrazena BS 638-10:1990 nezavedena”

BS 638-7:1984 zavedena v CSN 05 2208 Bezpe¢nostni pfedpisy pro provoz zafizeni pro obloukové
svafovani a pfibuzné procesy (idt HD 407 $1:1980) a CSN 05 2209 Zvlastni bezpe&nostni pfedpisy pro
instalaci zafizeni pro obloukové svarovani a pfibuzné procesy (idt HD 427 S1:1981)

BS 638-10:1990 zavedena v CSN EN 60974-1 Svafovani - Bezpe¢nostni pozadavky pro zafizeni k oblou-
kovému svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu (idt EN 60974-1:1990, mod IEC 974 1:1989) (05
2205)

BS 7418:1991 zruSena

I[EC 974-1:1989 zavedena v CSN EN 60974-1 Svafovani - Bezpe¢nostni poZadavky pro zafizeni k oblou-
kovému svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu (idt EN 60974-1:1990, mod IEC 974 1:1989) (05
2205)

Obdobné zahrani¢ni normy

BS 7570:1992 Validation of arc welding equipment (Validace zafizeni pro obloukové svarovani)

Porovnani se zahrani¢ni normou

Obsah normy je identicky s BS 7570:1992.

Souvisici CSN

CSN EN 25817 Svarové spoje oceli zhotovené obloukovym svafovanim - Smérnice pro uréovani stupfidl
jakosti (idt 1ISO 5817:1992) (05 0110)

CSN EN 30042 Svarové spoje hliniku a jeho svafitelnych slitin zhotovené obloukovym svafovéanim -
Smérnice pro uréovani stupnt jakosti (idt 1ISO 10042:1992) (05 0111)

CSN EN 288 (soubor) Stanoveni a schvalovani postupll svafovani kovovych material (05 0311 az 05
0318)



CSN EN 50060 Zdroje svafovaciho proudu pro ru¢ni obloukové svafovani s omezenym provozem (idt
EN 50060:1989) (05 2206)

CSN 05 2250 Drziaky elektréd na oblikové zvaranie obalenou elektrédou - Technické poZiadavky a
skusanie

CSN 05 2309 Zvaranie - Oblukové zvaracky - Technické predpisy
CSN EN 50078 Hoféky na pistole pro obloukové svafovani (idt EN 50078:1993) (05 2315)
*)

Do doby zavedeni té&chto norem se pouziva jejich original, ktery je dostupny v CSNI Praha, Oddéleni
dokumentacnich sluzeb, Biskupsky dvir 5.

Strana 3

Vysvétlivky k textu prfevzaté normy

BlizSi vysvétleni terminu ,validace” - viz ¢lanky 08, 09 a 3 této normy. Dalsi vysvétleni se tyka
terminu ,validace ndvrhu“. Podle ¢lanku 4.4.8 CSN EN 1SO 9001 se validace nadvrhu musi provadét pro
zajisténi, ze vyrobek je ve shodé s definovanymi potfebami a/nebo pozadavky uzivatele. Validace
navrhu nasleduje po Uspésném provedeni ovéreni navrhu. Validace se obvykle provadi za

definovanych provoznich podminek az na kone¢ném vyrobku, ale mize byt nezbytna i v drivéjsich
etapach pred dokon¢enim vyrobku. Je-li vice zamyslenych pouZiti, mdze byt validace vicenasobna.

V normé je v kapitole 9 pouzit termin , certifikat o validaci“. Vydavani ,certifikatu o validaci“ zafizeni
neni dosud v CR zavedeno, pro provozni méfidla midze byt vydan ,kalibraéni list”. V této oblasti se
pripravuje nova legislativa.

Upozornéni na narodni poznamky
Do této normy byly do kapitoly 7 a 9 doplnény informativni narodni poznamky.
Vypracovani normy

Zpracovatel: TRIODYN MEZ Brumov, a.s., Pernerova 50, 186 00 Praha 8, ICO 46346384, Eva
Slabikovéa, Radka Horsk&, ELNORMSERVIS, Turistickd 37, 621 00 Brno, ICO 16315251

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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PREDBEZNA EVROPSKA NORMA ENV 50184
EUROPEAN PRESTANDARD Z4r 1996
PRENORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE VORNORM
ICS 25.160.30

Validace zarizeni pro obloukové svarovani
(BS 7570:1992)

Validation of arc welding equipment

(BS 7570:1992)

Validation de |,équipement de soudage a Gliltigkeitserklarung von
l,arc Lichtbogenschweillausristung
(BS 7570:1992) (BS 7570:1992)

Tato evropska predbézna norma byla schvalena CENELEC 1996-06-15 jako budouci norma pro
prozatimni pouzivani. Doba platnosti této ENV je omezena zpocatku na tfi roky. Po dvou letech budou
¢lenové CENELEC pozadani, aby predlozili svoje pripominky, tykajici se zejména toho, zda miZze byt
ENV prevedena na evropskou normu (EN).

Na ¢lenech CENELEC se Z4da, aby ozndmili existenci této ENV stejnym zplsobem, jako v pripadé EN,
a aby okamzité ucinili ENV vhodnym zpUsobem dostupnou na narodni Grovni. Narodni normy, které
jsou s ENV v rozporu, Ize ponechat v platnosti (soubézné s ENV) dokud nebude s konec¢nou platnosti
rozhodnuto o0 mozném prevedeni ENV na EN.

Cleny CENELEC jsou narodni elektrotechnické komitéty Belgie, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu,

ltalie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného
krélovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CENELEC
Evropska komise pro normalizaci v elektrotechnice
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique
Europaisches Komitee fur Elektrotechnische Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brussels
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Predmluva

Text britské normy BS 7570:1992 byl predloZen k dotaznikovému prizkumu a hlasovani CENELEC a
byl schvélen jako ENV 50184 dne 1996-06-15.

Bylo stanoveno toto datum:
- nejzazSi datum oznameni existence ENV na narodni Urovni (doa) 1996-10-01
Ozndmeni o schvaleni

Text britské normy BS 7570:1992 byl schvalen CENELEC jako evropska predbézna norma bez
jakékoliv modifikace.
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Tato norma byla pfipravena pod vedenim Komise pro koncepci norem pro svarovani. Komisi byla
zfejma potreba zdokonalit specifikace pro kalibraci, validaci a pfesnost svarovacich zafizeni a tento
nezavazny prakticky navod ma splnit tuto potrebu.

Udrzovani pozadované presnosti vykont zdrojd svarovaciho proudu a jinych zafizeni je povaZovano za
nezbytné pro provadéni vyhovujicich svard, zejména pri téch procesech, kdy svarec neridi oblouk
rucne.

Tato norma byla vypracovana vzhledem k naléhavé potiebé smérnic a normalizace v této oblasti, a to
na zakladé podrobnych konzultaci s uzivateli a vyrobci zafizeni pro obloukové svarovani. (Vsechny
ostatni aspekty, nutné pro zajisténi vyhovujicichch svard, se jiz povazuji pfi dodrzovani stavajicich
norem pro vyrobni procesy a postupy a pri dodrzovani provoznich predpist atd. za zohlednéné). Mnozi
vyrobci zafizeni pro obloukové svarovani si uvédomuji zasadni dllezitost téchto zafizeni, a tedy
potrebu zkouset a udrzovat vlastnosti svych vyrobkl. Neexistuje-li Zadna jind smérnice, postupuji
podle vlastnich plant rizeni jakosti a Gdrzby. Kromé toho vyrabéji zarizeni s vlastnostmi, jejichz
presnost je vyssi, nez vyzaduji narodni a mezinarodni normy, které se v souc¢asné dobé vSeobecné
pouzivaiji.

Cilem této normy je usporadat pozadavky na kalibraci a validaci pro vSechny procesy obloukového
svarovani, od nejméné narocnych po nejslozitéjsi. Ma slouzit véem oblastem odvétvi obloukového
svarovani a zjednodusSovat pripravu dokumentace pro zajistovani jakosti.

Funkci tohoto predpisu je mozno shrnout takto:
a) stanovi pozadovanou presnost Cinnosti pro urcité zadani;

b) ukazuje, jak mlze byt provedena validace zafizeni nebo jak m{ze byt zafizeni zkontrolovano
podle jeho presnosti;

c) ukazuje, jak provést zdznam a oznacit zarizeni Stitkem, aby se prokazalo, Ze validace zafizeni
byla provedena, nebo ze zafizeni bylo zkontrolovano;

d) obsahuje informace o praktickych a ekonomickych prostredcich pro dosazeni dobrého
pristrojového vybaveni pro svarovani.

BS 7570 ma slouzit véem oblastem prlimyslu, kde se vyrabéji nebo pouzivaji zafizeni pro svarovani.
Ma mit kli¢ovou roli v zajistovani jakosti elektrického obloukového svarovani.

Norma nema nahrazovat pozadavky BS 638, IEC 974-1, nebo kterékoliv jiné relevantni normy pro
konstrukci nebo bezpecnost svarovacich zafizeni.



Volba validace a zavadéni metod validace méa byt v kazdém pripadé svérena pracovnikim s
prislusnou kvalifikaci a zkuSenostmi.

Protoze jde o prakticky ndvod, ma tato britskd norma formu smérnice a doporuceni. Norma nema byt
citovana jako specifikace, a ma byt zajisténo, aby tvrzeni o shodé nebyla zavadéjici.

Shoda s britskou normou sama o sobé nezbavuje pravni odpovédnosti.
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Prakticky navod

0 Uvod

0.1 Celistvost a spolehlivost svaru je funkci materiall a zafizeni, pouzivanych pro provedeni svaru. Je
prokazatelné, Ze proménlivost vykonu svarovaciho zafizeni ma primy vliv na jakost svaru. Udrzovani
presnosti a neproménnosti vlastnosti svarovaciho zafizeni je zakladnim predpokladem konecné jakosti
svaru.

0.2 Zakladni normou pro vyrobu presnych a spolehlivych svarfovacich zafizeni je pfislusna narodni,
evropska nebo mezinarodni norma. PrisluSnou normou pro vyrobu svarovacich zafizeni, na niz se
odvolava tato norma, je BS 638-10. Stanovi referencni Groven pro presnost a neproménnost vykonu
svarovacich zafizeni ve Velké Britanii.

0.3 Konstruk¢ni norma BS 638-10 odvozuje ustanoveni o presnosti vlastnosti z pozadavkl pro ruéni
svarovani. Pri ru¢nim svarovani hraje svarec! klicovou roli v prizplsobovani a nastavovani vykonu
zafizeni se zretelem na splnéni pozadavkd kladenych na svar. Tato adaptabilita umoznuje, aby bylo

zafizeni vyrobeno s méné prisnymi ustanovenimi pro kalibraci vykonu.

0.4 Metody strojniho svarovani postradaji kvalifikovanou adaptabilitu ru¢niho svarece a vyzaduji
presnou kontrolu vsech aspektd procesu svarovani. Zvlast ddlezité je rizeni vykonu svarovaciho
zafizeni. Vyrobci reaguji na tuto potrfebu vyrobou zafizeni s pfesnosti fizeni vykonu a kalibrace, ktera

v v/

je podstatné vyssi, nez stanovi pozadavky BS 638-10, atd.

0.5 Kromé pozadavk{ na strojni svarovani se zdokonalily metody ru¢niho svarovani a postupy
svarovani ¢asto vyzaduji presné fizeni vykonu strojt, aby bylo omezeno subjektivni rozhodovani
svarece pri ru¢nim svarovani se zfetelem na dosazeni urcitych vysledka.

0.6 Zlepseni konstrukce zarizeni, pouzivani strojniho svarovani, zavadéni programi zajisténi jakosti a
lepsi pochopeni faktord ovliviiujicich jakost svaru vedou k poZadavku na presnéjsi kalibraci a na
validaci vlastnosti svarecek.

0.7 Tato norma se snazi reagovat na tuto potrebu se zretelem na:

a) presnost kalibrace nebo validovana presnost pro vSechny kategorie svarovacich zafizeni (viz
kapitoly 4 a 5);

b) Cetnost kalibrace nebo validace, kterd je nutna pro zachovani standardniho provozu zafizeni (viz
kapitolu 6);

c) instituce a osoby, které jsou opravnéné provadeét kalibraci a validaci svarovacich zafizeni (viz



kapitolu 7);

d) zkousky kalibrace a validace, které jsou nutné pro zachovani standardniho provozu zafizeni (viz
kapitolu 8);

7 7 ¥

e) dokumentaci, ktera je nutna pro prokazani, ze byla dodrzena doporuc¢ena norma (viz kapitolu 9);

f)  praktické prostfedky, pomoci nichz je mozno uskutecnit vySe uvedena doporuceni (viz pfilohy A az
H);

g) zajisténi osob provadéjicich kalibraci nebo validaci takovymi prostfedky pro stanoveni
optimalniho postupu, které odpovidaji dostupnym zdrojiim, a které umozni dodrzet doporucenou
normu (viz prilohy A az H).

0.8 Termin kalibrace byl pouzivan v predchazejicim textu pro zavedeni obecného pojmu pro
prezkouseni, Ze vystup svarovaciho zafizeni odpovida specifikaci vyrobce a je zpUsobily pro provadéni
svard. Je to termin pouzivany bézné pro tuto kontrolni ¢innost, neodpovida vsak presné definici slova
kalibrace.

Definice kalibrace je uvedena v kapitole 3 tohoto dokumentu. Provadéni kalibrace mize byt pouzivano
pouze pro stanoveni a odstranovani chyb méficiho pfistroje. Svarovaci zafizeni neni méficim pfistrojem, i
kdyz méfici pristroje pripojené na svarovaci zarizeni jsou a mohou byt kalibrovany. Nesnadnost terminologie
a potreba kontroly je dale komplikovana tim, Ze mnoha svarovaci zafizeni nemaiji kalibrované vystupy, ale
maiji stupnice v libovolnych jednotkach. To opét zavisi na praxi pfi ru¢nim svarovani, kde je vyuzivana
zru¢nost a odbornost ru¢niho svarece pro sefizovani a nastavovani proménnych pfi svarovani. Pro popis
¢innosti ovérovani, zda je svarovaci zafizeni zplsobilé pro zamysleny Gcel, je nutné pouZzivat jiny termin.
Zvolenym terminem je validace.

An

Termin ,svarec" je pouzit v této souvislosti pro odliseni osoby obsluhujici ru¢ni svarfovaci zarizeni od osoby
obsluhujici mechanizované svarovaci zafizeni.
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0.9 Validace je Cinnost, jiz se ovéruje, Ze svarovaci zafizeni odpovida provozni specifikaci pro toto
zafizeni. Jestlize zafizeni neodpovida specifikaci, naprava chyb zafizeni neni v rozsahu platnosti této
normy. Tato ¢innost je zalezitosti vyrobcd nebo odbornikl na tato zarizeni.

0.10 Pfi zavadeéni prisnéjsi normy pro presnost fidiciho zafizeni vystupu svarovaciho zafizeni ma byt
samozrejmeé definovan rozsah pouziti této normy. Tato norma definuje dvé Urovné presnosti; jedna je
odvozena pfimo z BS 638-10 a nazyva se stupen 1 neboli standardni stupen. Vyssi Uroven presnosti
pro narocnéjsi provadéni svarovani je definovana nize a nazyva se stupen 2 neboli presny stupen;
pouziti téchto stupnl zavisi na dané metodé a danych parametrech svarovani.

Pouziti stupné 2 (presného stupné) vyplyva z pozadavka:

a) vyrobce svarovaciho zafizeni;



b) postupu svarovani;

c) normy nebo predpisu na jakost svaru;

d) programu zajisténi jakosti.

Predevsim vSak pouziti tohoto stupné stanovi ten, kdo vypracoval postup svarovani.

0.11 Je-li v postupu svarovani nebo v dokumentu pro fizeni jakosti stanoven stupen presnosti 2, musi
uzivatel zarizeni nejprve zjistit, Ze zarizeni mlze pracovat na pozadované Grovni, a potom provést
validaci Cinnosti zafizeni.

0.12 Césti svafovaciho zafizeni, na néz se vztahuje tato norma, byly vybrény jako ty &&sti, které maji
rozhodujici vliv na jakost svaru. Jiné asti zafizeni, o jejichz zahrnuti se uvazovalo, byly traktory se
svarovacimi hlavami, obé&zné svarovaci hlavy, manipuldtory na bazi robotd, zarizeni pro regulaci délky
oblouku, oto¢na polohovadla a fidici zafizeni pritoku plynu. Na provadéni svaru, at ru¢nim
svarovanim nebo sloZitou svareckou, se ma pohlizet jako na kompletni pracovni systém, pficemz se
ma provadét pecliva Udrzba a kalibrace vSech ¢asti. Mimo rozsah platnosti této normy jsou pro pomoc
urcité pokyny pro pfipravu a Udrzbu zafizeni uvedeny v pfiloze B.

0.13 Pouzivani metod kalibrace a validace, uvedenych v této normé, ma probihat jednoduchym
postupem.

a) Zvoli se stupen validace podle kapitoly 1 a obrazku 1 a za pomoci pfislusnych poznamek v tomto
dvodu.

b) Zvoli se hodnota validované presnosti podle kapitol 4 a 5.
c) Zvoli se metoda provadéni validace podle kapitoly 8 a obrazku 2.

d) Zvoli se méfici pristroje se zfetelem na toto zadani a na prostredky toho, kdo validaci provadi
podle kapitoly 8 a obrazku 3 spolu s pfilohami D, E, F, G a H. Pro zajisténi bezpecného provozu
zalizeni se vezmou v Uvahu také prilohy A, B a C.

0.14 Zdroje svarovaciho proudu mohou dodavat stejnosmérny nebo stfidavy proud, nebo oba proudy.
Podle bézné praxe se na stejnosmérné zdroje instaluji ukazovaci pfistroje s pohyblivou civkou
(magnetoelektrické) a na strfidavé zdroje se montuji ukazovaci pfistroje s pohyblivym Zelezem
(elektromagnetické).

Pfistroje s pohyblivou civkou méri primérnou nebo stfedni hodnotu okamzitého proudu vzhledem k
Casu. Pristroje s pohyblivym zelezem méfi efektivni hodnotu proudu. Efektivni hodnota je druhou
odmocninou primérné nebo stredni hodnoty druhé mocniny okamzité hodnoty proudu vzhledem k
¢asu. Méreni efektivni hodnoty je tmérné ohrevu zplsobenému proudem.

Jednoduché méreni svarovaciho proudu je komplikovano nasledujicimi faktory:

a) Tvar viny proudu je obvykle slozity, tj. stejnosmérny proud ma urcitou kolisavou slozku a stfidavy
proud neni sinusovy.

b) V soucasné dobé se pouZiva Siroky rozsah méficich pristrojl a snimacd, které umoznuji stale

slozitéjsi méreni a okamzité odecty a vypocty tykajici se méreni.

c) Ucelem méfeni mize byt srovnani pro provedeni postupu svafovani, nebo zméfeni absolutnich



hodnot pro provedeni vypoctl tepelného prikonu. To mdze ovlivnit metodu méreni.
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Pro popis hlavnich elektrickych méricich metod se doporucuje uzivat pouze tfi terminy souvisejici s
mérenim:

1) okamzitd hodnota;
2) stredni hodnota;
3) efektivni hodnota.

Typ méreni a méficiho pristroje se stanovi s ohledem na stupen presnosti a druh elektrického vykonu
zdroje svarovaciho proudu.

POZNAMKA - Efektivni hodnota mdZze byt ,skute¢nd" nebo ,indikovana". Nékteré méfici pfistroje méfi
efektivni hodnotu primo (,,skutecnd" efektivni hodnota), ale mnohé pfistroje méfi stfedni hodnotu a
ukazuji 1,11nasobek stredni hodnoty, aby udaly ekvivalent efektivni hodnoty pro skute¢nou
sinusovku.

0.15 Metoda a rozsah provadéni validace zdrojd svarovaciho proudu zaviseji na typu zdroje
svarovaciho proudu. Typ zdroje svarovaciho proudu urcuje zplsob fizeni vykonu a méici pristroje pro
zdroj. Zdroje svarovaciho proudu Ize rozdélit do téchto dvou skupin:

a) Zdroje svarovaciho proudu s konstantnim proudem, resp. s klesajici charakteristikou. Tento typ
zdroje svarovaciho proudu se pouziva pro ru¢ni obloukové svarovani kov(, svarovani TIG, plazmové
svarovani, a nékdy svarovani pod tavidlem. Svarovaci vykon se obvykle nastavuje fidicim zafizenim
proudu. Zdroj svarovaciho proudu miZe nebo nemusi byt opatren pristroji pro méreni proudu a
napeéti.

Validace fidicich zafizeni proudu a pfistrojl pro méreni proudu a napéti u zdrojl svarovaciho proudu s
konstantnim proudem Ize provést podle této normy. Pokyny pro provadéni validace jsou uvedeny v
0.16.

b) Zdroje svarovaciho proudu s konstantnim napétim, resp. s plochou charakteristikou. Tento typ
zdroje svarovaciho proudu se pouziva pro svarovani MIG, MAG, MOG a svarovani pod tavidlem.
Svarovaci vykon se obvykle nastavuje spolecné fidicim zafizenim napéti a fidicim zafizenim rychlosti
podavani dratu. Ridici zafizenf rychlosti podavani dratu samocinnym Fizenim oblouku G¢&inné reguluje
vystupni proud zdroje svarovaciho proudu. Zdroj svarovaciho proudu mdze nebo nemusi byt opatren
pristroji pro méreni proudu a napéti.

Validace ridicich zarizeni napéti a pristrojl pro méreni proudu a napéti u zdrojd svarovaciho proudu s
kon-stantnim napétim Ize provést podle této normy. Pokyny pro provadéni validace jsou v poznamkach
v 0.16.

0.16 Svarovaci zafizeni, na néz se vztahuje tato norma, je opatreno fidicimi zafizenimi pro regulaci
vystupu svafovaciho zafizeni. Ridici zafizeni mohou mit stupnice v absolutnich jednotkach (ampéry,
volty, metry za minutu), nebo v libovolnych jednotkach (Cislice, pismena, geometrické znacky).
Svarovaci zafizeni mohou byt opatfena pristroji pro méreni vystupu zafizeni. Ten, kdo provadi
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validaci, se pfi jejim provadeéni fidi nasledujicimi body:



a) Podle této normy mize byt provedena validace zafizeni s fidicimi zafizenimi opatfenymi
stupnicemi se zakonymi meéficimi jednotkami, které jsou popsany v této norme.

b) Podle této normy nemuize byt provedena validace zafizeni s fidicimi zafizenimi opatrfenymi
stupnicemi s libovolnymi jednotkami.

c) Podle této normy muze byt provedena validace méricich pristrojd na jakémkoliv zafizeni.

d) Podle této normy mdze byt provedena validace opakovatelnosti a neproménnosti jakéhokoliv
ridiciho zarizeni.

0.17 Zarizeni bez fidicich zafizeni opatfenych stupnicemi s normalizovanymi jednotkami nebo bez
méfricich pristroji mohou byt opatfena méricimi pristroji, na néz se vztahuje tato norma, aby mohla

ziskat certifikat o validaci. Méfici pfistroje jsou uvedeny v kapitole 8. Méfici pfistroj vhodny pro toto
zafizeni je mozno vybrat z pristroji popsanych v kapitole 8.

Vs

0.18 Pro vytvareni celistvych a spolehlivych svarl se dlrazné doporucuje pouzivani méricich
pristrojd a méfricich zafizeni, tvoricich se svarovacimi zarizenimi jeden celek.

1 Pfedmét normy

Tato britskd norma doporucuje stupné a metody validace pro nasledujici dvé tridy zdrojd svarovaciho
proudu, zafizeni a prislusenstvi pro obloukové svarovani:

a) zafizeni vyrobené, kalibrované a pouzivané pro presnost specifikovanou v BS 638-10:1990; tato
klasifikace zafizeni se nazyva stupen 1 (standardni stupen);
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b) zafizeni vyrobené podle BS 638-10:1990, ale kalibrované na vyssi Groven presnosti, nez vyzaduje
BS 638-10:1990, a pouZzivané pro praci vyzadujici vétsi pracovni presnost; tato klasifikace se nazyva
stupen 2 (presny stupen). Pouziti validace nebo kalibrace stupné 2 (presného stupné) je dano
predevsim pozadavky svarovaciho postupu a ma byt stanoveno témi, kdo jsou odpovédni za
vypracovani nebo pouziti postupu svarovani.

Svarovaci zafizeni, na néz se vztahuje tato norma, zahrnuje:
1) zdroje svarovaciho proudu;
2) zafizeni pro podavani dratu;

3) pfristrojové vybaveni pro svarovani.

-- Vynechany text --



