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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 757:1997. Evropska norma EN 757:1997 ma status
Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 757:1997. The European Standard
EN 757:1997 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Tato norma nahrazuje CSN 05 5096 a CSN 05 5097 z 1989-06-09 v pIném rozsahu.

© Cesky normaliza¢ni institut, 1998

Podle zakona €. 22/1997 Sbh. sméji byt ¢eské technické normy rozmnozovany a rozsifovany jen se
souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva



Tato norma obsahuje Narodni prilohu NA (informativni).

Citované normy

EN 499 zavedena v CSN EN 499 Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro ruéni obloukové
svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace (05 5005)

prEN 759 nyni EN 759 dosud nezavedena
prEN 1597-1 nyni EN 1597-1 dosud nezavedena
prEN 1597-3 nyni EN 1597-3 dosud nezavedena

EN I1SO 13916 zavedena v CSN EN ISO 13916 Svafovani- Smérnice pro méfeni teploty pfedehfevu,
teploty interpass a teploty ohfevu (05 0220)

EN 22401 zavedena v CSN EN 22401 Svafovéni - Obalené elektrody - Stanoveni vytéznosti, G¢innosti
a soucinitele navareni (05 5011)

ISO 31-0:1992 zavedena v CSN ISO 31-0 Veli¢iny a jednotky. Cast 0: V3eobecné zasady (01 1300)

ISO 3690 zavedena ¢aste¢né v CSN 05 1220 Stanovenie difizného vodika vo zvarovom kove pri
oblikovom zvarani obalenymi elektrédami a pri zvarani pod tavivom (neq ISO 3690-1977)

Vypracovani normy
Zpracovatel: ESAB VAMBERK, s.r.0., Z&avod 1, 517 54 Vamberk, ICO 25268023, Helena Hellebrandova
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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Deskriptory: arc welding, manual metal arc welding, welding electrodes, covered electrodes, filler



metal, weld metal, high yield strength steels, classifications, symbols

Svarovaci materidly - Obalené elektrody pro ru¢ni obloukové svarovani vysokopevnostnich
oceli - Klasifikace

Welding consumables - Covered electrodes for manual arc welding of high strength steels -
Classification

Produits consommables pour le soudage - Electrodes enrobées pour le soudage manuel a l'arc des
aciers a haute résistance - Classification

Schweisszusatze - Umhillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweissen von hochfesten Stahlen -
Einteilung

Tato evropska norma byla schvélena CEN 1997-01-19. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini
predpisy CEN, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské normé bez jakychkoli
modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a jejich bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize vyzadat
v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce, preloZzena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou odpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, méa stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Dénska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,

Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného kralovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

CEN
Evropska komise pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana Technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani", jejiz sekretariat
vykonava DS.

Této evropské normé se nejpozdeji do srpna 1997 udéluje status narodni normy, a to vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
se rusi nejpozdéji do srpna 1997.

Priloha A je informativni a obsahuje bibliografii.

V odkazech na normy je uvedena ISO 3690. Je nutno vzit v Uvahu, Ze se v CEN/TC 121/SC3 pfipravuje
podobnd evropska norma.

Podle Vnitfnich predpist CEN jsou povinny prevzit tuto normu nasledujici zemé: Belgie, Dansko,
Finsko, Francie, Irsko, Island, Italie, Lucembursko, Némecko, Nizozemsko, Norsko, Portugalsko,
Rakousko, Recko, Spojené kralovstvi, Spanélsko, Svédsko a Svycarsko.
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Uvod

Tato norma obsahuje klasifikaci a zplsob oznacovani obalenych elektrod podle meze kluzu, meze
pevnosti a taznosti jejich svarovych kov(. Pomér meze kluzu a pevnosti je u svarového kovu
vSeobecné vyssi nez u zakladniho materidlu. UZivatelé proto musi mit na zfeteli, Ze svarovy kov, jehoz
minimalni hodnota meze kluzu vyhovuje pozadavku zakladniho materidlu, nemusi bezpodminecné
dosahovat jeho minimaini hodnoty pevnosti v tahu. Pokud je pro pouziti pfedepsana urcita minimalni
hodnota pevnosti v tahu, musi byt vybér svarovaciho materidlu proveden podle sloupce 3 v tabulce 1.

Je tfeba vzit v Uvahu, Ze pro klasifikaci jsou pouzity hodnoty mechanickych vlastnosti vzorkl Cistych
svarovych kovl (bez ovlivnéni zdkladnim materidlem), které se mohou lisit od hodnot dosazenych na
vyrobnich spojich. Je to dano odliSnostmi pri svarovani, jako napfiklad rlznym primérem elektrody,
Sirkou rozkyvu, polohou svarovani a chemickym slozenim zakladniho materialu.

1 Predmét normy

Tato norma stanovuje pozadavky na klasifikaci obalenych elektrod pro ru¢ni obloukové svarovani oceli
s nejmensi mezi kluzu nad 500 MPa podle jejich Cistych svarovych kovd, a to ve stavu po svareni nebo
po zihani na snizeni vnitfniho pnuti.

-- Vynechany text --



