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Plny a tavidlem plnény péjeci drat - Specifikace a CSN

zkuSebni metody - EN ISO 12224-1

Cést 1: Klasifikace a poZzadavky

na provedeni 05 5607

idt 1ISO 12224-1:1997

Solder wire, solid and flux cored - Specification and test methods - Part 1: Classification and
performance requirements

Fils d,apport de brasage tendre, pleins et a flux incorporé - Spécifications et méthodes d,essai - Partie
1: Classification et exigences de performance

Massive Lotdrahte und fluBmittelgeflllte - ROhrenlote - Festlegung und Prufverfahren - Teil 1:
Einteilung und Anforderungen

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 12224-1:1998. Evropska norma EN 1SO 12224-
1:1998 ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 1SO 12224-1:1998. The European
Standard EN 1SO 12224-1:1998 has the status of a Czech Standard.

© Cesky normalizaéni institut,

2000 57967
Podle zdkona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovény

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva



Citované normy

ISO 9453:1990 zavedena v CSN EN 29453 (05 5605) Pajeni - Slitiny pro mékké pajeni - Chemické
sloZzeni a doddvané tvary

ISO 9454-1:1991 zavedena v CSN EN 29454-1 (05 0046) Tavidla pro mékké pajeni - Klasifikace a pozadavky -
Cést 1: Klasifikace, oznacovani a baleni

SO 9455-10:1998 nezavedena

ISO 9455-12:1992 zavedena v CSN EN 1SO 9455-12 (05 0062) Tavidla pro mékké pajeni - Zkusebni
metody - Cast 12: Korozni zkoudka na ocelové trubi¢ce

ISO 9455-15:1996 nezavedena
ISO 9455-17 nezavedena

ISO 10564:1993 zavedena v CSN EN ISO 10564 (05 0045) Materialy pro mékké a tvrdé pajeni - Metody
pro vzorkovani mekkych pajek pro analyzu

ISO 12224-2:1997 zavedena v CSN EN 1SO 12224-2 (05 5607) Tavidlem plnény péjeci drat - Specifikace a
zkuebni metody - Cést 2:Stanoveni obsahu tavidla

Informativni Udaje o prejimané normé

Mezinarodni norma ISO 12224 s hlavnim nazvem PIny a tavidlem plnény péajeci drat - Specifikace a
zkusebni metody sestava z nasledujicich ¢asti:

- Cast 1: Klasifikace a poZadavky na provedeni

- Céast 2: Stanoveni obsahu tavidla

- Cést 3: Zkouska sméacivosti

Prilohy A a B jsou nedilnou soucasti této mezinarodni normy. Pfilohy C a D jsou pouze informativni.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Zdenék Léska, ICO 65595971; Dob¥{3

Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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ICS 25.160.20

Deskriptory: soldering, solders, wire, soldering fluxes, classification, specifications, dimensions,
diameters, performance, sampling, designation, marking, labelling, packaging

PIny a tavidlem plnény pajeci drat - Specifikace a zkuSebni metody -
Cést 1: Klasifikace a pozadavky na provedeni

(1SO 12224-1:1997)

Solder wire, solid and flux cored - Specification and test methods -
Part 1: Classification and performance requirements

(1SO 12224-1:1997)

Fils d,apport de brasage tendre, pleins et a Massive Lotdrahte und fluBmittelgefullte
flux incorporé - Spécifications et méthodes Rohrenlote Festlegung und Prufverfahren
d,essai - Partie 1: Classification et exigences  Teil 1: Einteilung und Anforderungen

de performance (ISO 12224-1:1997)

(1ISO 12224-1: 1997)

Tato evropska norma byla CEN schvélena 1998-06-19. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini
predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské normé bez
jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariadtu CEN nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce, prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, mé stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itélie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného
kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 1998 CEN. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoliv Ref. ¢. EN
SO 12224-1:1998 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Text mezinarodni normy zpracovany ISO/TC 44 ,Svarovani a pribuzné procesy” Mezinarodni
organizaci pro normalizaci (ISO) byl prevzat jako evropska norma technickou komisi CEN/TC 121
~Svarovani“, jejiz sekretariat je veden DS.



Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 1999 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 1999.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného kralovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.

Oznameni o schvéleni

Text mezinarodni normy ISO 12224-1:1997 byl schvalen CEN jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.

POZNAMKA Normativni odkazy k mezindrodnim normam jsou uvedeny v pfiloze ZA (normativni).
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1 Pfedmét normy

Tato ¢ast ISO 12224 uvadi Ciselny systém pro klasifikaci a oznaceni pajeciho dratu plného a plnéného
tavidlem a pozadavky na provedeni, které musi splfiovat pajeci drat pInény tavidlem a jeho slozky.
Jsou také stanoveny pozadavky na vzorkovani, oznacovani a baleni.

Priloha A stanovuje metodu pro extrakci tavidla rozpoustédlem z pajeciho dratu pInéného tavidlem.
Takto ziskany roztok se midize pouzit pro zkouseni.

Pfiloha B stanovuje metodu pro méreni stfedniho prdméru pajeciho dratu pinéného tavidlem.

Priloha C podava pokyny pro zkusebni metody vhodné pro typy tavidel pouzitych v pajecim dratu
plnéném tavidlem.

-- Vynechany text --



