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Předmluva

Text dokumentu 26/153/FDIS, budoucí 2. vydání IEC 60974-1, který připravila IEC TC 26,
Elektrické svařování, a spolu s ISO TC 44, Svařování a příbuzné procesy, byl předložen k
paralelnímu hlasování IEC-CENELEC a CENELEC jej schválil jako EN 60974-1 1998-04-04.

Tato evropská norma nahrazuje EN 60974-1:1990.

Byla stanovena následující data:

–      nejzazší datum, do kterého musí být



EN zavedena na národní úrovni
publikováním identické národní normy nebo schválením                                   (dop)       1999-07-01

–      nejzazší datum, do kterého musí být
zrušeny národní normy, které jsou
v rozporu s EN                                                                                            (dow)      2001-01-01

Přílohy označené jako "normativní" jsou součástí textu normy.

Přílohy označené jako "informativní" jsou uvedeny pouze pro informaci. V této normě jsou přílohy C, E,
I, J a ZA normativní a přílohy A, B, D, F, G, H a K jsou informativní.

Přílohu ZA doplnil CENELEC.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy IEC 60974-1:1998 schválil CENELEC jako evropskou normu bez jakýchkoliv
modifikací.
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1 Předmět normy

Tato část IEC 60974 platí pro zdroje proudu pro obloukové svařování a příbuzné procesy, určené pro
průmyslové a profesionální použití a napájené napětím nepřesahujícím hodnoty uvedené v tabulce 1
IEC 60038, nebo poháněné mechanickými prostředky.

Tato norma neplatí pro zdroje svařovacího proudu pro ruční obloukové svařování s omezeným
provozem, které jsou určeny hlavně pro používání laiky.

Tato část IEC 60974 stanoví bezpečnostní požadavky na konstrukci a technické požadavky na zdroje
svařovacího proudu.

POZNÁMKA 1 Typickými příbuznými procesy jsou řezání elektrickým obloukem a žárový nástřik
elektrickým obloukem.



POZNÁMKA 2 Tato norma nezahrnuje požadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC).

-- Vynechaný text --


