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Narodni predmluva

Citované normy

EN 287-1 zavedena v CSN EN 287-1 (05 0711) Svafovani - Zkousky svarecl - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli



EN 287-2 zavedena v CSN EN 287-2 (05 0712) Svafovani - Zkoudky svarell - Tavné svafovani - Cast 2:
Hlinik a jeho slitiny

EN 288-1:1992 zavedena v CSN EN 288-1 (05 0311) Stanoveni a schvalovani postuptl svafovani
kovovych materiald - Cast 1: V&eobecné pravidla pro tavné svafovani

EN 288-3 zavedena v CSN EN 288-3 (05 0313) Stanoveni a schvalovani postup(l svafovani kovovych
material( - Cast 3: Zkousky postupl obloukového svafovani oceli

EN 288-4 zavedena v CSN EN 288-4 (05 0314) Stanoveni a schvalovani postupl svafovéani kovovych
materiald - Cast 4: Zkousky postupll obloukového svafovéni hliniku a jeho slitin

EN 288-6 zavedena v CSN EN 288-6 (05 0316) Stanoveni a schvalovani postupl svafovani kovovych
materiald - Cast 6: Schvalovani na zakladé piedchozich zkudenosti

EN 288-8 zavedena v CSN EN 288-8 (05 0318) Stanoveni a schvalovani postupl svafovani kovovych
materiald - Cast 8: Schvalovani na zakladé predvyrobni zkousky svafovani

EN 439 zavedena v CSN EN 439 (05 2510) Svafovaci materialy - Ochranné plyny pro obloukové svafovani
a rezani

EN 573-3 zavedena v CSN EN 573-3 (42 1401) Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy
tvafenych vyrobk( - C4st 3: Chemické sloZeni

EN 719 zavedena v CSN EN 719 (05 0330) Svare&sky dozor - Ukoly a odpovédnosti

EN 729-1 zavedena v CSN EN 729-1 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi svafovani - Tavné svafovani
kovovych materiald - Cast 1: Smérnice pro volbu a pouZiti

EN 729-2 zavedena v CSN EN 729-2 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi svafovani - Tavné svafovani
kovovych material(l - Cést 2: Vy3si pozadavky na jakost

EN 729-3 zavedena v CSN EN 729-3 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi svafovani - Tavné svafovani
kovovych materiald - Cast 3: Standardni poZzadavky na jakost

EN 729-4 zavedena v CSN EN 729-4 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi svafovani - Tavné svafovani
kovovych materiald - Cast 4: Zakladni pozadavky na jakost

EN 1418:1997 zavedena v CSN EN 1418 (05 0730) Svarecsky personal - Zkousdky svareéskych operator
pro tavné svarovani a sefizovact odporového svarovani pro plné mechanizované a automatické
svarovani kovovych materiald

EN 1435 zavedena v CSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivni zkoueni svar( - Radiografické zkousenf
svarovych spojli

EN 10025+A1 zavedena v CSN EN 10025+A1 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z nelegovanych
konstruk¢nich oceli - Technické dodaci podminky

EN 10028-2 dosud nezavedena

EN 10088-1 zavedena v CSN EN 10088-1 (42 0927) Korozivzdorné oceli - Cast 1: Pfehled
korozivzdornych oceli

EN 10204 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky - Druhy dokumentd kontroly



EN 20898-1 zavedena v CSN EN 20898-1 (02 1005) Spojovaci sou¢asti - Mechanické vlastnosti
spojovacich sou¢asti - Cast 1: ©rouby; nahrazena EN I1SO 898-1:1999 dosud nezavedena

EN 24063 zavedena v CSN EN 24063 (05 0011) Svarovani, tvrdé a mékké pajeni kovd, pajeni kovl do Gkosu

Prehled metod a jejich Cislovani pro zobrazeni na vykresech (ISO 4063:1990), nahrazena EN ISO
4063:2000 dosud nezavedena

EN 60974-1 zavedena v CSN EN 60974-1 (05 2205) Svafovani - Bezpecnostni poZadavky pro zafizeni k
obloukovému svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu (mod IEC 974-1:1989); nahrazena EN 60974-
1:1998 zavedenou v CSN EN 60974-1 Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho
proudu (idt IEC 60974-1:1998)
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EN ISO 6947 zavedena v CSN EN I1SO 6947 (05 0024) Svatovani - Pracovni polohy - Definice Ghl{ sklonu a
otoCeni (I1SO 6947:1993)

EN ISO 13918 zavedena v CSN EN ISO 13918 (05 2420) Svafovani - Svorniky a keramické krouzky pro
obloukové privarovani svornik{

ISO 426-1 zavedena v CSN SO 426-1 (42 3295) Slitiny méd-zinek tvafené - Chemické sloZeni a druhy
tvafenych vyrobk( - Cast 1: Bezolovnaté a specialni slitiny méd-zinek; zrusena 3/2000

ISO/DIS 857 zavedena v CSN ISO 857 (05 0001) Metody svarovani, tvrdého a mékkého pajent - Slovnik;
nahrazena I1SO 857-1:1998 dosud nezavedena

ISO 5828 zavedena v CSN EN SO 5828 (05 2030) Odporova svafovaci zafizeni - Sekundarni spojovaci
vodice s koncovkami chlazenymi vodou - Rozméry a charakteristiky

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Josef Pomikalek, Hofice v Podkrkonosi, ICO 67451888
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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EVROPSKA NORMA EN ISO 14555
EUROPEAN STANDARD Rijen 1998
NORME EUROPEENE

EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.10

Deskriptory: viz dokument ISO

Svarovani - Obloukové privarovani svornikd z kovovych materiall
(ISO 14555:1998)

Welding - Arc stud welding of metallic materials

(ISO 14555:1998)

Soudage - Soudage a parc des goujons sur les SchweiBen - Lichtbogenbolzenschweilen
matériaux métalliques von metallischen Werkstoffen
(1ISO 14555:1998) (1ISO 14555:1998)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 1998-06-26.

Clenové CEN jsou povinni spinit Vnit¥ni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyZzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ustfedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 1998 CEN. Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoliv Ref. C.
EN ISO 14555:1998 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Text EN ISO 14555:1998 byl zpracovan technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz sekretariat
vykonava DS, ve spolupraci s technickou komisi ISO/TC 44 ,Svarovani a pfibuzné procesy”.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do dubna 1999 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do dubna 1999.

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruzenim volného obchodu, a pro podporu zakladnich pozadavk( Smérnic EU.

Pro porovnani se Smeérnicemi EU slouZi informativni Pfiloha ZB, ktera je nedilnou Casti této normy.

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©Ovycarska.
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Uvod

Obloukové privarovani svornikl slouzi k pfivarovani prevazné valcové tvarovanych soucasti na kovové
zakladni materidly. V této normé se to uvadi jen jako ,privarovani svornikd“. Privarovani svornikd se
pouziva mezi jinym napf. pfi stavbé mostd (zvlasté z montovanych konstrukci), ocelovych konstrukci,
stavbé lodi, montovanych fasad, vyrobé dopravnich prostredkd, konstrukci rliznych zafizeni, vyrobé
parnich kotll a pfi vyrobé bytovych zafizeni.

Pri privarovani svornikd se oblouk kratce zapali mezi hrotem svorniku a zakladnim materidlem, obé
Casti se zacnou tavit a potom se spoji. Podle zpUsobu zapaleni oblouku se rozliSuje zptsob zdvihového
privarovani svornikl a zpUsob privarovani svornikd s hrotovym zapalovanim. Pro oba zplsoby se
potrebuji vhodné zdroje vykonu, pohybova zafizeni, svorniky a pomocné prostredky (napr. keramické
krouzky). Vlastnosti privarovani svornikd je velmi kratka doba horeni oblouku (priblizné 0,5 ms az 3,0
s) a s ni spojena vysoka rychlost ohrati a ochlazeni. VSeobecné se pro rozsah priimérd svornikl do 8
mm uziva hrotové zapalovani a do priméru 25 mm zdvihové privarovani.

Jakost svornikového svaru nezavisi jen na presném dodrzeni specifikace postupu svarovani, ale také
na spravné funkci spoustéciho pohybového mechanizmu (napr. svarovaci pistoli), na stavu dild,
pomocnych prostredk( a napajeciho zdroje.

1 Pfedmét normy

Tato norma obsahuje zplsoby obloukového privarovani svornikll z kovovych materiald vystavenych
statickému i dynamickému zatizeni. Stanovuje pozadavky zvlasté na privarovani svornikl ve vztahu k
odbornym technickym znalostem, pozadavkdm na jakost svarovani, specifikaci postupu svarovani,
schvéleni postupu svarovani, zkouskam svarecl a ke zkouseni vyrobenych svard.



Tato norma je vhodna v pripadé, kdyz smlouva mezi zicastnénymi stranami vyzaduje pouziti normy
nebo predepisuje pozadavky (dale jen ,smlouva“, viz EN 729-1) pro prokazani schopnosti vyrobce
vyrabét svarované konstrukce stanovené jakosti.

Norma byla zpracovana pro pouziti vyssich poZzadavkl na jakost pro odkazy ve smlouvach. Uvedené
pozadavky mohou byt pIné prevzaty nebo nékteré mohou byt vypustény, pokud nejsou pro danou
konstrukci odpovidajici (viz pfilohu A).

-- Vynechany text --



