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Citované normy

EN 288-1:1992 zavedena v CSN EN 288-1 (05 0311) Stanoveni a schvalovani postuptl svafovani
kovovych materiald - Cast 1: V&eobecné pravidla pro tavné svafovani

EN 288-2:1992 zavedena v CSN EN 288-2 (05 0312) Stanoveni a schvalovani postupl svafovéni
kovovych material(i - Cast 2: Stanoveni postupu obloukového svafovani

EN 439 zavedena v CSN EN 439 (05 2510) Svafovaci materialy - Ochranné plyny pro obloukové
svarovani a fezani

EN 760 zavedena v CSN EN 760 (05 5701) Svafovaci materialy - Tavidla pro obloukové svafovani pod
tavidlem - Klasifikace

EN 875 zavedena v CSN EN 875 (05 1125) Destruktivni zkousky svarovych spojd kovovych materiald -
Zkousky razem v ohybu - Umisténi zkuSebnich ty¢i, orientace vrubu a zkouseni

EN 895 zavedena v CSN EN 895 (05 1121) Destruktivni zkousky svarovych spoj kovovych material -
Pficna zkouska tahem

EN 970 zavedena v CSN EN 970 (05 1180) Nedestruktivni zkouseni tavnych svar( - VizuéIni kontrola

EN 1043-1 zavedena v CSN EN 1043-1 (05 1134) Destruktivni zkousky svar{l kovovych materiald -
Zkouska tvrdosti - Cast 1: Zkouska tvrdosti spojli svafovanych obloukovym svafovanim

EN 1290 zavedena v CSN EN 1290 (05 1182) Nedestruktivni zkouseni svard - Zkouseni svar(l
magnetickou metodou praskovou

EN 1321 zavedena v CSN EN 1321 (05 1128) Destruktivni zkousky svar(i kovovych materiald -
Makroskopicka a mikroskopicka kontrola svard

EN 1435 zavedena v CSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivni zkouseni svar( - Zkouska prozafenim
svarovych spojl

EN 1714 zavedena v CSN EN 1714 (05 1171) Nedestruktivni zkou$eni svar( - Ultrazvukové zkougeni
svarovych spojl

EN ISO 6947 zavedena v CSN EN ISO 6947 (05 0024) Svary - Pracovni polohy - Definice Ghld sklonu a
otoceni (1ISO 6947:1993)

EN 10045-1 zavedena v CSN EN 10045-1 (42 0381) Kovové materialy - Zkouska rézem v ohybu -
ZkuSebni metoda

EN 24063:1990 zavedena v CSN EN 24063 (05 0011) Svafovani, tvrdé a mékké pajeni kovl, pajeni
kov{ do Gkosu - Pfehled metod a jejich ¢islovani pro zobrazeni na vykresech (ISO 4063:1990)

EN ISO 6520-1:1998 zavedena v CSN EN ISO 6520-1 (05 0005) Svafovani a piibuzné procesy -
Klasifikace geometrickych vad kovovych materidl{ - Cast 1: Tavné svafovani (ISO 6520-1:1998)

CEN CR 12187 zavedena v CSN CR 12187 (05 0210) Svafovani - Smérnice pro rozdéleni materiald do
skupin pro Ucely svarovani

Vypracovani normy



Zpracovatel: CheVess v.0.s. Brno, ICO 00544990 - Ing. Jifi Podhora, CSc
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 70 - Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu Praha: Ing. Alexandra Cervena
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Stanoveni a schvalovani postupt svarovani kovovych materiald -

Cést 9: Zkoudka postupu svafovani tupych montéznich svarl dalkovych potrubi na pevniné a
mimo pevninu

Specification and approval of welding procedures for metallic materials -

Part 9: Welding procedure test for pipeline welding on land and offshore site butt welding of
transmission pipelines

Descriptif et qualification d,un mode Anforderung und Anerkennung von
opératoire de soudage - Schweilverfahren flr metallische Werkstoffe -
Partie 9: Epreuve de qualification d,un mode  Teil 9: SchweiRverfahrensprufung fur soudage
opératoire de soudage bout de canalisations  pour le baustellengeschweifte Stumpfnahte
de transport sur site, sur terre et en mer von

Versorgungsrohrleitung an land und Offshore

Tato evropska norma byla schvalena CEN 1999-03-03.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace, tykajici se téchto narodnich norem, Ize obdrzet na
vyZzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itdlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
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Tato evropska norma byla vypracovana Technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz sekretariat
je veden v DS.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zari 1999 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani a narodni normy, které jsou s ni v rozporu je
nutno zrusSit nejpozdéji do zari 1999.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CELENEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.
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Uvod

VSechny nové postupy svarovani jsou schvalovany podle této normy a to ode dne jejiho vydani.

Tato norma vsak nerusi predchozi schvaleni postupl svarovani, provedené podle dfivéjSich narodnich
norem nebo specifikaci zajistujicich, Ze technické pozadavky jsou spInény a odpovidaji podminkam

vyrobkd, na které jsou pouzivany.

Také tam, kde se museji provadéet doplnkové zkousky, aby zkouSka postupu vyhovéla schvalenym
ekvivalentlm, je nezbytné provést tyto doplnkové zkousky na zkusebnim kusu zhotoveném podle této
normy.

vvvvvv

znovu projednany mezi obéma smluvnimi stranami.
1 Pfedmét normy

Tato norma stanovi zplsob schvalovani postupu svarovani zkouskami postupu svarovani tupych
montaznich svarl dalkovych potrubi na pevniné a mimo pevninu za normalnich atmosférickych
podminek.

Zkousky provadéné podle této normy, s vyjimkou dopliujicich zkousek (napriklad zkousek CTOD a
vSechny pevnostni zkousky Cistého svarového kovu), jsou specifikovany v pfislusnych normach nebo
ve smlouvé.

Tato norma urcuje podminky schvalovani postupu svarovani a hranice platnosti tohoto schvaleni, pro
vsechny svarecské operace, provadené v rozsahu zakladnich svarec¢skych proménnych, uvedenych v
kapitole 8.

Pouziva se pro obloukové svarovani oceli skupin 1, 2 a 3 podle CR 12187. Zakladni principy této
normy mohou byt, po dohodé smluvnich stran, pouzity také pro jiné metody tavného svarovani.

Pozadavky pro stanoveni postupu svafovani a jeho kvalifikaci za podminek svarovani pfi pretlaku a
svarovani pod vodou, nejsou v této doplfujici normé zahrnuty.

Podle EN 24063 zahrnuje obloukové svarovani nasledujici metody:

111 - rucni obloukové svarovani obalenou elektrodou;

114 - obloukové svarovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu;

121 - svarovani pod tavidlem dratovou elektrodou;

131 - obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu (MIG svarovani);

135 - obloukové svarovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu (MAG svarovani);

136 - obloukové svarovani plnénou elektrodou v aktivnim plynu;

141 - obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu (WIG, TIG svafovani);

Jiné metody svarovani se mohou pouzivat po dohodé, napriklad svarovani pinénou elektrodou v inertnim
plynu.
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