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Tato evropská norma byla schválena CEN 1999-03-03.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace, týkající se těchto národních norem, lze obdržet na
vyžádání v Ústředním sekretariátu nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
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Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Ústřední sekretariát: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
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Předmluva

Tato evropská norma byla vypracována Technickou komisí CEN/TC 121 „Svařování“, jejíž sekretariát
je veden v DS.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 1999 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání a národní normy, které jsou s ní v rozporu je
nutno zrušit nejpozději do září 1999.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CELENEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.
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Úvod

Všechny nové postupy svařování jsou schvalovány podle této normy a to ode dne jejího vydání.

Tato norma však neruší předchozí schválení postupů svařování, provedené podle dřívějších národních
norem nebo specifikací zajišťujících, že technické požadavky jsou splněny a odpovídají podmínkám
výrobků, na které jsou používány.

Také tam, kde se musejí provádět doplňkové zkoušky, aby zkouška postupu vyhověla schváleným
ekvivalentům, je nezbytné provést tyto doplňkové zkoušky na zkušebním kusu zhotoveném podle této
normy.

Zkoušky schválené podle dřívějších národních norem by měly být při objednávce nebo kontraktu
znovu projednány mezi oběma smluvními stranami.

1 Předmět normy

Tato norma stanoví způsob schvalování postupu svařování zkouškami postupu svařování tupých
montážních svarů dálkových potrubí na pevnině a mimo pevninu za normálních atmosférických
podmínek.

Zkoušky prováděné podle této normy, s výjimkou doplňujících zkoušek (například zkoušek CTOD a
všechny pevnostní zkoušky čistého svarového kovu), jsou specifikovány v příslušných normách nebo
ve smlouvě.

Tato norma určuje podmínky schvalování postupu svařování a hranice platnosti tohoto schválení, pro
všechny svářečské operace, prováděné v rozsahu základních svářečských proměnných, uvedených v
kapitole 8.

Používá se pro obloukové svařování ocelí skupin 1, 2 a 3 podle CR 12187. Základní principy této
normy mohou být, po dohodě smluvních stran, použity také pro jiné metody tavného svařování.

Požadavky pro stanovení postupu svařování a jeho kvalifikaci za podmínek svařování při přetlaku a
svařování pod vodou, nejsou v této doplňující normě zahrnuty.

Podle EN 24063 zahrnuje obloukové svařování následující metody:

111 - ruční obloukové svařování obalenou elektrodou;

114 - obloukové svařování plněnou elektrodou bez ochranného plynu;

121 - svařování pod tavidlem drátovou elektrodou;

131 - obloukové svařování tavící se elektrodou v inertním plynu (MIG svařování);

135 - obloukové svařování tavící se elektrodou v aktivním plynu (MAG svařování);

136 - obloukové svařování plněnou elektrodou v aktivním plynu;

141 - obloukové svařování wolframovou elektrodou v inertním plynu (WIG, TIG svařování);

Jiné metody svařování se mohou používat po dohodě, například svařování plněnou elektrodou v inertním
plynu.



-- Vynechaný text --


