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Tato evropská norma byla schválena CEN 1999-12-24.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Ústředním sekretariátu nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Ústřednímu sekretariátu, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Ústřední sekretariát: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
© 1999 CEN. Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a v jakémkoli                                 
Ref. č. EN 12535:2000 E
množství jsou vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tato evropská norma byla vypracována Technickou komisí CEN/TC 121 Svařování, jejíž sekretariát
vykonává DS.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2000 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v
rozporu, je nutno zrušit nejpozději do srpna 2000.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie,
Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Spojeného království,
Španělska, Švédska a Švýcarska.
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Úvod

Tato norma obsahuje klasifikaci a způsob označování plněných elektrod podle meze kluzu, meze pevnosti
a tažnosti jejich svarových kovů. Poměr meze kluzu a pevnosti je u svarového kovu všeobecně vyšší
než u základního materiálu. Uživatelé proto musí mít na zřeteli, že svarový kov, jehož minimální
hodnota meze kluzu vyhovuje požadavkům základního materiálu, nemusí bezpodmínečně dosahovat
jeho minimální hodnoty pevnosti v tahu. Pokud je pro použití předepsána určitá minimální hodnota
pevnosti v tahu, musí být výběr svařovacího materiálu proveden podle sloupce 3 v tabulce 1. Při
výběru materiálu musíme mít na zřeteli, že se zvyšující se tloušťkou základního materiálu mohou
požadavky na mez pevnosti a smluvní mez kluzu klesat.

Je třeba vzít v úvahu, že pro klasifikaci plněných elektrod jsou použity hodnoty mechanických
vlastností vzorků čistých svarových kovů, které se mohou lišit od hodnot dosažených na výrobních
spojích. Je to dáno odlišnostmi při svařování, jako například různým průměrem elektrody, šířkou
rozkyvu, použitým ochranným plynem, polohou svařování a chemickým složením základního
materiálu.

1 Předmět normy



Tato norma stanovuje požadavky na klasifikaci plněných elektrod ve stavu po svařování nebo po
tepelném zpracování na snížení vnitřního pnutí, používaných pro obloukové svařování tavící se elektrodou v
ochranného plynu vysokopevnostních ocelí s mezí kluzu vyšší než 500 MPa. Jedna plněná elektroda může
být zkoušena a klasifikována v různých ochranných plynech.

Je známo, že svařovací vlastnosti plněných elektrod mohou být měněny použitím pulzního proudu, ale
v této normě se pulzní proud pro klasifikaci elektrod nepoužívá.

-- Vynechaný text --


