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Svafovani - Detaily zakladnich CSN

svarovych spojd na oceli - EN 1708-2

Cést 2: Soucasti bez vnitiniho

pretlaku 05 0026

Welding - Basic weld joint details in steel - Part 2: Non internal pressurized components

Soudage - Descriptif de base des assemblages soudés en acier - Partie 2: Composants non soumis a
une pression interne

Schweilen - Verbiyndungselemente beim Schweillen von Stahl - Teil 2: Nicht
innendruckbeanspruchte Bauteile

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 1708-2:2000. Evropska norma EN 1708-2:2000 ma
status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 1708-2:2000. The European Standard
EN 1708-2:2000 has the status of Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 1708-2 (05 0026) z ¢ervna 2001

© Cesky normaliza&ni institut,

2002 62804
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti pfedchozi normé dochazi ke zméné zplsobu prevzeti EN 1708-2:2000 do soustavy norem CSN.
Zatimco CSN EN 1708-2 z ¢ervna 2001 pfevzala EN 1708-2:2000 vyhlaSenim ve Véstniku jako CSN,
tato norma ji prejima prekladem.

Citované normy

EN 288-3 zavedena v CSN EN 288-3:1996 (05 0313) Stanoveni a schvalovani postupl svafovani kovovych
materidll - Cast 3: Zkoudky postuptl obloukového svafovani ocelf

EN 1792 zavedena v CSN EN 1792:1999 (05 0009) Svafovani - Vicejazyény seznam termind ze svafovani
a pribuznych procest

EN ISO 4063 zavedena v CSN EN SO 4063:2001 (05 0011) Svafovani a pfibuzné procesy - Pfehled
metod a jejich Cislovani

EN 12345 zavedena v CSN EN 12345:2001 (05 0008) Svafovani - Vicejazy¢ény slovnik termind svarovych
spojll se zobrazenim

EN 22553 zavedena v CSN EN 22553:1998 (01 3155) Svarové a pajené spoje - Oznacovani na vykresech

EN 29692 zavedena v CSN EN 29692:1997 (05 0025) Ru¢ni obloukové svafovani, svafovani v ochrannych
plynech a plamenové svarovani - Priprava svarovych ploch pro svarovani oceli (idt ISO 9692:1992)

EN ISO 9692-2 zavedena v CSN EN ISO 9692-2:2000 (05 0025) Svafovani a piibuzné procesy - Pfiprava
svarovych ploch - C4st 2: Svafovani oceli pod tavidlem (idt ISO 9692-2:1998)

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byla k tabulce 2, obrazku ¢islo 2.1.5 doplnéna informativni narodni poznamka.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Cesky svafe&sky Ustav s.r.o., ICO 62305808, Ing. Miloslav Bfezina
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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Svarovani - Detaily zakladnich svarovych spojli na oceli -
Cast 2: Soucasti bez vnitrniho pretlaku
Welding - Basic weld joint details in steel - Part 2: Non internal pressurized

components

Soudage - Descriptif de base des Schweilen - Verbindungselemente beim
assemblages Schweilen von Stahl - Teil 2: Nicht
soudés en acier - Partie 2: Composants innendruckbeanspruchte Bauteile
soumis

a une pression interne

Tato evropska norma byla schvélena CEN 2000-06-30. Clenové CEN jsou povinni splnit pozadavky
Vnitfnich predpisd CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretaridtu CEN nebo u kazdého ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu CEN, mé stejny status jako oficialn{ verze.

Clenové CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itélie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2000 CEN. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoli Ref.
C. EN 1708-2:2000 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz sekretariat je v



DS.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 2001 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
se musi zruSit nejpozdéji do ledna 2001.

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu narodni
normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

Tato evropska norma se skladda z nasledujicich dvou Casti:
- Cést 1: Tlakové souldsti

- Cést 2: Souasti bez vnitfniho pretlaku
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1 Predmét normy

Tato evropska norma uvadi priklady znazornéni spolehlivych a schvélenych svarovych spojd, které se
pouzivaji pro ocelové soucasti bez vnitfniho pretlaku. Zdmérem normy neni normalizovani spojt, které
by mélo byt povazovano za zdvazné nebo omezujici vyvoj spojl. Podle potreby je nutno vzit v Gvahu
pozadavky Unosnosti, vhodnosti pro dany Ucel, Unavového a korozniho namahani.

Tato norma obsahuje priklady spojl svarovanych nasledujicimi metodami (¢islovani metod podle
EN ISO 4063):

rucni obloukové svarfovani obalenou elektrodou (111);

- obloukové svarovani pInénou elektrodou bez ochranného plynu (114);

- svarovani pod tavidlem (12);

- obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu; MIG svarovani (131);

- obloukové svarovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu; MAG svarovani (135);

- obloukové svafovani plnénou elektrodou v aktivnim plynu (136);

- obloukové svarovani plnénou elektrodou v inertnim plynu (137);

- obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu; WIG, TIG svarovani (141).
DalSi metody podle dohody.

DalSi pozadavky by mély byt v souladu se stavajicimi provadécimi normami.
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