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This standard is the Czech version of the European Standard EN 1011-4:2000. The European Standard
EN 1011-4:2000 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 1011-4 ze z4f{ 2001.

© Cesky normaliza&ni institut,

2002 63058
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Ndarodni predmluva
Zmeény proti pfedchozi normé

Proti pfedchozi normé dochézi ke zméné zplisobu prevzeti EN 1011-4:2000 do soustavy norem CSN.
Zatimco CSN EN 1011-4 (05 2210) ze zafi 2001 pfevzala EN 1011-4:2000 schvéalenim k pfimému
pouzivani jako CSN, tato norma ji pfejimé prekladem.

Citované normy

EN 287-2 zavedena v CSN EN 287-2:1995 (05 0712) Svafovani - Zkousky svéafecl - Tavné svafovani - Cast
2: Hlinik a jeho slitiny

EN 288-1 zavedena v CSN EN 288-1:1995 (05 0311) Stanoveni a schvalovani postuptl svafovani
kovovych materiald - Cast 1: Véeobecné pravidla pro tavné svafovani

EN 288-2 zavedena v CSN EN 288-2:1995 (05 0312) Stanoveni a schvalovani postupd svafovani
kovovych materiald - Cast 2: Stanoveni postupu obloukového svafovani

EN 439 zavedena v CSN EN 439:1996 (05 2510) Svarovaci materialy - Ochranné plyny pro obloukové
svarovani a fezani

EN 1011-1 zavedena v CSN EN 1011-1:2000 (05 2210) Svafovani - Doporuceni pro svafovani kovovych
materiald - Cast 1: Véeobecna smérnice pro obloukové svafovani

EN 288-4 zavedena v CSN EN 288-4:1996 (05 0314) Stanoveni a schvalovani postuptl svafovani
kovovych materiald - Cast 4: Zkousky postupll obloukového svafovani hliniku a jeho slitin

EN 573-1 zavedena v CSN EN 573-1:1996 (42 1401) Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy
tvafenych vyrobk( - Cast 1: Ciselné oznacovani

EN 573-2 zavedena v CSN EN 573-2:1996 (42 1401) Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy
tvafenych vyrobkd - Cast 2: Oznacovani chemickymi zna¢kami

EN 573-3 zavedena v CSN EN 573-3:1996 (42 1401) Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZeni a druhy
tvafenych vyrobk( - C4st 3: Chemické sloZeni

EN 573-4 zavedena v CSN EN 573-4:1996 (42 1401) Hlinik a slitiny hliniku - Chemické sloZenf{ a druhy
tvafenych vyrobkd - Cast 4: Druhy vyrobk(l

EN 719 zavedena v CSN EN 719:1996 (05 0330) Svéarecsky dozor - Ukoly a odpovédnosti

EN 729-2 zavedena v CSN EN 729-2:1996 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi svafovéni - Tavné svafovani
kovovych material(l - Cést 2: Vy3si pozadavky na jakost

EN 729-3 zavedena v CSN EN 729-3:1996 (05 0331) PoZadavky na jakost pfi svafovani - Tavné svafovani
kovovych materiald - Cast 3: Standardni poZzadavky na jakost

EN 1418 zavedena v CSN EN 1418:1999 (05 0730) Svarelsky personal - Zkoudky svafe¢skych operatord
pro tavné svarovani a sefizovacd pro plné mechanizované a automatické svarovani kovovych



materiald

EN 1289 zavedena v CSN EN 1289:1999 (05 1176) Nedestruktivni zkouseni svar(i - Zkouseni svar(
kapildarni metodou - Stupné pripustnosti

EN 1706 zavedena v CSN EN 1706:1999 (42 1433) Hlinik a slitiny hliniku - Odlitky - Chemické sloZeni a
mechanické vlastnosti

EN 1780-1 zavedena v CSN EN 1780-1:1999 (42 1402) Hlinik a slitiny hliniku - Ozna¢ovani nelegovanych a
slitinovych hlinikovych ingotl pro pfetaveni, pfedslitin a odlitk( - Cast 1: Ciselné oznacovani

EN 1780-2 zavedena v CSN EN 1780-2:1999 (42 1402) Hlinik a slitiny hliniku - Ozna¢ovani nelegovanych a
slitinovych hlinikovych ingotd pro pfetaveni, pfedslitin a odlitké - Cast 2: Oznacovani chemickymi
znacCkami

EN 1780-3 zavedena v CSN EN 1780-3:1999 (42 1402) Hlinik a slitiny hliniku - Ozna¢ovani nelegovanych a
slitinovych hlinikovych ingotl pro pfetaveni, ptedslitin a odlitkd - Cast 3: Pravidla zapisu chemického
slozeni

EN 30042 zavedena v CSN EN 30042:1997 (05 0111) Svarové spoje hliniku a jeho svafitelnych slitin
zhotovené obloukovym svarovanim - Smérnice pro urcovani stupnd jakosti
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EN I1SO 4063 zavedena v CSN EN SO 4063:2000 (05 0011) Svafovani a pfibuzné procesy - Pfehled
metod a jejich Cislovani pro zobrazeni na vykresech

EN ISO 6520-1 zavedena v CSN EN ISO 6520:2000 (05 0005) Svafovani a pfibuzné procesy -
Klasifikace geometrickych vad kovovych materidld - Cast 1: Tavné svafovéni (ISO 6520-1:1998)

EN ISO 6947 zavedena v CSN EN ISO 6947:1999 (05 0024) Svafovani - Pracovni polohy - Definice ahl{
sklonu a otoceni

prEN 1SO 9692-3 nahrazena EN 1SO 9692-3:2001 zavedenou v CSN EN 1SO 9692-3:2002 (05 0025)
Svarovani a ptfbuzné procesy - Piiprava svarovych ploch - Cést 3: Obloukové svafovani hliniku a jeho
slitin tavici se elektrodou v inertnim plynu a wolframovou elektrodou v inertnim plynu

CR ISO 15608 dosud nezavedena

prEN ISO 15614-4 dosud nezavedena

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byla k Pfiloze ZA doplnéna informativni ndrodni poznamka.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Cesky svéfedsky Ustav s.r.o., ICO 62305808, Ing. Miloslav Bfezina
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervend
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EVROPSKA NORMA EN 10114
EUROPEAN STANDARD Zari 2000

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.10

Svarovani - Doporuceni pro svarovani kovovych materialQ -
Cést 4: Obloukové svarfovani hliniku a slitin hliniku

Welding - Recommendations for welding of metallic materials -
Part 4: Arc welding of aluminium and aluminium alloys

Soudage - Recommandations pour le soudage Schweilten - Empfehlungen zum SchweiRen
des matériaux métalliques - Partie 4: Soudage metallischer Werkstoffe - Teil 4:

a I'arc de I'aluminium et des alliages LichtbogenschweiRen von Aluminium
d’aluminium und Aluminiumlegierungen

Tato evropska norma byla schvélena CEN 2000-08-14. Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini
predpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské normé bez
jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy. Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici
se t&chto narodnich norem Ize obdrzet na vyzadani v Ustfednim sekretaridtu nebo u kteréhokoliv
Clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itélie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 1999 CEN. VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoli Ref.
¢.EN 10114:2000 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz sekretariat je
v DS.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do biezna 2001 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvdalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusSit nejpozdéji do brezna 2001.

Tato evropska norma byla vypracovana na zdkladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruZenim volného obchodu a podporuje spinéni zakladnich poZzadavk{ smérnic(e) EU.

Tato norma se sklada z nasledujicich Casti:
- Cést 1: V3eobecna smérnice pro obloukové svafovani

- Cést 2: Obloukové svafovani feritickych oceli



- Cést 3: Obloukové svafovani korozivzdornych oceli
- Cést 4: Obloukové svarovani hliniku a slitin hliniku
Pfilohy A a B jsou informativni.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni normalizaéni
organizace néasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Tato evropska norma byla vydana s nékolika prilohami s cilem popsat zpracovani hliniku a réznych
druhl jeho slitin ve vsech podobach vyrabénych podle evropskych norem.

Vyrazem hlinik se v této normé rozumi hlinik a jeho slitiny.

Tato norma je vSeobecnou smérnici pro spolehlivou konstrukci, zpracovani a fizeni svarovani a
podrobné popisuje Skodlivé Ucinky, které se mohou vyskytovat, spole¢né navrhy metod, jak jim zabranit.
Plati vSeobecné pro véechny hlinikové materialy bez ohledu na zpdsob jejich vyroby, prestoze
vyrobkova norma/smlouva mlze obsahovat dodate¢né poZadavky.

Dovolena vypoctova namahani ve svarech, zplsoby zkouseni a stupné pripustnosti norma
neobsahuje, protoze jsou zavislé na podminkach vyroby. Tyto podrobnosti maji byt ziskany z

konstrukéni specifikace.

Informativni prilohy uvadéji informace o Skodlivych vlivech (viz pfiloha A) a volbé svarovacich
materiall (viz priloha B).

Tento dokument popisuje podrobné pouze zalezitosti souvisejici se svarovanim a neuvadi podrobnosti
0 mechanickych vlastnostech svarového spoje.

Tato norma uvadi hlavni faktory ovliviujici svarovani hliniku. To je dano zakladnim materidlem, svarovacimi
a pomocnymi materidly, konstrukci, postupem svarovani, svarovacim zafizenim, pfipravou svarovych
spojl, atd.

VSeobecné pozadavky na tavné svarovani kovovych materidld jsou podrobné uvedeny v EN 1011-1,
zejména:

- stehovani;
- docasné spoje;
- zapaleni oblouku;

- (Cisténi a Uprava béhem svarovani;



- postupy svarovani;

- znaceni;

- kontrola a zkouseni;

- pozadavky na jakost;

- opravy vad;

- deformace;

- tepelné zpracovani po svarovani;
- zkratky a znacky;

- nabéhové/vybéhové desky.
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1 Predmet normy

Tato evropska norma uvadi vSeobecné doporuceni pro ru¢ni, mechanizované a automatizované tavné
svarovani tvarenych a litych slitin hliniku a jejich kombinaci.

VSeobecna doporuceni uvadi EN 1011-1.

V této normée se pouziva vyraz ,trubka“ samostatné nebo v kombinaci a znamena ,trubku“ nebo
,duty profil“, pfestoze jsou tyto vyrazy pouzivany pro rlizné kategorie vyrobkd v rliznych odvétvich
prdmysiu.

-- Vynechany text --



