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Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
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Predmluva

Tato evropska norma EN ISO 15620:2000 byla vypracovana Technickou komisi CEN/TC 121
»Svarovani“, jejiz sekretariat je veden v DS ve spolupraci s Technickou komisi ISO/TC 44 ,Svarovani
a pribuzné procesy”.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 2001 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2001.

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udélenému CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruZenim volného obchodu a podporuje spinéni zakladnich poZadavk{ smérnic(e) EU.

Souvislost se smérnicemi EU je uvedena v priloze ZA, ktera je neoddélitelnou casti této normy.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Treci svarovani je metoda pro vytvoreni svaru v tuhé fazi, pri které se jedna soucast pohybuje
relativné vzhledem ke druhé a je k ni pritlacovana. Na sty¢nych plochach vznika teplo, svar je
dokoncen plsobenim sily v pribéhu nebo po zastaveni relativniho pohybu dilll. Existuje nékolik forem
dodavani energie a jsou rdzné zplsoby relativnich pohyb.

Vznik tfeciho tepla ma za nasledek pomérné nizkou spojovaci teplotu ve sty¢né oblasti. To je do
znac¢né miry dlvod proc je treci svarovani vhodné pro materidly a kombinace materialQ, které jsou
jinak obtizné svafitelné. Oblast svaru je vSeobecné Gzka a ma obvykle jemnou mikrostrukturu.

PrestoZe bylo treci svarovani urc¢eno plvodné pro soucasti s kruhovym prdrezem, nevylucuje
spojovani soucasti s jinymi tvary.

1 Predmét normy

Tato norma urcuje pozadavky na treci svarovani soucasti vyrobenych z kovd.

Specifikuje pozadavky predevsim na rotacni treci svarovani a s tim souvisejici znalosti svarovani,
pozadavky na jakost, specifikaci postupu svarovani, schvaleni postupu svarovani a svarec¢sky
personal.

Tato norma je vhodna pokud smlouva, vyrobkova norma nebo pravni predpisy pozaduji prokazani
schopnosti vyrobce vyrabét svarované konstrukce se specifikovanou kvalitou. Byla pfipravena tak,
aby byla vSeobecné pouzitelna jako odkaz ve smlouvach. Dané pozadavky mohou byt prevzaty piné
nebo nékteré mohou byt vypustény, pokud nejsou vhodné pro konkrétni konstrukci.

-- Vynechany text --



