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Narodni predmluva

Citované normy



EN 288-2:1997 zavedena v CSN EN 288-2:1998 (05 0312) Stanoveni a schvalovani postup@ svafovani
kovovych materiald - Cast 2: Stanoveni postupu obloukového svafovani

EN 288-3:1997 zavedena v CSN EN 288-3:1998 (05 0313) Stanoveni a schvalovani postupu svafovani
kovovych materiald - Cast 3: Zkousky postupll obloukového svafovani oceli

EN 288-8:1995 zavedena v CSN EN 288-8:1997 (05 0318) Stanoveni a schvalovéni postupu svafovani
kovovych material(i - Cast 8: Schvalovani na zékladé pfedvyrobni zkousky svafovani

EN 1011-1:1998 zavedena v CSN EN 1011-1:2000 (05 2210) Svafovéni - Doporucéeni pro svafovani
kovovych material - Cést 1: Veobecna smérnice pro obloukové svafovani

EN 29692 zavedena v CSN EN 29692 (05 0025) Ru¢ni obloukové svafovani, svafovani v ochrannych
plynech a plamenové svarovani - Pfiprava svarovych ploch pro svarovani oceli

EN ISO 13916 zavedena v CSN EN 1SO 13916 (05 0220) Svafovani - Smérnice pro méfeni teploty
predehrevu, teploty interpass a teploty dohrevu

CR I1SO 15608 dosud nezavedena odpovidd CSN CR 12187 (05 0210) Svafovani - Smérnice pro
rozdéleni materiall do skupin pro Ucely svarovani

EN 499 zavedena v CSN EN 499 (05 5005) Svafovaci materialy - Obalené elektrody pro ru¢ni
obloukové svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli - Klasifikace

EN 1708-1:1999 zavedena v CSN EN 1708-1:2000 (05 0026) Svafovani - Detaily zékladnich svarovych
spojd na oceli - Cast 1: Tlakové soulasti

EN 1708-2 zavedena v CSN EN 1708-2 (05 0026) Svafovani - Detaily zakladnich svarovych spojti na
oceli - Cast 1: Sou¢asti bez vnitfniho pretlaku

EN 10164 zavedena v CSN EN 10164 (42 1001) Vyrobky z oceli se zlepdenymi deforma&nimi
vlastnostmi kolmo k povrchu vyrobku - Technické dodaci podminky

ISO 3690:1983 nezavedena; nahrazena I1SO 3690:2000 dosud nezavedena

Souvisici CSN

CSN EN ISO 6520-1 (05 0005) Svarfovéni a piibuzné procesy - Klasifikace geometrickych vad kovovych
material( - Cast 1: Tavné svafovani

CSN EN ISO 6947 (05 0024) Svafovani - Pracovni polohy - Definice Ghl{ sklonu a oto&eni

CSN EN ISO 9692-2 (05 0025) Svafovani a piibuzné procesy - Pfiprava svarovych ploch - Cést 2:
Svarovani oceli pod tavidlem

CSN 05 0120 Vypocet svarovych spojli strojnich konstrukci

CSN 05 0211 Tepelné a mechanické spracovanie zvarovych spojov nelegovanych a nizkolegovanych
oceli - VSeobecné zasady

CSN 05 1220 Zvéranie - Stanovenie obsahu difizneho vodika vo zvarovom kove pri oblikovom
zvarani obalenymi elektrédami a pri zvarani pod tavivom



CSN 05 1310 Zvéranie - Sk(anie zvaritepnosti oceli - Z&dkladné ustanovenia

CSN 05 1311 Zvéranie - Zvaritepnos» oceli na oblikové zvéranie - Skd3anie a hodnotenie
Vypracovani normy

Zpracovatel: ,DOM - Z0 13“, s.r.0., ICO: 25 26 19 08, Ing. Karel Hennhofer

Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervena
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Deskriptory: welding, arc welding, fusion welding, metals, specifications, ferritic steels.

Svarovani - Doporuceni pro svarovani kovovych materiall -
Cést 2: Obloukové svafovani feritickych oceli

Welding - Recommendations for welding of metallic materials -
Part 2: Arc welding of ferritic steels

Soudage - Recommandations pour le Schweilen - Empfehlungen zum
soudage Schweilen
des matériaux métalliques - metallischer Werkstoffe -
Partie 2: Soudage a I'arc des aciers Teil 2: Lichtbogenschweilsen von
ferritiques ferritischen

Stahlen

Tato evropska norma byla schvélena CEN 2000-07-06. Clenové CEN jsou povinni splnit pozadavky
Vnitfnich predpisd CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za kterych se musi této evropské
norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretaridtu CEN nebo u kazdého ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu CEN, mé stejny status jako oficialn{ verze.

Clenové CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.



CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2001 CEN. VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkaoli Ref.
¢.EN 1011-2:2001 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121 "Svarovani", jejiz sekretariat je v
DS.

Této evropské normé se nejpozdéji do Cervence 2001 udéluje status ndrodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
se zru$i nejpozdéji do Cervence 2001.

Tato evropska norma byla vypracovana po udéleni mandatu CEN Evropskou komisi a Evropskou
asociaci volného obchodu a podporuje zakladni pozadavky EU smérnic.

Pro souvislost s EU smérnicemi viz informativni Priloha ZA, ktera je nedilnou ¢asti této normy.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itdlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

Strana 6

Uvod

Tato evropska norma doplfiuje Cast 1. Norma je vydana s nékolika pfilohami sefazenymi tak, aby
norma mohla byt rozsifena a pokryvat rlizné typy oceli, které jsou vyrabény podle vsech evropskych
norem pro ferritické oceli (viz kapitola 5).

Tato norma poskytuje vseobecna doporuceni pro vyhovujici vyrobu a kontrolu svard feritickych oceli.
Norma uvadi rovnéz podrobnosti tykajici se pripadnych skodlivych jevl, které se mohou vyskytovat,
spolu s doporu¢enim metod, kterymi je Ize eliminovat. Tato norma je vSeobecné pouzitelna pro
vSechny feritické oceli a je vhodna bez ohledu na zpUsob vyroby, i kdyZz odpovidajici provadéci norma
nebo smlouva miZe obsahovat dodate¢né poZadavky.

1 Predmét normy

Tato evropska norma uvadi doporuceni pro ru¢ni, polomechanizované, mechanizované a automatické
obloukové svarovani feritickych oceli (viz kapitola 5), s vyjimkou feritickych korozivzdornych oceli, a
to pro vSechny typy vyrobkd.

-- Vynechany text --



