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Tato norma je Ceskou verzi evropské normy EN ISO 13919-2:2001. Evropska norma EN I1SO 13919-
2:2001 ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 13919-2:2001. The European
Standard EN I1SO 13919-2:2001 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 1SO 13919-2 (05 0335) z ¢ervna 2002,

© Cesky normaliza¢ni institut,

2003 65877
Podle zakona ¢. 22/1997 Sh. smé&ji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normalizacniho institutu.
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Narodni pfedmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochazi ke zméné zplsobu prevzeti EN ISO 13919-2:2001 do soustavy norem
CSN. Zatimco CSN EN ISO 13919-2 z ¢ervna 2002 pfevzala EN 1SO 13919-2:2001 schvélenim k
pfimému pouzivani jako CSN, tato norma ji pfejiméa prekladem.

Citované normy

EN ISO 6520-1 zavedena v CSN EN I1SO 6520-1 Svarovani a piibuzné procesy - Klasifikace vad svarovych
spojd pri tavném svarovani kovid s vysvétlivkami (05 0005)

EN 30042 zavedena v CSN EN 30042 Svarové spoje hliniku a jeho slitin zhotovené obloukovym
svarovanim - Smérnice pro urcovani stupnd jakosti (05 0111)

Citované a souvisejici predpisy

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 97/23/EC z 29. kvétna 1997 o sblizovani pravnich predpisd
¢lenskych statd, tykajici se tlakovych zafizeni. V Ceské republice je tato smérnice zavedena nafizenim
vlady ¢. 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zafizeni, v platném znéni.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing.Vaclav Minafik,CSc., ICO 60452838
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Alexandra Cervend
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EVROPSKA NORMA EN ISO 13919-2
EUROPEAN STANDARD Zari 2001

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.00

Svarovani - Svarové spoje zhotovené elektronovym a laserovym
svarovanim - Smérnice pro ur¢ovani stupnd jakosti -

Cést 2: Hlinik a jeho svafitelné slitiny

(1ISO 13919-2:2001)

Welding - Electron an laser beam welded joints -

Guidance on quality levels for imperfections -

Part 2: Aluminium and its weldable alloys

(1ISO 13919-2:2001)



Soudage - Assemblages soudés par faisceau  Schweissen - Elektronenstrahl -und
d’électrons et par faisceau laser - Guide des  Laserstrahl-Schweissverbindungen -
niveaux de qualité des défauts - Partie 2: Richtlinie flr
Aluminium et ses alliages soudables Bewertungsgruppen fur Unregelmassigkeiten
(1ISO 13919-2:2001) -
Teil 2: Aluminium und seine
schweissgeeigneten
Legierungen
(1ISO 13919-2:2001)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2000-04-13.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena Clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, mé stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2001 CEN. Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky  Ref. ¢. EN
SO 13919-2-X:2001 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma EN ISO 13919-2:2001 byla vypracovana Technickou komisi ,,CEN/TC 121
~Svarovani“ jejiz sekretariat je veden v DS, ve spolupraci s Technickou komisi ISO/TC 44 ,Svarovani a
pribuzné procesy”.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do brezna 2002 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,



je nutno zrusSit nejpozdéji do brezna 2002.

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udélenému CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruzenim volného obchodu a podporuje spinéni zakladnich poZadavkd smérnic(e) EU.

Shoda se smérnicemi EU je uvedena v pfiloze ZA, kterd je neoddélitelnou soucasti této normy.

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace néasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©Ovycarska.
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Uvod

Tato evropska norma slouzi jako podklad pro vytvareni pravidel a/nebo norem vyrobk(. Mize byt
vyuzita v celkovém systému jakosti pro zhotoveni vyhovujicich svarovych spojd. Jsou uréeny tfi
stupné jakosti, z nichz mdze byt proveden vybér pro urcité pouziti. Stupné jakosti potrebné pro
jednotlivé pripady by mély byt stanoveny ve vyrobkové normé nebo odpovédnym konstruktérem
spolecné s vyrobcem, uZivatelem nebo jinou zainteresovanou stranou. Stupen jakosti musi byt urcen
pred zaCatkem vyroby, zejména ve stadiu nabidky a objednavky. Ve zvlastnich pfipadech mohou byt
pozadovany doplnujici Udaje.

Stupné jakosti stanovené v této normé urcuji zakladni doporucené Udaje, na néz je mozno se odvolat,
nespecifikuji zddné podrobnosti pro pouziti. Vztahuji se na druhy svarovych spojl na vyrobku, nikoli
vSak na cely vyrobek nebo jeho ¢ast. Proto je mozné na jednotlivé svarové spoje na jednom vyrobku
predepsat rlizné stupné jakosti. Stupné jakosti jsou uvedeny v tabulce 1:

Tabulka 1 - Ur¢ovani stupnl jakosti

Skupinovy symbol stupen jakosti
D nizky

C stredni

B vysoky

Tri stupné jakosti jsou oznaceny ,D“, ,C* a ,B“ a umoznuji rozsifit praktické vyuziti.

Pokud jsou vysSi pozadavky na svary, nez je pfedepsano ve vySe uvedenych stupnich jakosti (napf.
pro dynamické namdahani), mohou byt takové svary po svarovani pro odstranéni povrchovych vad
obrobeny nebo upraveny.

V bézném pripadé jsou tolerované velikosti vad v souladu s pfedepsanymi stupni jakosti. Nékdy vSak
mUze byt nutné, napriklad u nékterych druhd hliniku a jeho slitin a konstrukci pfi trvalém zatizeni,
nebo pfi pozadavcich na tésnost, pfedepsat nestejné pripustné vady ve stejném svarovém spoji nebo
predepsat dodatecné pozadavky.

Pri volbé stupnd jakosti pro odpovidajici pouziti se bere v Gvahu typ konstrukce, navazuijici operace,
napfiklad opracovani vnéjsiho povrchu, druhy namahani (statické, dynamické), pracovni podminky
(napriklad teplota, okoli)a ddsledky vad. Dllezita je i hospodarnost vyroby, ktera zavisi nejen na
nakladech pro svarovani, ale i na nakladech na kontrolu, zkouSky a opravy svaru.

Ackoliv tato norma obsahuje typy vad, které se vyskytuji pfi procesu elektronového a laserového
svarovani, berou se v Gvahu pfi hodnoceni pouze typy vad, odpovidajici metodé svarovani a jeji
aplikaci.

Vady jsou uvadény se zfetelem na své skutecné velikosti a jejich zjiS»ovani, stejné jako hodnoceni
mUze vyZadovat jednu, nebo nékolik nedestruktivnich metod zkouseni. Zjis»ovani a uréovani velikosti



vad je zavislé na metodé a rozsahu zkousky, jak je uvedeno v normeé vyrobku nebo ve smlouvé.

Tato norma neobsahuje zadné podrobnosti o doporucenych postupech pro zjis»ovani a uréovani
velikosti vad a proto vyzaduje dopliujici provadéci, kontrolni a zkuSebni pozadavky. Je treba vzit v
Uvahu, Ze nedestruktivni metoda zkouseni nemusi byt pro zjisténi uritych vad, jejich druhu a rozméru
podle tabulky 2 vhodna.

Ackoliv tato norma plati pro elektronové a laserové svarovani pro tlous»ku materidlu (hloubku
provareni) od 1 mm a vétsi, je tfeba vzit v Gvahu, ze povolena velikost vad ma absolutni, horni mez.

Pouziti této normy pro tlous»ku materidlu nad 50 mm pfi elektronovém svarovani a nad 12 mm pfi
laserovém svarovani, je obvykle bezpecné, vyZaduje vSak specidlni opatreni, jako je opracovani svaru, aby
se vyhovélo mezim pro prevyseni a zapaly. V pribéhu schvalovani svarovaciho postupu musi byt tyto
pozadavky na jakost pozorné sledovany a v pfipadé nutnosti musi byt pfedepsana dalsi opatreni pro
zajisténi jakosti.

Pouziti pro tlous»ky mensi nez 1 mm je mozné, ale pozadavky mohou byt pfilis mirné pro rizné typy
vad.
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1 Predmét normy

Tato norma je smérnici pro uréovani stupnll jakosti ve svarovych spojich zhotovenych elektronovym a
laserovym svarovanim. Jsou urCeny takové tfi stupné jakosti, které dovoluji Siroké vyuziti pfi
svarovani. Stupné jakosti se vztahuji na kvalitu vyroby, ale ne na vhodnost pouziti hotového vyrobku.
Tato norma se vztahuje na elektronové a laserové svarovani:

- hliniku a jeho slitin;

- vSech typl svard vytvorenych s pridavnym dratem i bez ného;

- materialu tlous»ky rovné nebo vétsi nez 1 mm.

Pokud jsou pro svareny vyrobek predepsany tolerance tvaru svard a v této normé jsou uvedeny jejich
rozmery, je jejich pripustnost posuzovana podle této normy.

POZNAMKA Pro obvodové svary, nizsi stupefi jakosti apod. mlize byt specifikovén pro neddleZité
vyrobky.

Metalurgicka hlediska, napt. velikost zrn nebo tvrdosti, nejsou v této normé zahrnuta.

-- Vynechany text --



