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Narodni pfedmluva

Citované normy

EN 571-1 zavedena v CSN EN 571-1 (01 5077) Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouseni - C4st 1:
VSeobecné zaklady

EN 895 zavedena v CSN EN 895 (05 1121) Destruktivni zkousky svarovych spoj kovovych material -
Pficna zkouska tahem

EN 910 zavedena v CSN EN 910 (05 1124) Destruktivni zkousky svard kovovych materiald - Zkouska
lamavosti

EN 970 zavedena v CSN EN 970 (05 1180) Nedestruktivni zkou$eni tavnych svar - Vizualni kontrola

EN 1043-2 zavedena v CSN EN 1043-2 (05 1134) Destruktivni zkousky svar(l kovovych materiald -
Zkouska tvrdosti - C4st 2: Zkouseni mikrotvrdosti svarovych spojd

EN 1290 zavedena v CSN EN 1290 (05 1182) Nedestruktivni zkouseni svard - Zkouseni svard magnetickou
metodou praskovou.

EN 1321 zavedena v CSN EN 1321 (05 1128) Destruktivni zkousky svard kovovych material{ -
Makroskopicka a mikroskopicka kontrola svard

EN 1435 zavedena v CSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivni zkouseni svar( - Radiografické zkouseni
svarovych spojl

EN 1714 zavedena v CSN EN 1714 (05 1171) Nedestruktivni zkouseni svar( - Zkousen{ svarovych
spojl ultrazvukem

EN ISO 6947 zavedena v CSN EN ISO 6947 (05 0024) Svafovani - Pracovni polohy - Definice sklonu
Uhlu a otoCeni

prEN ISO 15607 dosud nezavedena
prEN iSO 15609-3 dosud nezavedena
prEN ISO 15609-4 dosud nezavedena

EN ISO 13919-1 zavedena v CSN EN ISO 13919-1 (05 0335) Svafovani - svarové spoje zhotovené
elektronovym a laserovym svafovanim - Smérnice pro uréovani stupfili jakosti - Cast 1: Ocel

EN ISO 13919-2 zavedena v CSN EN ISO 13919-2 (05 0335) Svafovani - svarové spoje zhotovené
elektronovym a laserovym svafovanim - Smérnice pro urc¢ovani stupfili jakosti - Cast 2: Hlinik a jeho
svaritelné slitiny

Citované a souvisici predpisy

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 97/23/EC z 29. kvétna 1997, o sblizovani pravnich predpist
¢lenskych stath tykajicich se tlakovych zafizeni. V Ceské republice je tato smérnice zavedena
Narfizenim vlady ¢. 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zafizeni v



platném znéni.

Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Vaclav Minafik,CSc., ICO 60452838
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Vaclav Voves
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Tato evropska norma byla schvalena CEN 2001-05-02.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,



Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2002 CEN. VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky  Ref. .
EN ISO 15614-11:2002 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma EN ISO 15614-11 byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121, Svarovani“
jejiz sekretariat je veden v DS ve spolupraci s Technickou komisi ISO/TC 44 ,Svarovani a pfibuzné
procesy”.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zari 2002 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do zari 2002.

Tato evropskd norma byla vypracovana na zdkladé mandatu udélenému CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruzenim volného obchodu a podporuje spinéni podstatnych pozadavk{ smérnic(e) EU.

Souvislost se Smérnicemi EU je uvedena v informativni pfiloze ZB, ktera je integralni ¢asti této normy.
Prilohy A a ZB jsou informativni.
Priloha ZA je normativni.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizacni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Italie,
Lucemburska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Kvalifikace svarovacich postupl slouzi k prokazani toho, ze vyrobni operace piné odpovidaji
schvalenym svarovacim postuplm, vcetné predchoziho i nasledného zpracovani.

Drive, nez jsou jednotlivé svarovaci postupy pouzity pri vyrobnich operacich, vyrobce by mél stanovit
a dokumentovat vhodnost specifikace svarovaciho postupu (WPS) vyrabét svar v pozadované jakosti.

V soucasnosti je vhodnost svarovaciho postupu vytvarena pro svarence, jako soucast Cinnosti k
zajisténi jakosti. Doposud, vytvareni vhodnych svarovacich postupd pomoci zkousek svarovaciho
postupu bylo provadéno a dokumentovano jen pro svarence vyzadujici bezpecnost a verejny zajem.
Evropska harmonizace ustanoveni pro zkousky svarovacich postupl je v soucasné dobé zavadéna
prostrednictvim evropskych norem. Touto cestou je vyrobcem vytvarena vétsi ddvéra pro zakaznika.

Dlkazy také slouzi jako zaklad pro vzajemné uznani vysledk( dosazenych prislusnymi autoritami. V
této normé, termin ,svarovaci postup” zahrnuje vSechny cCinnosti, které maji vliv na vysledky
svarovani, jako je pfiprava, svarovaci parametry, nasledné opracovani a opravy.
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1 Pfedmét normy

Kvalifikace postupl svarovani slouzi k prokazani, ze vyrobni operace plné odpovidaji schvalenému
postupu svarovani.

Tato norma je jednou z fady norem, podrobnosti o této fadé jsou uvedeny v prEN 15607, pfiloha A.

Definuje podminky pro provadéni kvalifikace postupu svarovani a rozsah platnosti kvalifikovaného
svarovaciho postupu pro vSechny praktické svarovaci operace v oblasti proménnych uvedenych v
kapitole 8.

Zkousky musi byt provadény podle této normy spolu s dalSimi zkouSkami pokud jsou specifikovany.



Tato norma je pouZzivana pro kovové materialy, nezavisle na tvaru, jejich tlous»ce, vyrobni metodé

(valcovani, kovani, odlévani, sintrovani atd.) a jejich tepelném zpracovani. Zahrnuje neomezené vyrobu
novych soucasti i opravy.

-- Vynechany text --



