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Narodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochazi ke zméné zplsobu prevzeti EN ISO 15616-1:2003 do soustavy norem
CSN. Zatimco CSN EN ISO 15616-1 z fijna 2003 pfevzala EN ISO 15616-1:2003 schvélenim k pfimému
pouzivani jako CSN, tato norma ji pfejimé prekladem.

Citované normy

EN 60204-1 zavedena v CSN EN 60204-1 (33 2200) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Elektrické zafizeni
strojl - Cast 1: Zakladni pozadavky (IEC 60204-1:1997)

EN ISO 11145:2001 zavedena v CSN EN ISO 11145:2003 (19 2000) Optika a optické nastroje - Lasery
a laserova zafizeni - Slovnik a znacky (ISO 11145:2001)

EN ISO 11146:1999 zavedena v CSN EN ISO 11146:2003 (19 2017) Lasery a s laserova zafizenf -
Metody méreni parametr( laserového svazku - ©irka svazku, Uhel (1ISO 11146:1999)

EN ISO 11554 zavedena v CSN EN 1SO 11554 (19 2016) Optika a optické nastroje - Lasery a laserova
zafizeni - Metody méreni vykonu, energie a prechodové faktory (ISO 11554:2003)

EN ISO 11670 zavedena v CSN EN ISO 11670 (19 2015) Lasery a laserové zafizeni - Metody méfenf
parametrd laserového svazku - Stabilita polohy (ISO 11670:2003)

EN ISO 15616-2 zavedena v CSN EN ISO 15616-2 (05 2050) Zkousky pfipustnosti CO, laserl pro
vysoce jakostni svafovani a Fezani - Cast 2: Méfeni statické a dynamické presnosti (ISO 15616-2:2003)

EN ISO 15616-3 zavedena v CSN EN ISO 15616-3 (05 2050) Zkousky pfipustnosti CO, laserl pro
vysoce jakostni svafovani a Fezani - Cast 3: Kalibrace nastrojli pro méfeni pritoku a tlaku plynu (ISO
15616-3:2003)

ISO 230-2 zavedena v CSN SO 230 -2 (20 0300) Zasady zkousek obrabécich strojd - Cast 2: Stanoveni
presnosti a opakovatelnosti nastaveni

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing.Vaclav Minafik,CSc., ICO 60452838
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 70, Svafovani

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Vaclav Voves
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EVROPSKA NORMA EN ISO 15616-1
EUROPEAN STANDARD Bfezen 2003
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM

ICS 25.160.30

Zkousky pripustnosti CO, laserovych zafizeni pro vysoce jakostni
svarovani a rfezani -

Cést 1: V3eobecné principy, podminky pfipustnosti

(1ISO 15616-1:2003)

Acceptance tests for CO,-laser beam machines for high quality
welding and cutting -

Part 1: General principles, acceptance conditions

(1ISO 15616-1:2003)

Essais de réception des machines de soudage Abnahmeprufungen fir CO,-

et Laserstrahlanlagen

de coupage de qulité par faisceau laser CO, - zum QualitatschweiBen und Schneiden -
Partie 1: Principes généreaux et conditions de Teil 1: Grundlagen, Abnahmebedingungen
réception (ISO 15616-1:2003) (1ISO 15616-1:2003)

Tato evropskd norma byla schvélena CEN 2002-11-21.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Dénska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Madarska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
Recka, Slovenska, Spojeného krélovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2003 CEN. Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoli Ref. ¢. EN
ISO 15616-1:2003 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma EN ISO 15616-1:2003 byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121
~Svarovani“ jejiz sekretariat je veden v DS ve spoluprdci s technickou komisi ISO/TC44 ,Svarovani a
pribuzné procesy”.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zari 2003 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do zari 2003.

Evropska norma ,Zkousky pfipustnosti CO, laserovych zafizeni pro vysoce jakostni svafovani a rezani“
se sklada z nasledujicich cCasti:

- Cést 1: Vseobecné principy, podminky pfipustnosti
- (Cést 2: Méfeni statické a dynamické presnosti
- Cast 3: Kalibrace zafizeni pro méfeni pritoku a tlaku plynu

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Madarska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska,
Recka, Slovenska, Spojeného krélovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod
1 Pfedmét normy

Tato Cast této evropské normy je pouzitelna pro CO, lasery pro svarovani a fezani ve dvou rozmérném
prostoru (2D).

Hlavnim Ucelem této normy je zajistit poZzadavky pro zkouseni pripustnosti CO, laserd pred nebo v
préibéhu instalace na zakladé predpokladl uZivatele. Zkousky pripustnosti jsou vyuzivany pro
dokumentaci schopnosti CO, laseru vyrabét svarové spoje a fezy v prislusné jakosti.

Tato norma je urCena pro pouziti pfi technickych specifikacich pro CO, lasery pro vysoce jakostni
svarovani a fezani ve dvourozmérném prostotu (2D). Tato norma specifikuje zakladni pozadavky.
Pridavné zkousky a pozadavky mohou byt specifikovany v technické specifikaci CO, laseru.

POZNAMKA 1 Technickd specifikace CO, laseru je obvykle ¢&sti kontraktu a je schvélena dotéenymi
stranami (vyrobcem CO, laseru a zakaznikem/uzivatelem).



POZNAMKA 2 Pozadavky mohou byt pfili§ pfisné pro fezani bez poZzadavkd na vysokou jakost.
Stejné mlzZe byt norma pouZita také pro zkouseni ¢asti zafizeni, pokud je to vhodné.

Pokud je provedena modifikace CO, laseru (prestavba, oprava, zména provoznich podminek), ktera
mdZze mit vliv na zkousky pripustnosti, je nutné opakovat zkousky piipustnosti pro zahrnuti zmén pri
modifikaci.

Pokud je CO, laser, ktery byl jiz schvalen, demontovan (napf. v pfipadé zmény jeho umisténi), mlze to
vyzadovat verifikaci zkousek minimalné podle ¢lanku 6.4.

-- Vynechany text --



