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Svafovani - Doporuceni pro svafovani kovovych materialtl - Cast 7:
Elektronové svarovani

Welding - Recommendation for welding of metallic materials - Part 7: Electron
beam welding

Soudage - Recommandations pour le soudage Schweifen - Empfehlungen zum Schweifen
des matériaux métalliques - Partie 7: Soudage metallischer Werkstoffe - Teil 7:

par Elektronenstrahlschweifen

faisceau d’'électrons

Tato evropskd norma byla schvalena CEN 2004-04-30.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena Clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, mé stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizacni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fir Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostfedky
Ref. ¢. EN 1011-7:2004 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Tento dokument (EN 1011-7:2004) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz
sekretariat je veden DS.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do ledna 2005 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2005.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje spinéni podstatnych pozadavk( smérnice (smérnic) EU.



Tato evropska norma se sklada z nasledujicich ¢asti:
Cést 1: V3eobecné smérnice pro obloukové svafovani
Cést 2: Obloukové svafovani feritickych oceli

Cést 3: Obloukové svatovani korozivzdornych oceli
Cést 4: Obloukové svafovani hliniku a slitin hliniku
Cést 5: Svafovani platovanych oceli

Cést 7: Elektronové svafovani

Cést 8: Svarovani litiny

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizacni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, © panélska,
©védska a ©vycarska.
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Uvod

Tato evropska norma obsahuje zvlastni doporuceni pro elektronové svarovani kovovych materiall a je
nutné na ni nahliZzet ve spojeni se vseobecnymi doporucenimi pro svarovani podle EN 1011-1.
Obsahuje podrobnosti o pozadavcich jakosti, vyrobniho svarovaciho zafizeni stejné jako svafitelnosti
nékterych materiall a informuje o svarovacich postupech.

Specialni vlastnosti elektronového svarovani pramenici z vysokého vykonu a vykonové hustoty, které
jsou mozné v bodu dopadu, maji za nasledek ,hluboky svarovaci efekt” a jedinecnou
kontrolovatelnost metody.

Elektronové svarovani se doporucuje pro svarovani kovovych materiall, které vyZaduji nizky tepelny
prikon, nizkou smrstitelnost, nizkou deformaci a pro svarovani rliznorodych nebo reaktivnich kovd.
Dovoluje vysoké rychlosti svafovani a pruznost konstrukce svarovanim jednoduchych soucasti.
Elektronovy svazek je schopny spojit velmi tenké a velmi silné soucasti a kombinaci obou. Je také
vhodné pro automatizaci a fizeni jakosti.
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1 Predmét normy

Tato evropska norma se mUze pouzit pro elektronové svarovani (metoda ¢. 51 podle EN I1SO 4063)
svaritelnych kovovych material( podle CR I1SO 15608. Neobsahuje data o dovoleném napéti ve
svarovych spojich nebo o zkouseni a hodnoceni svarovych spojl. Takovato data se mohou ziskat bud
z prislusnych vyrobkovych norem nebo mohou byt samostatné odsouhlasena mezi stranami
kontraktu.

Pozadavkem pro pouziti této normy je, Ze doporuceni by mélo byt pouzito prislusné sSkolenym a zkuSenym
personalem.

-- Vynechany text --



