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Tato evropská norma byla schválena CEN 2003-11-03.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
©panělska, ©védska a ©výcarska.

 



CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Řídicí centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
© 2004 CEN     Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a jakýmikoli prostředky       Ref. č.
EN ISO 15614-5:2004 E
jsou celosvětově vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tento dokument (EN ISO 15614-5:2004) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 121 „Svařování“,
jejíž sekretariát vykonává DIN, ve spolupráci s technickou komisí ISO/TC 44 „Svařování a příbuzné
procesy“.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2004 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu
je nutno zrušit nejpozději do září 2004.

Příloha A je informativní.

Tato evropská norma byla vypracována na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a
Evropským sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky směrnic EU.

Souvislost se směrnicí EU je uvedena v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí této normy.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést národní normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, ©panělska, ©védska a
©výcarska.
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Úvod

Od data vydání této normy musí být všechny nové zkoušky postupu svařování prováděny podle této
normy.

Tato norma však neruší platnost předchozích zkoušek postupu svařování, provedených podle
dřívějších národních norem nebo předpisů.

Tam, kde jsou vyžadovány doplňující zkoušky, aby kvalifikace postupu vyhověla daným technickým
skutečnostem, je nezbytné provést pouze tyto doplňující zkoušky na zkušebním kusu, který by měl být
vyroben podle této normy.
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1 Předmět normy
Tato evropská norma je částí skupiny norem, jejíž podrobné rozdělení je uvedeno v prEN ISO 15607:2000,
příloze A.

Tato norma stanovuje způsob kvalifikace předběžné specifikace postupu svařování zkouškami
postupu svařování.

Tato norma definuje podmínky pro provádění zkoušek postupu svařování a rozsah kvalifikace postupů
svařování pro všechny praktické svářečské operace v oblasti proměnných, uvedených kapitole 8.

Zkoušky musí být provedeny podle této normy. Výrobkovými normami mohou být požadovány
doplňující zkoušky.

Tato norma platí pro obloukové svařování titanu, zirkonu a jejich slitin všech tvarů výrobků.

Obloukové svařování zahrnuje podle EN ISO 4063 následující metody:

131 - obloukové svařování tavící se elektrodou v inertním plynu, MIG svařování;



141 - obloukové svařování wolframovou elektrodou v inertním plynu, WIG, TIG svařování;

15 - plazmové svařování.

Zásady této normy mohou být použity i pro jiné metody tavného svařování.

-- Vynechaný text --


