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Tvrdé pajeni - Smérnice pro aplikaci pajenych spojl
Brazing - Guidance on the application of brazed joints

Brasage fort - Guide dapplication Hartléten - Anleitung zur Anwendung
pour les assemblages réalisés par brasage fort hartgeloteter
Verbindungen

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2004-07-09.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizacni organy Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie,



Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  VeSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
Ref. ¢. EN 14324:2004 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 14324:2004) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz
sekretariat je veden v DIN.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do brezna 2005 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do brezna 2005.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a
©vycarska.
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Uvod

Cilem tohoto dokumentu je zajistit informace a smérnici pro uzivatele, jejichz znalosti tvrdého pajeni

jsou omezené, a» s ohledem na celkovy proces nebo v nékterych specifickych oblastech. Neni urena
pro nahrazeni ucebnic, ale pro rychlé zajisténi urcitych dllezitych informaci a ocekava se, Ze zabrani

nékterym obvyklym chybam.

Technologie tvrdého pajeni nabizi Sirokou oblast spojovani, platovani, konstrukce a obdobné aplikace, kde
mohou byt pouzity pajky. Struktury podobné pajenym spojdim Ize dosahnout metodou obloukového pajeni
(MIG, TIG, plasma), infracervenym pajenim, elektronovym pajenim, které jsou Iépe popsany jako pajeci
svarovani.

Kde se pouziva slovo ,material' pro komponenty, tyto mohou byt kovové nebo nekovové, vyjma kdyz
je komponenta uvedena pouze jako kovova. Stejné tak to plati pro pajky (pfidavné materialy), ackoliv
pouziti nekovovych pajek je velmi omezeno.

1 Pfedmét normy

Tento dokument podava smérnici na pouziti tvrdého pajeni a vyrobu spojd pajenych natvrdo. Tato
norma dava Uvod do pajeni a zéklad pro pochopeni a aplikaci pajeni pro rlizna pouziti. V dlsledku
Siroké oblasti pouZiti pajeni norma nedava podrobnou smérnici, kterd miize byt specificka pro
jednotlivé vyrobky. Pro takovéto informace musi byt proveden odkaz na vhodnou vyrobkovou normu,
a pro aplikace, kde neni, musi byt odpovidajici kriteria jasné stanovena pred provadénim pajeni.

Tato norma zahrnuje konstrukce spoje a montdz, materidlové aspekty, jak pro zakladni materidly a
pajky, tak i postup pdjeni a proménné postupu, zpracovani pred a po pajeni a kontrolu.

-- Vynechany text --



