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Pfedmluva

Text normy EN 14610:2004 byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz

sekretariat vykonava DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do kvétna 2005 dat status ndrodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2005.

Podle Vnitfnich predpis CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni normaliza¢ni

organizace néasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Irska,

Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,



Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,

©védska a ©Ovycarska.

Tento dokument je zaloZzen na normé ISO 857-1:1998, vCetné kapitoly 3.
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Uvod

Metody svarovani jsou
systematicky usporadany na
zakladé fyzikalnich vlastnosti podle
nositele energie na tlakové a
tavné svarovani.

Kapitola 3 se rozdéluje do dvou
hlavnich skupin:

3.1 Tlakové svarovani

3.2 Tavné svarovani

V obou skupinach treti ¢islo vsech
uvedenych metod urcuje nositele
energie podle 2.2, zatimco Ctvrté
Cislo je poradové Cislo ¢lanku v
ramci kapitoly.

Priklad 1:

3.1.6.3 tlakové vytlacovaci
svarovani za studena

Cislo 6 (6) se vztahuje k nositeli
energie ,pohyb hmoty“ podle
2.2.

Priklad 2:

3.2.3.2 plamenové svarovani
(311)

Cislo 3 (3) se vztahuje na
nositele energie ,plyn“ podle
2.2.

Toto usporadani umoziuje
uZivateli tohoto dokumentu
systematicky vyhledavat metody,
vztahujici se k uréitému nositel
energie.

Cisla v zavorkéch za jménem
metody se vztahuji k ¢islovani
pouzivanému v EN 1SO 4063.
Vétsina definic je doprovazena
schematickymi obrazky,
uvadénymi jako priklady.
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Introduction

Welding processes are
structured systematically based
on the physical characteristics of
welding with pressure or fusion
welding, classified according to
energy carrier.

Clause 3 is divided into two main
groups:

3.1 Welding with pressure

3.2 Fusion welding

In both groups, the third sub-
clause number of all processes
mentioned there indicates the
energy carrier according to 2.2,
whereas the fourth sub-clause
numbers are sequential within
each clause.

EXAMPLE 1:

3.1.6.3 cold pressure extrusion
welding

Sub-clause number 6 (underlined)
refers to the energy carrier
“movement of a mass”
according to 2.2.

EXAMPLE 2:

3.2.3.2 oxy-acetylene welding
(311)

Sub-clause number 3 (underlined)
refersto the energy carrier “gas”
according to 2.2.

This structure enables the user
of this document to look for
processes relating to a certain
energy carrier in a systematic
way.

Numbers in parentheses following
the nameofthe processrefertothe
numbering used in EN 1SO 4063.
Most of the definitions are
accompanied by schematic figures,
given as examples.

Introduction

Les procédés de soudage sont
structurés de facon systématique
sur la base des caractéristiques
physiques du soudage avec
pression ou par fusion, classifiés
selon les porteurs dénergie.
L'article 3 comporte deux
groupes principaux:

3.1 Soudage par pression

3.2 Soudage par fusion

Dans les deux groupes, le
troisieme chiffre de tous les
procédés qui sont mentionnés
indique le porteur d'énergie selon
2.2, le quatrieme chiffre représente
le numéro d'ordre a l'intérieur de
I'article.

EXEMPLE 1

3.1.6.3 soudage a froid par
cofilage

Le chiffre 6 (souligné) se
rapporte au porteur d'énergie
"mouvement d'une masse" selon
2.2.

EXEMPLE 2

3.2.3.2 soudage oxyacétylénique
(311)

Le chiffre 3 (souligné) se
rapporte au porteur d'énergie
"gaz" selon 2.2.

Cette structure permet a
['utilisateur du présent document
de retrouver systématiquement
les procédés correspondant a un
certain porteur d'énergie.

Les nombres entre parenthéses
qui suiventle nom du procédé se
rapportent a la numérotation
utilisée dans I'EN 1SO 4063. La
plupart des définitions sont
accompagnées d'illustrations
schématiques pré-sentées a titre
d'exemples.

Einleitung

SchweiBprozesse werden
aufgrund der physikalischen
Eigenschaften beim Press- oder
Schmelzschweilen, nach dem
Energietrager, systematisch
unterteilt.

Abschnitt 3 ist in zwei
Hauptgruppen unterteilt:

3.1 PressschweiRen

3.2 SchmelzschweiRen

In beiden Gruppen steht die
dritte Ziffer der Kennzahl aller
aufgeflhrten Prozesse flirden
Energietrager nach 2.2; die vierte
Ziffer ist eine der Reihenfolge
innerhalb des Abschnittes
entsprechende ZahInummer.
BEISPIEL 1:

3.1.6.3 KaltflieBpressschweillen

Die (unterstrichene) Ziffer 6
bezieht sich auf den Energietrager
"Bewegung von Masse"
entsprechend 2.2.

BEISPIEL 2:

3.2.3.2 GasschmelzschweiRen (311)

Die (unterstrichene) Ziffer 3 bezieht sich
auf den Energietrager "Gas"
entsprechend?2.2.

Diese Ordnung ermdglicht dem
Benutzer dieses Dokumentes,
systematisch nach Prozessen zu
suchen, die einem bestimmten
Energietrager zugeordnet sind.
Zahlen in Klammern hinter dem
Prozessnamen beziehen sich auf
die in ENISO 4063 benutzte
Nummerierung. Die meisten
Definitionen sind durch
schematische Abbildungen
erganzt, die als Beispiele
anzusehen sind.




