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kontrola

EN 1321 zavedena v ČSN EN 1321:1998 (05 1128) Destruktivní zkoušky svarů kovových materiálů -
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EN ISO 14744-5 zavedena v ČSN EN ISO 14744-5:2002 (05 2040) Svařování - Přejímací zkoušky
elektronových svařovacích zařízení - Část 5: Měření přesnosti vedení (idt ISO 14744-5:2000)

EN ISO 15609-1 zavedena v ČSN EN ISO 15609-1:2005 (05 0312) Stanovení a kvalifikace postupů svařování
kovových materiálů - Stanovení postupu svařování - Část 1: Obloukové svařování (idt ISO 15609-1:2004)

EN ISO 15609-2 zavedena v ČSN EN ISO 15609-2:2003 (05 0312) Stanovení a kvalifikace postupů svařování
kovových materiálů - Stanovení postupu svařování - Část 2: Plamenové svařování (idt ISO 15609-2:2001)

EN ISO 15609-3 zavedena v ČSN EN ISO 15609-3:2005 (05 0312) Stanovení a kvalifikace postupů svařování
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5:2004)
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of equipment used for welding, including ancillary activities
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Soudage - Étalonnage, vérification et
validation
du matériel utilisé pour soudage, y compris
pour
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Validierung von Einrichtungen einschließlich
ergänzender Tätigkeiten, die beim
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verwendet werden
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Tato evropská norma byla schválena CEN 2004-02-09.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.



Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska,
Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
©panělska, ©védska a ©výcarska.

 

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Řídicí centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
© 2005 CEN     Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a jakýmikoli prostředky           Ref.
č. EN ISO 17662:2005 E
jsou celosvětově vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tato evropská norma EN ISO 17662:2005 byla vypracována technickou komisí CEN/TC 121
„Svařování“, jejíž sekretariát je veden v DIN, ve spolupráci s technickou komisí ISO/TC 44 „Svařování
a příbuzné procesy“.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2005 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do září 2005.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska,
Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, ©panělska, ©védska a ©výcarska.
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1 Předmět normy
Tato norma stanoví požadavky na kalibraci, verifikaci a validaci zařízení používaných pro:

–      kontrolu procesních parametrů v průběhu výroby

nebo



–      kontrolu vlastností zařízení používaných pro svařování nebo příbuzné metody,

kde výsledný výstup nemůže být jednoduše nebo hospodárně dokumentován prováděným
sledováním, kontrolou a zkoušením. Sledují se procesní parametry, které ovlivňují způsobilost pro
daný účel a zejména bezpečnost vyrobeného zařízení.

POZNÁMKA 1 Norma je založena zejména na souboru procesních parametrů stanovených v normách
pro specifikace postupů svařování, ale ne výslovně na skupině norem EN ISO 15609. Budoucí revize
těchto norem může mít za následek přidání nebo vypuštění zvažovaných parametrů nezbytných pro
specifikaci.

Některé pokyny jsou kromě toho uvedeny v příloze B se zřetelem na požadavky na kalibraci, verifikaci
a validaci jako část přejímacích zkoušek zařízení používaných pro svařování nebo příbuzné metody.

Požadavky na kalibraci, verifikaci a validaci jako část kontroly, zkoušení, nedestruktivního zkoušení
nebo měření konečných svařených výrobků provedených za účelem ověření shody výrobku, jsou
mimo rozsah této normy.

Předmět této normy je omezen na kalibraci, verifikaci a validaci zařízení po instalaci jako část
dílenského projektu pro údržbu a/nebo provoz.

POZNÁMKA 2 Mělo by být zdůrazněno, že tato norma se netýká výroby a instalace zařízení pro
svařování. Požadavky na nová zařízení jsou stanoveny ve směrnicích a výrobních předpisech
(normách), pokud to je nezbytné.

-- Vynechaný text --


