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10042:2005/AC:2006. Pieklad byl zajistén Ceskym normalizaénim institutem. M4 stejny status jako
oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 10042:2005 including its
corrigendum EN ISO 10042:2005/AC:2006. It was translated by Czech Standards Institute. It has the
same status as the official version.

Nahrazeni pfedchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 30042 (05 0111) z Gnora 1997.

© Cesky normalizaéni institut, 2006

76511
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Ndarodni predmluva
Zmeény proti pfedchozi normé

Norma navazuje z hlediska terminologického a metodického na CSN EN 1SO 5817:2004 (05 0110).
Proti plivodni normé& CSN EN 30042:1997 (05 0111), kterou nahrazuje, je uvadén vétsi polet moznych
vad svar(, véetné jejich pripustnosti.

Informace o citovanych normativnich dokumentech
ISO 2553 zavedena v CSN EN 22553:1998 (01 3155) Svarové a pajené spoje - Oznacovani na vykresech

ISO 4063 zavedena v CSN EN ISO 4063 (05 0011) Svafovani a pfibuzné procesy - Pfehled metod a
jejich cislovani

ISO 6520-1:1998 zavedena v CSN EN ISO 6520-1 (05 0005) Svafovani a pfibuzné procesy - Klasifikace
geometrickych vad kovovych materiald - Cast 1: Tavné svafovani

Vypracovani normy
Zpracovatel: Cesky svare¢sky Ustav s.r.o., IC 62305808, Ing. Miloslav Bfezina
Technicka normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Vaclav Voves
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EVROPSKA NORMA EN 1SO 10042
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Listopad 2005
ICS 25.160.40 Nahrazuje EN 30042:1994
Svarovani -

Svarové spoje hliniku a jeho slitin zhotovené obloukovym svarovanim -
Urcovani stupnl jakosti

(1ISO 10042:2005)

Welding - Arc-welded joints in aluminium and its alloys -

Quality levels for imperfections

(1ISO 10042:2005)

Soudage - Assemblages en aluminium et SchweilRen -

alliages LichtbogenschweiRverbindungen
d’aluminium soudés a I'arc - Niveaux de an Aluminium und seinen Legierungen -
qualité par Bewertungsgruppen von UnregelmaRigkeiten
rapport aux défauts (1ISO 10042:2005)

(1ISO 10042:2005)

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2005-10-28.



Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyZzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou nérodni normalizacni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2005 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formeé a jakymikoli prostredky
Ref. €. EN 10042:2005 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.

Strana 4

Predmluva

Tato norma EN ISO 10042:2005 byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, ve
spolupraci s technickou komisi ISO/TC 44 ,Svarovani a pribuzné procesy”, jejiz sekretariat zajisS»uje
DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do kveétna 2006 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusSit nejpozdéji do kvétna 2006.

Tato norma nahrazuje EN 30042:1994.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni normalizaéni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, © panélska, ©védska a
©vycarska.

Ozndmeni o schvéleni

Text mezinarodni normy I1SO 10042:2005 byl schvalen CEN jako evropska norma bez jakychkoliv
modifikaci.
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Uvod

Tato mezinarodni norma by méla byt uZivana jako odkaz pfi tvorbé provadécich predpisl a/nebo
jinych vyrobkovych norem. Obsahuje zjednoduseny vybér vad svarl zhotovenych obloukovym
svarovanim na zakladé oznaceni uvedeného v ISO 6520-1 Svarovani a pribuzné procesy - Klasifikace
geometrickych vad kovovych materiall - Cast 1: Tavné svafovani.

Nékteré z vad popsanych v ISO 6520-1 byly pouzity pfimo a nékteré byly soustfedény do skupin. Byl
pouzit zakladni systém cCiselného oznaceni vad podle ISO 6520-1.

U¢elem této mezinarodni normy je definovat rozméry typickych vad, které Ize o¢ekévat v b&zné
vyrobé. Norma mUze byt pouzita v ramci systému jakosti pro vyrobu svarovanych spojl. Urcuje tri
skupiny hodnot rozmérl vad, ze kterych mlze byt proveden vybér pro urcité pouziti. Nezbytny stupen
jakosti pro kazdy pripad by mél byt definovan ve vyrobkové normé nebo by mél byt stanoven
odpovédnym konstruktérem v souladu s vyrobcem, uzivatelem a/nebo jinymi zGcastnénymi stranami.
Stupen jakosti musi byt predepsan pred zahajenim vyroby, prednostné ve fazi poptavky nebo
nabidky. Pro zvlastni Gcely mohou byt predepsany dopliujici podrobnosti.

Stupné jakosti uvadéné v této mezinarodni normé poskytuji zakladni referencni Udaje a nevztahuji se
k jakémukoliv ur¢itému pouziti. Vztahuji se na svarové spoje ve vyrobé a nevztahuji se na hotovy
vyrobek nebo samotnou soucast. Je proto mozné, aby na stejné soucasti nebo stejném vyrobku byly pro
jednotlivé svarové spoje predepsany rdzné stupné jakosti.

Dalo by se ocekavat, Ze pro urcity svarovy spoj by mohly byt mezni hodnoty vad uréeny stanovenim
jednoho stupné jakosti. V nékterych pripadech mlze byt nutné stanovit rizné stupné jakosti pro rlizné
vady téhoz svarového spoje.

Pri volbé stupné jakosti pro jakékoliv pouZiti by se mély vzit v Gvahu konstruk¢ni ddivody, navazujici
postupy (napf. povrchova Uprava), druhy namahani (napf. statické, dynamické), provozni podminky
(napr. teplota, okoli) a ddsledky vad. Velmi dllezité jsou také ekonomické faktory a mély by
zahrnovat nejen naklady na svarovani, ale také na kontroly, zkousky a opravy.

Ackoliv tato mezinarodni norma obsahuje druhy vad vztahujicich se k metodam tavného svarovani
uvedenym v kapitole 1, je tfeba uvazovat pouze ty, které prichdzeji v Uvahu u dané metody a pouziti.

Vady jsou uvadény ve svych skutec¢nych rozmérech a jejich zjisténi a vyhodnoceni mdze vyzadovat pouZiti
jedné nebo vice metod nedestruktivniho zkousSeni. Zjisténi a velikost vad je zavislé na metodach
zkouseni a rozsah zkousek je stanoven ve vyrobkové normé nebo ve smlouve.

ZpUsoby zjis»ovani vad nejsou pfedmétem této mezindrodni normy. Udaje o vztahu mezi stupni
jakosti a stupni pripustnosti u riznych metod nedestruktivniho zkouseni vsak obsahuje 1ISO 17635.

Tato mezinarodni norma je vhodna k primému pouZziti k vizualni kontrole svarl nebo vzorkd a
neobsahuje podrobnosti o doporucovanych metodach zjiS»ovani nebo uréovani velikosti vad
nedestruktivnimi zplsoby. Mé&lo by se vzit v Gvahu, Ze existuji obtize pri stanoveni téchto meznich
hodnot k vytvoreni odpovidajicich kritérii pouzitelnych pro metody nedestruktivniho zkouseni jako
jsou zkouseni ultrazvukem, radiografické zkouseni a zkouseni kapilarni metodou a midize byt nutné je
doplnit poZzadavky na kontrolu, zkouSeni a zkousky.



Udavané velikosti vad svarovych spojl berou v Gvahu béZnou praxi ve svarovani. Pozadavky na mensi
mezni hodnoty vad (prisné&jsi) nez pro stupen jakosti B mohou vyZzadovat dodatecné vyrobni postupy,
napf. brouseni, pretavovani metodou obloukového svarovani wolframovou elektrodou v inertnim

plynu.

®adosti na oficiadlni vyklady obsahu této mezinarodni normy by mély byt smérovany na sekretariat
ISO/TC44/SC10 prostrednictvim prislusného narodniho normalizacniho institutu. Ke kompletnimu
posouzeni je tfeba se obratit na www.iso.org.
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1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma urcuje stupné jakosti podle vad svarovych spojli zhotovenych obloukovym
svarovanim hliniku a slitin hliniku. Plati pro tlous»ky materidlu vétsi nez 0,5 mm. Zahrnuje tupé piné
provarené svary a veskeré koutové svary. Zasady této mezinarodni normy je mozno pouzit také na
Castecné provarené tupé svary.

Stupné jakosti svarovych spojl oceli svafovanych elektronovym a laserovym svarovanim jsou
uvedeny
v ISO 13919-2.

Norma uvadi tfi stupné jakosti, oznacené B,C a D, aby bylo mozné pouZiti pro Sirokou radu
svarovanych konstrukci. Stupen jakosti B odpovida nejvysSimu pozadavku na jakost zhotoveného svaru.
Stupné jakosti se vztahuji na jakost vyroby a ne na vhodnost pouziti vyrobeného produktu (viz 3.2).
Tato mezinarodni norma se pouziva pro:

- vSechny druhy svarl, napf. tupé svary, koutové svary a spoje odbocek;

- nasledujici metody svarovani a jejich definované varianty v souladu s ISO 4063:

- 131 obloukové svarovani tavici se elektrodou v inertnim plynu (MIG svarovani);

- 141 obloukové svarovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu (WIG, TIG
svarovani);

- 15 plazmové svarovani;
- ru¢ni, mechanizované a automatické svarovani:
- vsechny polohy svarovani.

Metalurgicka hlediska, napriklad velikost zrna, tvrdost, nejsou v této mezinarodni normé zahrnuta.

-- Vynechany text --



