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Podle zdkona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZzovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN 1SO 3834-2 zavedena v CSN EN I1SO 3834-2 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani



kovovych materiald - Cast 2: Vy$si pozadavky na jakost

EN I1SO 3834-5 zavedena v CSN EN 1SO 3834-5 (01 0331) Pozadavky na jakost pfi tavném svarfovani
kovovych materiald - Cast 5: Dokumenty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosazeni shody s pozadavky
na jakost podle ISO 3834-2, ISO 3834-3 nebo ISO 3834-4

EN ISO 11145:2001 zavedena v CSN EN ISO 11145 (19 2000) Optika a optické pfistroje - Lasery a laserova
zafizeni - Slovnik a znacky

EN ISO 15609-4 zavedena v CSN EN ISO 15609-4 (05 0312) Stanoveni a kvalifikace postupd svafovani
kovovych materidld - Stanoveni postupu svafovani - Cast 4: Laserové svafovani

Vypracovani normy
Zpracovatel: Cesky svéfe&sky Ustav s.r.o., IC 62305808, Ing. Miloslav Bfezina
Technickd normalizacni komise: TNK 70 Svarovani

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Vaclav Voves
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EVROPSKA NORMA EN 1011-6
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Prosinec 2005

ICS 25.160.10

Svarovani - Doporuceni pro svarovani kovovych materiald -
Cést 6: Laserové svafovani

Welding - Recommendation for welding of metallic materials -
Part 6: Laser beam welding

Soudage - Recommandations pour le soudage Schweilen - Empfehlungen zum Schweil3en
des matériaux métalliques - metallischer Werkstoffen -
Partie 6: Soudage par faisceau laser Teil 6: Laserstrahlschweillen

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2005-11-28.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,



©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2005 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
Ref. ¢. EN 1011-6:2005 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.

Strana 4

Predmluva

Tato norma EN 1011-6:2005 byla vypracovana technickou komisi CEN/TC 121 ,Svarovani“, jejiz
sekretariat zajisS»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Cervna 2006 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusit nejpozdeéji do Cervna 2006.

Tato norma se sklada z nasledujicich ¢asti:

- Cést 1: V3eobecna smérnice pro obloukové svafovani;
- Cést 2: Obloukové svarovani feritickych oceli;

- Cést 3: Obloukové svafovani korozivzdornych oceli;

- Cést 4: Obloukové svarfovani hliniku a slitin hliniku;

- Cést 5: Svafovani platovanych ocelf;

- Cést 6: Laserové svarovani;

- Cést 7: Elektronové svafovani;

- Cést 8: Svarovani litin (pfipravena CEN/TC 190).

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©Ovycarska.
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Uvod

Tato norma je vydavana v nékolika ¢astech, aby mohla byt postupné rozsifovdna na svarovani
rlznych druhl kovovych materiald vyrabénych podle vsech evropskych norem pro svafitelné kovové
materialy.

Odpovédny zastupce objednatele nebo smluvni strany by mély stanovit pozadavek na shodu s
odpovidajici Casti této normy a s jejimi dalSimi prislusSnymi prilohami, pokud je ve smlouvé uveden
odkaz na tuto normu.

Tato evropska norma obsahuje vSeobecnou smérnici pro Uspésnou vyrobu a fizeni/kontrolu
svarecskych praci a pribuznych proces(. Norma uvadi mozné skodlivé jevy, které mohou nastat a
doporucuje zpUsoby, jak se jim vyhnout. VSeobecné je vhodna pro laserové procesy zpracovani
kovovych materiall a také, v omezeném rozsahu, pro nekovové materidly. Je vhodna pro tyto
materialy bez ohledu na zpUsob jejich vyroby, ackoliv vyrobkova norma, konstrukéni norma nebo
konstrukéni specifikace mohou obsahovat dodate¢né pozadavky. Norma neobsahuje dovolena
vypoctova namahani ve svarech, zplsoby zkouseni a stupné jakosti, protoze jsou zavislé na
podminkach vyroby. Tyto podrobnosti by mély byt ziskany z odpovidajici vyrobkové normy nebo po
dohodé smluvnich stran.

Pri zpracovani normy se predpokladalo, ze zajiS»ovanim opatreni normy je povéren odpovidajici
kvalifikovany, zkuSeny a zapracovany personal.
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1 Pfedmét normy

Tato evropska norma uvadi vSeobecnou smérnici pro laserové svarovani a pribuzné procesy vsech
forem vyrobkl z kovovych materiald (napr. odlitky, tvarené a protlacované vyrobky, vykovky).

POZNAMKA Pokyny pro laserové Fezani, vrtani, povrchovou Upravu a navafovani jsou v pfiloze F.

-- Vynechany text --



