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Tato evropská norma byla schválena CEN 2006-08-02.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
Španělska, Švédska a Švýcarska.
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jsou celosvětově vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tento dokument (EN ISO 17660-1:2006) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 121 „Svařování“, jejíž
sekretariát zajišťuje DIN, ve spolupráci s technickou komisí ISO/TC 44 „Svařování a příbuzné procesy“.

Této evropské normě je nutno nejpozději do března 2007 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu
je nutno zrušit nejpozději do března 2007.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou povinny tuto evropskou normu zavést národní normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska
a Švýcarska.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy ISO 17660-1:2006 byl schválen CEN jako EN ISO 17660-1:2006 bez
jakýchkoliv modifikací.
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Úvod

Tyče z betonářské oceli se vyrábějí řadou výrobních postupů a obvykle mají žebírkový profil. Pokud
vycházíme z této skutečnosti, je zřejmé, že u svářeče a svářečského dozoru se vyžaduje specifická
úroveň zručnosti a pracovních znalostí. K prokazování kvality je třeba zavést zvláštní postupy.

1 Předmět normy

Tato část ISO 17660 platí pro svařování nosných spojů ze svařitelné betonářské oceli a korozivzdorné
betonářské oceli, v dílnách nebo na montáži. Stanovuje požadavky na materiál, navrhování a
provádění svarových spojů, svářečský personál, požadavky na kvalitu, kontrolu a zkoušení.

Tato část ISO 17660 také zahrnuje svarové spoje mezi tyčemi z betonářské oceli a jinými ocelovými
součástmi, jakými jsou spojovací prvky a vložené kotvy, včetně prefabrikovaných celků. Nenosné



spoje jsou obsaženy v ISO 17660-2.

Tato část ISO 17660 neplatí pro tovární výrobu svařovaných sítí a příhradových nosníků na
mnohobodových strojích pro bodové a výstupkové svařování.

Požadavky této části ISO 17660 platí pouze pro staticky namáhané konstrukce.

POZNÁMKA U konstrukcí namáhaných na únavu, v závislosti na druhu spoje a metodě svařování, se
doporučuje počítat s odpovídajícím snížením únavové pevnosti betonářské oceli.

-- Vynechaný text --


