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1 Rozsah platnosti

Tato část normy IEC 62135 platí pro zařízení k odporovému svařování a příbuzným procesům
a zahrnuje jednotlivé i vícenásobné svařovny, které mohou být zatěžovány a/nebo spouštěny ručně
nebo automaticky.

Tato norma pojednává o nepřenosném i přenosném zařízení.



Specifikuje bezpečnostní požadavky na konstrukci, výrobu a instalaci.

K souladu s touto normou by se měly posoudit všechna bezpečnostní rizika při zatěžování, napájení,
provozu a uvolnění zařízení, tam kde je to možné, a měly by se vzít v úvahu související normy.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


