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Předmluva

Tento dokument (EN 1011-1:2009) byl připraven technickou komisí CEN/TC 121 „Svařování“, jejíž
sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do září 2009 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do září 2009.

Upozorňuje se na možnost, že některé z prvků tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědnými za identifikaci jakéhokoli patentového práva



nebo všech takových patentových práv.

Tato norma nahrazuje EN 1011-1:1998.

EN 1011 sestává z následujících částí, pod všeobecným názvem „Svařování – Doporučení pro
svařování kovových materiálů“:

Část 1: Všeobecná směrnice pro obloukové svařování

Část 2: Obloukové svařování feritických ocelí

Část 3: Obloukové svařování korozivzdorných ocelí

Část 4: Obloukové svařování hliníku a slitin hliníku

Část 5: Svařování plátovaných ocelí

Část 6: Laserové svařování

Část 7: Elektronové svařování

Část 8: Svařování litin

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litevska, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty,
Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Úvod

Tato evropská norma je vydávána ve více částech proto, aby mohla zahrnovat různé druhy
svařitelných kovových materiálů a specifické svařovací procesy.

Tato část EN 1011 se týká výroby a řízení obloukového svařování kovových materiálů a je vhodná pro
všechny druhy výroby.

Pokyny pro specifické materiály obsahují části 2, 3, 4, 5 a 8. Části 6 a 7 se vztahují na laserové
a elektronové svařování a každá pokrývá řadu materiálů.

Přípustné konstrukční namáhání ve svarech, způsoby zkoušení a přípustné stupně kvality norma
neobsahuje, protože jsou závislé na provozních podmínkách výroby. Tyto podrobnosti mohou být
získány z odpovídající výrobkové normy nebo z konstrukční specifikace.

Při zpracování této normy se vycházelo z předpokladu, že provádění ustanovení normy je svěřeno
patřičně kvalifikovaným, vycvičeným a zkušeným pracovníkům.

1 Předmět normy

Tato evropská norma uvádí všeobecná doporučení pro obloukové svařování kovových materiálů, a to
pro všechny typy výrobků (např. odlitky, vývalky, vytlačované profily, výkovky).

Svařovací postupy a metody uvedené v této části EN 1011 nemusí být vždy použitelné pro všechny
materiály. Pro specifické materiály jsou uvedeny dodatečné informace v odpovídajících částech



normy.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


