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Úvod

Při svařování a příbuzných procesech vznikají dýmy a plyny, které, pokud jsou vdechovány, mohou být
nebezpečné pro lidské zdraví. Znalost složení a emisních rychlostí dýmů a plynů může být užitečná pro
odborníky pracovního lékařství pro posouzení expozice těchto látek na pracovníky a stanovení vhodného
rozsahu kontrolních měření.

Celková expozice závisí na takových faktorech jako poloha svářeče s ohledem na oblak plynů a odvětrávání
a nemůže být předpovězena z údajů emisní rychlosti. Avšak za stejných pracovních podmínek se očekává, že
vyšší emisní rychlost odpovídá vyšší expozici a nižší emisní rychlost nižší expozici. Z tohoto důvodu se mohou
údaje o emisní rychlosti používat k předpovědi relativních změn v expozici, které se mohou objevit na pracovišti
při různých podmínkách svařování a k určení prostředků pro snížení této expozice, ale nemohou být použity
pro výpočet požadavků na odvětrávání.

Tato část ISO 15011 definuje metodu pro měření emisní rychlosti oxidu uhelnatého (CO), oxidu uhličitého (CO2),
oxidu dusnatého (NO) a oxidu dusičitého (NO2) při obloukovém svařování, řezání a drážkování v digestoři. Tento
postup jednoduše popisuje metodiku ponechávající výběr zkušebních parametrů na uživateli, takže mohou být
vyhodnoceny vlivy různých proměnných.

Předpokládá se, že provedením opatření a interpretací výsledků získaných v této části ISO 15011 budou
pověřeny náležitě kvalifikované a zkušené osoby.

1 Předmět normy

Tato část ISO 15011 definuje laboratorní metodu pro měření emisní rychlosti oxidu uhelnatého (CO), oxidu
uhličitého (CO2), oxidu dusnatého (NO) a oxidu dusičitého (NO2) generovaných při obloukovém svařování, řezání
a drážkování v digestoři. Metoda je vhodná pro všechny otevřené procesy obloukového svařování, řezání
a drážkování, ale použití různých konstrukcí digestoře závisí na zvoleném procesu a na tom, zda proces může
nebo nemůže být proveden automaticky.



Metoda se může použít pro hodnocení vlivů svařovacích elektrod, parametrů svařování, svařovacích procesů,
ochranných plynů, složení zkušebních vzorků a stavu povrchu zkušebních vzorků na emisní rychlosti.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


