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Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Oznámení o schválení

Text mezinárodní normy ISO 17633:2010 byl schválen CEN jako EN ISO 17633:2010 bez jakýchkoliv
modifikací.

Obsah



Strana

Předmluva 4

Úvod 6

1 Předmět normy 6

2 Citované normativní dokumenty 6

3 Klasifikace 7

4 Označování a požadavky 7

4.1 Označení pro výrobek/metodu 7

4.2 Označení pro chemické složení čistého svarového kovu 8

4.3 Označení pro typ náplně elektrody 21

4.4 Označení pro ochranný plyn 21

4.5 Označení pro polohu svařování 21

5 Mechanická zkouška 21

5.1 Předehřev a teplota interpass 22

5.2 Kladení housenek 22

6 Chemický rozbor 23

7 Zkouška koutového svaru 23

8 Postup zaokrouhlování 24

9 Opakované zkoušky 24

10 Technické dodací podmínky 24

11 Příklady označení 24

Příloha A  (informativní)  Porovnání označení slitin podle jmenovitého složení a typu slitiny 25

Příloha B (informativní)  Popis typu náplně elektrody – Klasifikace podle jmenovitého složení 26

Příloha C (informativní)  Popis typů plněných elektrod a tyčí – Klasifikace podle typu slitiny 27

Příloha D (informativní)  Hodnocení obsahu feritu ve svarovém kovu 28

Bibliografie 30

 

Úvod



Tato mezinárodní norma stanovuje systém klasifikace pro plněné elektrody a tyče pro obloukové
svařování korozivzdorných ocelí. Ten připouští dva poněkud odlišné přístupy globálního trhu ke
klasifikaci svařovacího materiálu pro korozivzdornou ocel a dovoluje užívání jednoho nebo obou podle
potřeby trhu. Aplikace kteréhokoliv typu klasifikačního označení (nebo obou, pokud je to vhodné)
identifikuje výrobek jako klasifikovaný podle této mezinárodní normy.

Klasifikace podle systému A je založena na EN 12073:1999[2]. Klasifikace podle systému B je založena
převážně na normách užívaných v oblasti Pacifiku.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma stanovuje požadavky na klasifikaci plněných elektrod a tyčí pro obloukové
svařování s přívodem nebo bez přívodu ochranného plynu korozivzdorných a žáruvzdorných ocelí na
základě chemického složení čistého svarového kovu, typu náplně elektrod, ochranného plynu, polohy
svařování a mechanických vlastností čistého svarového kovu, ve stavu po svařování nebo po
tepelném zpracování.

Tato mezinárodní norma je kombinovanou normou pro klasifikaci využívající systém založený na
jmenovitém chemickém složení, nebo využívající systém založený na typu slitiny.

Kapitoly, články a tabulky, které jsou označeny příponou „A“, se používají pouze pro výrobky klasifikovanéa.
podle jmenovitého složení.
Kapitoly, články a tabulky, které jsou označeny příponou „B“, se používají pouze pro výrobky klasifikovanéb.
podle typu slitiny.
Kapitoly, články a tabulky, které nejsou označeny příponou „A“ ani „B“, se používají pro všechny plněnéc.
elektrody klasifikované podle této mezinárodní normy.

Je známo, že svařovací vlastnosti plněných elektrod mohou být měněny použitím pulzního proudu.
Tato mezinárodní norma však pulzní proud pro klasifikaci elektrod nepoužívá.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


