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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 60974-7:2013. Pfeklad byl zajistén Ufadem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 60974-7:2013. It was translated by
the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Nahrazeni prfedchozich norem

S Géinnosti od 2016-02-28 se nahrazuje CSN EN 60974-7 ed. 2 (05 2205) z kvétna 2006, ktera do
uvedeného data plati soubézné s touto normou.

Narodni predmluva
Upozornéni na pouzivani této normy

Soubézné s touto normou je v souladu s predmluvou k EN 60974-7:2013 dovoleno do 2016-02-28
pouzivat dosud platnou CSN EN 60974-7 ed. 2 (05 2205) z kvétna 2006.

Zmeny proti predchozi normeé

Norma byla prepracovana v souladu s prejimanou evropskou normou. Vyznamné technické zmény
jsou uvedeny dale v predmluvé k EN 60974-7.

Informace o citovanych dokumentech

IEC 60050 (soubor) zaveden v souboru CSN IEC 60050 (33 0050) Mezinarodni elektrotechnicky slovnik



IEC 60529 zavedena v CSN EN 60529 (33 0330) Stupné ochrany krytem (kryti - IP kéd)

IEC 60664-1 zavedena v CSN EN 60664-1 ed. 2 (33 0420) Koordinace izolace zafizeni nizkého napéti -
Cést 1: Z&sady, pozadavky a zkoudky

IEC 60695-11-10 zavedena v CSN EN 60695-11-10 (34 5615) Zkouseni pozarniho nebezpeti - Cast 11-
10: Zkousky plamenem - Zkouska plamenem o vykonu 50 W pfi vodorovné a pfi svislé poloze vzorku

IEC 60974-1:2012 zavedena v CSN EN 60974-1 ed. 4:2013 (05 2205) Zafizeni pro obloukové
svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu

Informativni Udaje z IEC 60974-7:2013
Mezinarodni normu IEC 60974-7 vypracovala technickd komise IEC/TC 26 Elektrické svarovani.

Toto treti vydani zruSuje a nahrazuje druhé vydani normy z 2005 a je jeji technickou revizi. Dale jsou

uvedeny hlavni technické zmény oproti pfedchozimu vydani:

- novy pozadavek na stupen ochrany spojovaciho zafizeni hotaku (viz tabulka 1);

. rozsah platnosti je rozsifen na sestavu kabeld a hadic zapojenou mezi zdroj proudu a pomocné zafizeni (viz
kapitola 1);

. Casti hordku jsou podle doporuceni vyrobce zahrnuty do bezpecnostniho systému plazmového rfezanf (viz
7.4.2);

- novy pozadavek na hoflavost materidlu rukojeti (viz 11.3).

Text této normy se zaklada na téchto dokumentech:

FDIS Zprava o hlasovani
26/492/FDIS 26/495/RVD

Uplnou informaci o hlasovani Ize najit ve zpravé o hlasovani ve vy$e uvedené tabulce.
Tato publikace byla vypracovana v souladu se smérnicemi ISO/IEC, Cast 2.
Tato ¢ast IEC 60974 se musi pouzivat spole¢né s IEC 60974-1.

Seznam vsSech ¢asti souboru IEC 60974 se spole¢nym ndzvem Zafizeni pro obloukové svarovani je
mozno nalézt na webovych strankach IEC.

V této normé jsou pouzity nasledujici typy pisma:
- prohlaseni o shodé: kurziva.

Komise rozhodla, Ze obsah této publikace bude platit az do data zverejnéni vysledkd provéreni
uvedeného na webovych strankach IEC ,http://webstore.iec.ch” v Gdajich vztahujicich se k dané
publikaci. K tomuto datu bude publikace:

- Znovu potvrzena;

. zrusena;

- nahrazena revidovanym vydanim, nebo
- zménéna.
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Tato evropska norma byla schvalena CENELEC dne 2013-02-28. Clenové CENELEC jsou povinni spinit
vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichz jsou stanoveny podminky, za kterych se této evropské normé
bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru CEN-CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CENELEC.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena ¢lenem CENELEC do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida
a kterou notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.
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Ref. ¢. EN 60974-7:2013 E
Predmluva

Text dokumentu 26/492/FDIS, budouciho tretiho vydani IEC 60974-7, vypracovany technickou komisi
IEC/TC 26 Elektrické svarovani byl predlozen k paralelnimu hlasovani IEC-CENELEC a byl schvalen
CENELEC jako EN 60974-7:2013.

Jsou stanovena tato data:

* nejzazsi datum zavedeni dokumentu na narodni Grovni

vydanim identické narodni normy nebo vydanim

ozndmeni o schvaleni k pfimému pouzivani

jako normy nérodni (dop) 2013-11-28

* nejzazsi datum zruseni narodnich norem,
které jsou s dokumentem v rozporu (dow) 2016-02-28

Tento dokument nahrazuje EN 60974-7:2005.

EN 60974-7:2013 obsahuje nasledujici vyznamné technické zmény oproti EN 60974-7:2005:

- novy pozadavek na stupen ochrany spojovaciho zafizeni hofaku (viz tabulka 1);

. rozsah platnosti je rozsifen na sestavu kabell a hadic zapojenou mezi zdroj proudu a pomocné zafizeni (viz
kapitola 1);

. Casti hordku jsou podle doporuceni vyrobce zahrnuty do bezpecnostniho systému plazmového fezanf (viz
7.4.2);

- novy pozadavek na hoflavost materidlu rukojeti (viz 11.3).

Tato norma se musi pouzivat spole¢né s EN 60974-1:2012.

V této normé jsou pouzity nasledujici typy pisma:

. prohladseni o shodé: kurziva.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CENELEC [a/nebo CEN] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vsech
patentovych prav.

Tato norma pokryva zakladni principy Bezpecnostnich pozadavk( na elektricka zafizeni pro pouziti
v rozsahu urcitych mezich napéti (LVD - 2006/95/ES).

Oznameni o schvéleni

Text mezinarodni normy IEC 60974-7:2013 byl schvalen CENELEC jako evropska norma bez
jakychkoliv modifikaci.
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1 Rozsah platnosti

Tato ¢ast IEC 60974 specifikuje bezpecnostni a konstrukéni pozadavky na hofaky pro obloukové
svarovani a pribuzné procesy. Tato ¢ast IEC 60974 plati pro ru¢ni, mechanicky vedené, chlazené
vzduchem, chlazené kapalinou, s podavanim dratu, s civkou a horaky s odsavanim zplodin.

V této ¢asti IEC 60974 se horak sklada z télesa horaku, sestavy hadic a kabell a dalSich soucasti.

Tato ¢ast IEC 60974 plati rovnéz pro sestavy hadic a kabell zapojené mezi zdrojem napéti
a pomocnym zafizenim,

Tato Cast IEC 60974 neplati pro drzaky elektrod pro rucni obloukové svarovani ani pro obloukové
rezani nebo drazkovani s pouzitim tlakového vzduchu.

POZNAMKA 1 Typickymi piibuznymi procesy jsou fezani elektrickym obloukem a Z&rovy nastfik
elektrickym obloukem.



POZNAMKA 2 Ostatni sou¢asti jsou uvedeny v tabulce A.1.

POZNAMKA 3 V této ¢asti IEC 60974 jsou terminy ,hofak” a ,pistole” zaménitelné. Jako vhodnéjsi se
v dalSim textu pouziva termin , horak".

Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



