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Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2013-03-01.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyZzadani v Ridicim centru CEN-CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzenda ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.
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Predmluva

Tento dokument (EN 1SO 12932:2013) vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovani a pfibuzné
procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovani a pfibuzné procesy, jejiz sekretariat
zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do prosince 2013 dat status narodni normy, a to bud'



vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
Vv rozporu, je nutno zrusSit nejpozdéji do prosince 2013.

Upozorfuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Podle vnitinich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska,

Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska,
Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznémeni o schvaleni
Text 1ISO 12932:2013 byl schvalen CEN jako EN ISO 12932:2013 bez jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

Tato mezinarodni norma by méla byt uzivana jako odkaz pri tvorbé provadécich predpisl a/nebo
jinych vyrobkovych norem. Obsahuje zjednoduseny vybér vad hybridniho laserového svarovani na
zakladé oznaceni uvedenych v normé I1SO 6520-1.

Nékteré z vad popsanych v ISO 6520-1 byly pouzity pfimo a nékteré byly soustfedény do skupin. Byl
pouzit zakladni systém ciselného oznaceni vad podle ISO 6520-1.

U¢elem této mezinarodni normy je definovat rozméry typickych vad, které Ize o¢ekavat v bé&zné
vyrobé.Norma mUze byt pouzita v rdmci systému kvality svarovanych spojl ve vyrobé. Urcuje tfi
skupiny hodnot rozmérd vad, ze kterych miZe byt proveden vybér pro urcité pouziti. Nezbytny stupen
kvality pro kazdy pfipad by mél byt definovan ve vyrobkové normé nebo by mél byt stanoven



odpovédnym konstruktérem, v souladu s vyrobcem, uzivatelem a/nebo jinymi zGi¢astnénymi stranami.
Stupen kvality musi byt pfedepsan pred zahajenim vyroby, pfednostné ve fazi poptavky nebo
nabidky. Pro zvlastni GCely mohou byt predepsany dopliujici podrobnosti.

Stupné kvality uvedené v této mezinarodni normeé urcuji zakladni referen¢ni Udaje a nevztahuji se

k jakémukoliv ur¢itému pouziti. Vztahuji se na svarové spoje ve vyrobé a nevztahuji se na hotovy
vyrobek nebo samotnou soucast. Je proto mozné, aby byly na stejné soucasti nebo stejném vyrobku
pro jednotlivé svarové spoje predepsany rlizné stupné kvality.

Dalo by se oCekdvat, ze pro urcity svarovy spoj, by mohly byt mezni hodnoty vad urc¢eny stanovenim
jednoho stupné kvality. V radé pripadl mdze byt nezbytné stanovit rlizné stupné kvality pro réizné
vady téhoz svarového spoje.

Pri volbé stupné kvality pro jakékoliv pouziti by se mély vzit v Gvahu konstrukéni ddvody, navazujici
postupy (napf. povrchova Uprava), druhy namahani (napf. statické, dynamické), provozni podminky
(napr. teplota prostredi) a ddsledky vad. Velmi dllezité jsou také ekonomické faktory a mély by
zahrnovat nejen naklady na svarovani, ale také na kontroly, zkousky a opravy.

Ackoliv tato mezinarodni norma obsahuje druhy vad vztahujicich se k hybridnimu laserovému
svarovani uvedenym v kapitole 1, je tfeba predpokladat pouze ty, které prichazeji v Uvahu pro danou
metodu a pouziti.

Vady jsou uvadény ve svych skutec¢nych rozmérech a jejich zjisténi a vyhodnoceni mize vyzadovat
pouziti jedné nebo vice metod nedestruktivniho zkouseni. Zjisténi velikosti vad je zavislé na metodach
zkouseni a rozsahu zkouSeni stanoveném ve vyrobkové normé nebo ve smlouvé.

Tato mezindrodni norma se nezabyva metodami pouzivanymi ke zjistovéani vad. Udaje o vztahu mezi
stupni kvality a stupni pripustnosti u riznych metod nedestruktivniho zkouseni vsak obsahuje I1SO
17635.

Tato mezinarodni norma je primo aplikovatelna pri vizualni kontrole svard a nezahrnuje podrobnosti

o doporucenych metodach zjistovani nebo uréovani velikosti vad nedestruktivnimi zplsoby. Da se
predpokladat, ze existuji obtiZze pfi stanoveni téchto meznich hodnot k vytvoreni odpovidajicich kritérif
pro metody nedestruktivniho zkousSeni jako je zkouSeni ultrazvukem, radiografické zkouseni, zkouseni
vifivymi proudy, zkouseni kapilarni metodou a zkouseni magnetickou metodou praskovou a mlze byt
nutné je doplnit pozadavky na kontrolu, zkouseni a zkousky.

Uvadéné velikosti vad svard ve vyrobé berou v Gvahu béznou praxi ve svarovani. PoZzadavky na mensi
hodnoty vad (pfisnéjsi), nez jak uvadi stupen kvality B, mohou zahrnovat dodate¢né vyrobni postupy,
napf. brouseni nebo Upravu svarovanim metodou TIG (TIG dressing).

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma specifikuje Urovné kvality pro vady pfi hybridnim laserovém svarovani vsech
typl oceli, niklu a jeho slitin. Je pouzitelna pro tloustku materialu ? 0,5 mm.

Tri Urovneé kvality jsou uvedeny tak, aby bylo mozné pouZiti pro Sirokou Skalu svarecské vyroby. Jsou
oznaceny B, C a D. Uroven kvality B odpovida nejvy3simu poZzadavku na kvalitu zhotoveného svaru.
Stupné kvality odpovidaji kvalité ve vyrobé a ne vhodnosti pouziti (viz 3.3) vyrobeného produktu.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



