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jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie,

Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy,
LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska,
Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.

Predmluva

Tento dokument (EN ISO 5817:2014): vypracovala technicka komise ISO/TC 44 Svarovani a pfibuzné
procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svafovani, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do srpna 2014 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouziti, a narodni normy, které jsou s ni
Vv rozporu je nutno zrusit

nejpozdeji do srpna 2014.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vsech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 5817:2007.

Podle vnitfnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni

organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky Makedonie, Ceské
republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska,
Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska

a Turecka.

Oznameni o schvaéleni

Text 1SO 5817:2014 byl schvalen CEN jako EN ISO 5817:2014 bez jakychkoliv modifikaci.
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Uvod

Tato mezinarodni norma by méla byt uzivana jako odkaz pri tvorbé vyrobkovych kédd a/nebo jinych
vyrobkovych norem. Obsahuje zjednoduseny vybér vad svar(l zhotovenych tavnym svarovanim na
zakladé oznaceni uvedeného v ISO 6520-1.

Nékteré z vad popsanych v ISO 6520-1 byly pouzity pfimo a nékteré byly soustfedény do skupin. Byl
pouzit zakladni systém ciselného oznacovani vad podle ISO 6520-1.

Ucel této mezinarodni normy je definovat rozméry typickych vad, které Ize o¢ekavat v bézné vyrobé.
MU{ze byt pouZzita v rdmci systému fizeni kvality svarovych spojd pri vyrobé. Uréuje tri skupiny hodnot
rozmérd vad, ze kterych mizZe byt proveden vybér pro urcité pouziti. Nezbytny stupen kvality

v kazdém pripadé by mél byt definovan ve vyrobkové normé nebo odpovédnym konstruktérem

v souladu s vyrobcem, uZivatelem a/nebo jinymi zdcastnénimi stranami. Stupen kvality musi byt
predepsan pred zahajenim vyroby, pfednostné ve fazi poptavky nebo nabidky. Pro zvlastni ucely
mohou byt predepsany dopliujici podrobnosti.

Stupné kvality uvedené v této mezinarodni norme urcuji zakladni referenCni Udaje a nevztahuji se
k jakémukoliv urCitému pouziti. Vztahuji se na svarové spoje ve vyrobé a nevztahuji se na hotovy
vyrobek nebo samotnou soucast. Je proto mozné, ze by na stejném vyrobku pro jednotlivé svarové
spoje byly predepsany rlizné stupné kvality.

Dalo by se oCekavat, ze pro urcity svarovy spoj by mohly mezni hodnoty vad ureny stanovenim
jednoho stupné kvality. V radé pripadl mdze byt nezbytné stanovit rlizné stupné kvality pro rizné
vady téhoz svarového spoje.

Pri volbé stupné kvality pro jakékoliv pouZiti by se mély vzit v Gvahu konstrukéni d@vody, navazujici
postupy (napfiklad povrchova Uprava), druhy namahani (napfiklad statické, dynamické), provozni
podminky (napriklad teplota prostredi). Velmi dllezité jsou také ekonomické faktory a mély by
zahrnovat nejen naklady na svarovani, ale také na kontroly, zkousky a opravy.

Ackoli tato mezindrodni norma obsahuje druhy vad vztahujicich se k metoddm tavného svarovani
uvedenym v kapitole 1, je tfeba predpokladat pouze ty, které prichazeji v Uvahu u dané metody
a pouziti.

Vady jsou uvadény ve svych skutec¢nych rozmérech a jejich zjisténi a vyhodnoceni mdlze vyzadovat
pouziti jedné nebo vice metod nedestruktivniho zkouseni. Zjisténi velikosti vad je zavislé na metodach
zkousSeni a rozsahu zkouSeni stanovenému ve vyrobkové normé nebo ve smlouvé.



Tato mezinarodni norma se nezabyva metodami pouzivanymi ke zjistovani vad. Udaje o vztahu mezi
stupni kvality a stupni pripustnosti u riznych metod nedestruktivniho zkouseni vsak obsahuje
ISO 17635.

Tato mezinarodni norma je vhodna k primému pouziti k vizualni kontrole svarl a neobsahuje
podrobnosti o doporucovanych metodach zjistovani nebo urcovani velikosti vad nedestruktivnimi
zpUsoby. D& se predpokladat, Ze existuji obtiZe pri stanoveni téchto meznich hodnot k vytvoreni
odpovidajicich kritérii pouzitelnych pro metody nedestruktivniho zkouseni, jako jsou zkouSeni
ultrazvukem, radiografické zkousSeni, zkouseni vifivymi proudy, zkouseni kapilarni metodou a zkouSeni
magnetickou metodou praskovou a mdze byt nutné je doplnit poZzadavky na kontrolu, zkouseni

a zkousky.

Uvadéné velikosti vad svar( ve vyrobé berou v Gvahu béZnou praxi ve svarovani. PoZadavky na mensi
hodnoty vad (prisnéjsi) nez jak se uvadi pro stupen kvality B mohou zahrnovat dodatecné vyrobni
postupy, napriklad brouseni nebo Upravu svarovanim metodou TIG (TIG dressing).

Pfiloha C uvadi dopliujici pokyn pro svarové spoje, které jsou vystavené Unave.
1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma urcuje stupné kvality podle vad svarovych spojli zhotovenych tavnym
svarovanim (kromé elektronového a laserové svarovani) pro vSsechny druhy oceli, niklu, titanu a jejich
slitin. Plati pro tloustky materidlu 3 0,5 mm. Zahrnuje pIné provarené tupé svary a veskeré koutové
svary. Zasady této mezinarodni normy lze také pouzit pro Castecné provarené tupé svary.

(Stupné kvality svarovych spojl oceli svarovanych elektronkovym a laserovym svarovanim jsou
uvedeny v ISO 13919-1).

Norma uvadi tfi stupné kvality, oznacené B, C a D, aby bylo mozné pouziti pro Sirokou rfadu
svarovanych vyrobkd. Stupen kvality B odpovida nejvyssimu pozadavku na kvalitu zhotoveného
svaru.

Uvazuje se nékolik druhl zatizeni, napriklad statické zatizeni, tepelné zatiZeni, korozni zatizeni,
zatizeni tlakem. Doplfujici pokyny k Unavovému zatizeni jsou uvedeny v pfiloze C.

Stupné kvality odpovidaji kvalité ve vyrobé a dobrému provedeni.
Tato mezindrodni norma se pouziva pro
a) nelegované a legované oceli,
b) nikl a slitiny niklu,
c) titan a slitiny titanu,
d) ru¢ni, mechanizované a automatické svarovani,
e) vSechny pozice svarovani,
f) vSechny druhy svarl, napriklad tupé svary, koutové svary a spoje odbocek, a
g) nasledujici metody svarovani a jejich definované varianty v souladu s ISO 4063:

- 11 obloukové svarovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu;



- 12 svarovani pod tavidlem;

- 13 obloukové svarovani tavici se elektrodou v ochranném plynu;

- 14 obloukové svarovani netavici se elektrodou v ochranném plynu;
- 15 plazmové svarovani;

- 31 plamenové svarovani s kyslikem (pouze pro ocel).

Metalurgicka hlediska, napriklad velikost zrna, tvrdost, nejsou v této mezinarodni normé zahrnuta.

Konec néhledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



