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Předmluva

Tento dokument (EN 12814-3:2014) vypracovala technická komise CEN/TC 249 Plasty, jejíž sekretariát
zajišťuje NBN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2014 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do srpna 2014.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.



Tento dokument nahrazuje EN 12814-3:2000.

Hlavní změny proti předchozí normě:

vložen text POZNÁMKY týkající se alternativní zkoušky s použitím celé svařené trubky (kapitola 5) a uvádě-a.
jící odkaz na Přílohu B (informativní): Kríp při dlouhodobém namáhání v tahu na celé trubce, do porušení;
vložen text POZNÁMKY týkající se postupů zhotovení zkušebních těles ze zkušebních kusů (kapitola 6) prob.
hrdlové spoje s odkazem na Přílohu D (informativní): Zkoušení hrdlových spojů.

EN 12814 se společným názvem Zkoušení svarových spojů polotovarů z termoplastů sestává z těchto
samostatných částí:

Část 1: Zkouška ohybem;●

Část 2: Zkouška tahem;●

Část 3: Kríp při dlouhodobém namáhání v tahu (tento dokument);●

Část 4: Odlupovací zkouška;●

Část 5: Makroskopická kontrola;●

Část 6: Zkouška tahem při nízkých teplotách;●

Část 7: Zkouška v tahu na zkušebních tělískách s vrubem;●

Část 8: Požadavky.●

Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.

Úvod

Navrhování svařovaných konstrukcí z termoplastů, které jsou vystaveny statickému zatížení, je
založeno na chování při dlouhodobém namáhání v tahu do porušení krípem, zejména pak na odolnosti
materiálů z termo-
plastů a svarového spoje proti pomalému růstu trhliny.

V této normě je uvedena zkušební metoda pro navrhování a stanovení odpovídajících hodnot
dlouhodobého svařovacího faktoru v tahu.

V případě, že navrhované svařované polotovary jsou vystaveny stálému statickému zatížení, pak
hodnoty svařovacího faktoru v tahu se běžně používají společně s křivkami dlouhodobého namáhání
do porušení základního materiálu (křivkami životnosti), jak uvádí např. EN 1778.

Dlouhodobý svařovací faktor (faktory) v tahu, chování při lomu a vzhled na povrchu lomu poskytují
informace o kvalitě svarového spoje.

POZNÁMKA Chování při lomu vzniklém během zkoušky krípu v tahu je možno posuzovat v souvislosti
s vrubovou houževnatostí základního materiálu. Příklad zkoušky vrubové houževnatosti základního
materiálu je uveden v příloze A.

1 Předmět normy

Tato norma specifikuje rozměry, metody pro zhotovení zkušebních kusů a zkušebních těles
a podmínky pro provedení zkoušky krípu v tahu prováděné kolmo ke svarovému spoji za účelem
stanovení dlouhodobého svařovacího faktoru v tahu.



Zkouška krípu v tahu se může provádět spolu s dalšími zkouškami (např. zkouška ohybem, zkouška
tahem, makroskopická kontrola, …) tak, aby mohl být učiněn předpoklad pro chování svarových spojů
provedených na termoplastech v provozních podmínkách.

Zkouška se může provádět na svařovaných sestavách vyrobených z termoplastů, plněných
nebo neplněných, ne však vyztužených, jako jsou trubky a tvarovky, fólie, desky a profily, bez ohledu
na použitý postup svařování.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


