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Pfedmluva

Tento dokument (EN I1SO 14555:2014) byl pfipraven technickou komisi ISO/TC 44 Svarovani

a pribuzné procesy ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 121 Svarovani, jejiz sekretariat zajistuje
DIN.



Této evropské normé je nutno nejpozdéji do fijna 2014 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu
je nutno zrusit nejpozdéji do fijna 2014.

Upozorfuje se na moznost, ze nékteré Casti tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. Neni odpovédnosti CEN [a/nebo CENELEC] identifikovat jakékoliv nebo vSechna tato patentova
prava.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 14555:2006.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvala jugoslavska republika
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni
Text ISO 14555:2014 byl schvalen CEN jako EN ISO 14555:2014 bez jakychkoliv modifikaci.
Uvod

Uc¢elem obloukového pfivafovani svornik( je pfivafovéni pfevazné vélcové tvarovanych kovovych
soucasti na kovové zakladni materidly. V této mezinarodni normé se to uvadi jednoduse jako
privarovani svornikd. Mezi jinymi vécmi se privarovani svornikl pouZziva pri stavbé mostd (zvlasté

z montovanych konstrukci), ocelovych konstrukci, stavbé lodi, montovanych fasad, vyrobé dopravnich
prostredkd, konstrukci rlznych zafizeni, vyrobé parnich kotll a pfi vyrobé bytovych zarizeni.

Jakost svornikového svaru nezavisi jen na presném dodrzeni specifikace postupu svarovani, ale také
na spravné funkci spoustéciho pohybového mechanizmu (napfiklad svarovacich pistoli), na stavu dilQ,
prislusenstvi a napa-

jeciho zdroje.

Tato mezinarodni norma nerusi drivéjsi specifikace za predpokladu, Zze technické pozadavky jsou
rovnocenné a splnéné.

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma zahrnuje obloukové privarovani svornikd z kovovych materidld, vystavenych
statickému i dynamickému zatizeni. Stanovuje pozadavky, které jsou specifické pro pfivarovani
svornikd, ve vztahu ke svare¢skym znalostem, pozadavkim na kvalitu, specifikaci postupu svarovani,
kvalifikaci postupu svarovani, kvalifika¢nim zkouskdm operatorl a ke zkouskam vyrobnich svard.

Tato mezinarodni norma je vhodna v pripadé, kdyZ je nezbytné predloZit zplsobilost vyrobce vyrabét
svarované konstrukce stanovené jakosti.

POZNAMKA Obecné pozadavky na jakost pro tavné svafovani kovovych material(i jsou uvedeny
v normach 1SO 3834-1, ISO 3834-2, ISO 3834-3, ISO 3834-4 a ISO 3834-5.

Tato mezinarodni norma byla zpracovana pro pouziti vyssich pozadavkl na jakost s ohledem na to, Ze
bude pouzita jako odkaz ve smlouvach. Uvedené pozadavky mohou byt prevzaty piné nebo ¢astecné,
pokud nékteré pozadavky nejsou pro danou konstrukci odpovidajici (viz pfilohu B).



Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



