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Národní předmluva

Citované normy

EN 287-1 zavedena v ČSN EN 287-1 (05 0711) Svařování. Zkoušky svářečů. Tavné svařování - Část 1:
Oceli

EN 288-2 zavedena v ČSN EN 288-2 (05 0312) Stanovení a schvalování postupů svařování kovových
materiálů - Část 2: Stanovení postupu obloukového svařování

EN 288-3 zavedena v ČSN EN 288-3 (05 0313) Stanovení a schvalování postupů svařování kovových
materiálů - Část 3: Zkoušky postupů obloukového svařování ocelí

EN 288-8 zavedena v ČSN EN 288-8 (05 0318) Stanovení a schvalování postupů svařování kovových
materiálů - Část 8: Schvalování na základě předvýrobní zkoušky svařování

EN 462-1 zavedena v ČSN EN 462-1 (01 5031) Nedestruktivní zkoušení. Jakost radiogramů. Část 1:
Měrka jakosti obrazu (drátková měrka). Stanovení hodnoty jakosti obrazu

EN 462-2 zavedena v ČSN EN 462-2 (01 5032) Nedestruktivní zkoušení. Jakost radiogramů. Část 2:
Měrka jakosti obrazu (typ/stupeň/otvor). Stanovení hodnoty jakosti obrazu

EN  473  zavedena  v  ČSN  EN  473  (01  5004)  Nedestruktivní  zkoušení.  Kvalifikace  a  certifikace
pracovníků nedestruktivního zkoušení. Obecné zásady

EN 499 zavedena v  ČSN EN 499 (05 5005)  Svařovací  materiály  -  Obalené elektrody pro  ruční
obloukové svařování nelegovaných a jemnozrnných ocelí - Klasifikace

EN 571-1 zavedena v ČSN EN 571-1 (01 5017) Nedestruktivní zkoušení - Kapilární zkouška - Část 1:
Obecné zásady

EN 756 zavedena v ČSN EN 756 (05 5801) Svařovací  materiály -  Svařovací  dráty a kombinace
svařovací drát-tavidlo pro svařování nelegovaných a jemnozrnných ocelí pod tavidlem - Klasifikace

EN 758 zavedena v ČSN EN 758 (05 5501) Svařovací materiály - Plněné elektrody pro obloukové
svařování s přívodem nebo bez přívodu ochranného plynu nelegovaných a jemnozrnných ocelí  -
Klasifikace

EN 837-2 zavedena v ČSN EN 837-2 (25 7012) Měřidla tlaku - Část 2: Doporučení pro volbu a instalaci
tlakoměrů

EN 875 zavedena v ČSN EN 875 (05 1125) Destruktivní zkoušky svarových spojů kovových materiálů -
Zkoušky rázem v ohybu - Umístění zkušebních tyčí, orientace vrubu a zkoušení

EN 876 zavedena v ČSN EN 876 (05 1126) Destruktivní zkoušky svarových spojů kovových materiálů -
Podélná zkouška tahem svarového kovu tavného svarového spoje

EN 895 zavedena v ČSN EN 892 (05 1121) Destruktivní zkoušky svarových spojů kovových materiálů -
Příčná zkouška tahem



EN 910 zavedena v ČSN EN 910 (05 1124) Destruktivní zkoušky svarů kovových materiálů - Zkoušky
lámavosti

EN 970 zavedena v ČSN EN 970 (05 1180) Nedestruktivní zkoušení tavných svarů - Vizuální kontrola

EN 1290 zavedena  v  ČSN EN 1290 (05  1182)  Nedestruktivní  zkoušení  svarů  -  Zkoušení  svarů
magnetickou metodou práškovou

EN 1321 zavedena v ČSN EN 1321 (05 1128) Destruktivní  zkoušky svarů kovových materiálů -
Makroskopická a mikroskopická kontrola svarů

EN 1418 zavedena v ČSN EN 1418 (05 0730) Svářečský personál - Zkoušky svářečských operátorů pro
tavné svařování a seřizovačů odporového svařování pro plně mechanizované a automatické svařování
kovových materiálů

EN 1435 zavedena v ČSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivní zkoušení svarů - Radiografické zkoušení
svarových spojů

EN 1668 zavedena v ČSN EN 1668 (05 5312) Svařovací materiály - Tyče a dráty pro obloukové
svařování  nelegovaných a jemnozrnných ocelí  wolframovou elektrodou v inertním plynu a jejich
svarové kovy - Klasifikace
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EN 1708-1:1999 zavedena v ČSN EN 1708-1 (05 0026)  Svařování - Detaily základních svarovách
spojů na oceli - Část 1: Tlakové součásti

EN 1714 zavedena v ČSN EN 1714 (05 1171)  Nedestruktivní zkoušení svarů - Zkoušení svarových
spojů ultrazvukem

ISO 9162 zavedena v ČSN EN ISO 9162 (05 0005)  Svařování  a příbuzné procesy -  Klasifikace
geometrických vad kovových materiálů - Část 1: Tavné svařování

EN 10025 zavedena v ČSN EN 10025 + A1 (42 0904)  Výrobky válcované za tepla z nelegovaných
konstrukčních ocelí. Technické dodací podmínky (obsahuje změnu A1:1993)

EN 10028-2 zavedena v ČSN EN 10028-1 (42 0938)  Ploché výrobky z ocelí pro tlakové nádoby a
zařízení. Část 2: Nelegované a legované oceli pro vyšší teploty

EN 10028-3 zavedena v ČSN EN 10028-1 (42 0939)  Ploché výrobky z ocelí pro tlakové nádoby a
zařízení. Část 3: Svařitelné jemnozrnné oceli, normalizačně žíhané

EN 10028-5 zavedena v ČSN EN 10028-1 (42 0941)  Ploché výrobky z ocelí pro tlakové nádoby a
zařízení - Část 5: Svařitelné jemnozrnné oceli, termomechanicky válcované

EN 10204 zavedena v ČSN EN 10204 (42 0009)  Kovové výrobky. Druhy dokumentů kontroly

EN 12062 zavedena v ČSN EN 12062 (05 1170)  Nedestruktivní zkoušení svarů - Obecná pravidla pro
kovové materiály

prEN 13445-2 nezavedena, nahrazena EN 13445-2 dosud nezavedena



prEN 13445-3 nezavedena, nahrazena EN 13445-3 dosud nezavedena

EN ISO 6520-1 zavedena v ČSN EN ISO 6520-1 (05 0005)  Svařování a příbuzné procesy - Klasifikace
geometrických vad kovových materiálů - Část 1: Tavné svařování

Citované předpisy

Směrnice Evropskému parlamentu a Rady 97/23/EC z 29-05-97 o sbližování právních předpisů
členských států týkajících se tlakových zařízení. V České republice je tato směrnice zavedena
nařízením vlády č. 182/1999 Sb., kterým se stanoví technické požadavky na tlaková zařízení, v
platném znění.

Vypracování normy

Zpracovatel: GAS s.r.o., Praha, IČO 61506192, Ing. ©árka Myšková, Ing. Zdeněk Přibyla

Technická normalizační komise: TNK 103 - Lahve na přepravu plynů

Pracovník Českého normalizačního institutu: Ing. Jan Jokeš
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Réservoirs cylindriques fixes, aériens, en
acier
soudé, fabriqués en série pour le stockage de
gaz
de pétrole liquéfié (GPL) ayant un volume
inférieur
ou égal à 13 m3 - Conception et fabrication

Ortsfeste, geschweißte zylindriche Behälter
aus
Stahl, die serienmäßig für die Lagerung von
Flüssiggas (LPG) hergestellt werden, mit einem
Fassungsvermögen bis 13 m3 für oberirdische
Aufstellung - Gestaltung und Hertstellung

Tato evropská norma byla schválena CEN 2002-02-15.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, ©panělska, ©védska a ©výcarska.
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Předmluva

Tato evropská norma byla zpracována Technickou komisí CEN/TC 286 „Zařízení a příslušenství pro
zkapalněné uhlovodíkové plyny (LPG)“, jehož sekretariát zabezpečuje NSAI.



Této evropské normě se nejpozději do srpna 2002 uděluje status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
se zruší nejpozději do srpna 2002.

Tato evropská norma byla zpracována na základě mandátu, který Evropská komise a EFTA (European
Free Trade Association) udělily CEN, a podporuje základní požadavky Směrnic EU.

Odkazy na Směrnice EU jsou uvedeny v Příloze ZA, která je nedílnou částí této evropské normy.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace těchto zemí: Belgie, Dánska, České republiky, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Itálie, Lucemburska, Malty, Německa, Nizozemí, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Spojeného
království, ©panělska, ©védska a ©výcarska.

POZNÁMKA Rovnice pro výpočty citované v této evropské normě předpokládají použití konsistentního
systému jednotek.
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1 Předmět normy
Tato evropská norma stanovuje požadavky pro návrh a výrobu stabilních svařovaných sériově
vyráběných nadzemních válcových zásobníků pro skladování zkapalněných uhlovodíkových plynů o
objemu do 13 m3 včetně.

-- Vynechaný text --


