CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 23.020.30 Leden
2007

Zarizeni a pfislusenstvi na LPG - CSN

Svarované ocelové tlakové sudy k prepravé EN 14893
zkapalnénych uhlovodikovych plynd (LPG)

0 objemu od 150 litrd do 1 000 litrd 07 8458

LPG equipment and accessories - Transportable Liquefied Petroleum Gas (LPG) welded steel pressure
drums with
a capacity between 150 litres and 1 000 litres

Equipements pour GPL et leurs accessoires - Flits a pression métalliques transportables pour GPL
d’une capacité
comprise entre 150 litres et 1 000 litres

Flissiggas-Gerate und Ausrustungsteile - Ortsbewegliche, geschweilSte Druckfasser aus Stahl fur
Flassiggas (LPG) mit
einem Fassungsraum zwischen 150 Liter und 1 000 Liter

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 14893:2006. Pfeklad byl zajistén Ceskym
normaliza¢nim institutem. Ma stejny status jako oficiadlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 14893:2006. It was translated by
Czech Standards Institute. It has the same status as the official version.

© Cesky normaliza&ni institut, 2007 77754
Podle zakona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnoZovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech
EN 287-1 zavedena v CSN EN 287-1 (05 0711) Zkousky svafecl - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli

EN 462-3 zavedena v CSN EN 462-3 (01 5033) Nedestruktivni zkousent - Jakost radiogram( - Cast 3:
Tridy jakosti obrazu pro Zelezné kovy

EN 473 zavedena v CSN EN 473 (01 5004) Nedestruktivni zkouseni - Kvalifikace a certifikace pracovnik{
nedestruktivniho zkouseni - VSeobecné zasady

EN 549 zavedena v CSN EN 549 (02 9283) PryZové materiély pro t&snéni a membrany pro spotiebice
plynnych paliv a zafizeni pro plynna paliva

EN 571-1 zavedena v CSN EN 571-1 (01 5017) Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska - Cést 1:
Obecné zasady

EN 756 zavedena v CSN EN 756 (05 5801) Svafovaci materidly - Svafovaci draty, kombinace svafovaci
drat-tavidlo a pInéna elektroda-tavidlo pro svarovani oceli nelegovanych a jemnozrnnych pod
tavidlem - Klasifikace

EN 758 zavedena v CSN EN 758 (05 5501) Svafovaci materialy - PInéné elektrody pro obloukové
svarovani s pfivodem nebo bez pfivodu ochranného plynu nelegovanych a jemnozrnnych oceli -
Klasifikace

EN 837-2 zavedena v CSN EN 837-2 (25 7012) Mé&fidla tlaku - Cast 2: Doporuéeni pro volbu a instalaci
tlakomérd

EN 875 zavedena v CSN EN 875 (05 1125) Destruktivni zkousky svarovych spojd kovovych materiald -
Zkousky razem v ohybu - Umisténi zkuSebnich tyci, orientace vrubu a zkouseni

EN 876 zavedena v CSN EN 876 (05 1126) Destruktivni zkousky svarovych spojd kovovych materiald -
Podélna zkousSka tahem svarového kovu tavného svarového spoje

EN 895 zavedena v CSN EN 895 (05 1121) Destruktivni zkousky svarovych spoj kovovych material -
Pficna zkouska tahem

EN 910 zavedena v CSN EN 910 (05 1124) Destruktivni zkousky svard kovovych materild - Zkousky
lamavosti

EN 970 zavedena v CSN EN 970 (05 1180) Nedestruktivni zkou$eni tavnych svar( - Vizualni kontrola

EN 1092-1 zavedena v CSN EN 1092-1 (13 1170) Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro
trubky, armatury, tvarovky a pfisluenstvi s oznacenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

EN 1290 zavedena v CSN EN 1290 (05 1182) Nedestruktivni zkouseni svard - Zkouseni svar(i
magnetickou metodou praskovou

EN 1321 zavedena v CSN EN 1321 (05 1128) Destruktivni zkousky svarl kovovych material{ -
Makroskopicka a mikroskopicka kontrola svard



EN 1418 zavedena v CSN EN 1418 (05 0730) Svareésky personal - Zkousky svareéskych operatortl pro
tavné svarovani a sefizovacl odporového svarovani pro pIné mechanizované a automatické svarovani
kovovych materiall

EN 1435 zavedena v CSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivni zkouseni svar( - Radiografické zkouseni
svarovych spojl

EN 1668 zavedena v CSN EN 1668 (05 5312) Svafovaci materiély - Ty¢e a draty pro obloukové
svarovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli wolframovou elektrodou v inertnim plynu a jejich
svarové kovy - Klasifikace

EN 1708-1 zavedena v CSN EN 1708-1 (05 0026) Svafovani - Detaily zakladnich svarovych spojti na
oceli - Cast 1: Tlakové soucasti

EN 1714 zavedena v CSN EN 1714 (05 1171) Nedestruktivni zkouseni svar( - Zkouseni svarovych
spojd ultrazvukem

EN 10028-1 zavedena v CSN EN 10028-1 (42 0937) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni -
Cést 1: V3eobecné pozadavky
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EN 10028-2 zavedena v CSN EN 10028-2 (42 0938) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni -
Cést 2: Nelegované a legované oceli se stanovenymi vlastnostmi pro vy$3i teploty

EN 10028-3 zavedena v CSN EN 10028-3 (42 0939) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nddoby a zafizent -
C4st 3: Svaritelné jemnozrnné oceli, normaliza¢né Zihané

EN 10028-5 zavedena v CSN EN 10028-5 (42 0941) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a zafizeni -
Cést 5: Svafitelné jemnozrnné oceli, termomechanicky vélcované

EN 10045-1 zavedena v CSN EN 10045-1 (42 0381) Kovové materidly - Zkoudka rdzem v ohybu podle
Charpyho - Cast 1: Zkuebni metoda (V a U vruby)

EN 10204 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky - Druhy dokumentd kontroly

EN 13153 zavedena v CSN EN 13153 (07 8633) Specifikace a zkouseni ventil(l lahvi na LPG - Ru¢né
ovladané ventily

EN 13175 zavedena v CSN EN 13175 (07 8465) Specifikace a zkoudeni armatur a tvarovek pro zasobniky
na zkapalnéné uhlovodikové plyny (LPG)

EN 13799 zavedena v CSN EN 13799 (07 8436) Mé&fidla obsahu pro zasobniky LPG

EN 14894 zavedena v CSN EN 14894 (07 8440) Zafizeni a pfisluéenstvi na LPG - Znaceni lahvi a
cisteren

EN ISO 2560 dosud nezavedena

EN I1SO 6520-1 zavedena v CSN EN ISO 6520-1 (05 0005) Svafovani a pfibuzné procesy - Klasifikace
geometrickych vad kovovych materidld - Cast 1: Tavné svafovani



EN ISO 15609-1 zavedena v CSN EN ISO 15609-1 (05 0312) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materiald - Stanoveni postupu svafovani - Cast 1: Obloukové svafovani

EN I1SO 15613 zavedena v CSN EN 1SO 15613 (05 0318) Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani
kovovych materiall - Kvalifikace na zakladé predvyrobni zkousky svarovani

EN ISO 15614-1 zavedena v CSN EN I1SO 15614-1 (05 0313) Stanoveni a kvalifikace postup@ svafovani
kovovych materialQ - Zkouska postupu svarovani - Cast 1: Obloukové a plamenové svarovani oceli a
obloukové svarovani niklu a slitin niklu

ISO 9162 nezavedena

ANSI/ASME B1.20.1 nezavedena

Souvisici CSN

CSN 07 8304 Tlakové nadoby na plyny - Provozni pravidla

CSN 07 8305 Kovové tlakové nadoby k dopravé plynu - Technicka pravidla

CSN 05 0323 Svafovani - Smérnice pro zafazeni kovovych material& do skupin

CSN EN 12062 (05 1170) Nedestruktivni zkouseni svar(l - Obecné pravidla pro kovové materidly

CSN EN 1011-2 (05 2210) Svafovani - Doporuceni pro svafovani kovovych material( - Cast 2:
Obloukové svarovani feritickych oceli

CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkuéebni metoda za okolni
teploty

CSN EN 13445-2 (69 5245) Netopené tlakové nadoby - Cast 2: Materialy

CSN EN 13445-3 (69 5245) Netopené tlakové nadoby - Cést 3: Konstrukce a vypocet

Citované predpisy

,Ré&d pro mezinarodni zelezni¢ni pfepravu nebezpe&ného zbozi“ (RID) je v Ceské republice vyhlasen
?.02/1985 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisd

,Evropska dohoda o mezinarodni silni¢ni pfepravé nebezpeénych véci“ (ADR) je v Ceské republice

vyhldsena pod ¢. 64/1987 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisd.
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Souvisici pravni predpisy

Zakon ¢. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a dopInéni nékterych zakond,
ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon ¢. 102/2001 Sb., o obecné bezpednosti vyrobkl a o zméné nékterych zakont (zakon o obecné
bezpeclnosti vyrobkl), ve znéni pozdéjsich predpisl



Vypracovani normy
Zpracovatel: REME© BRNO, IC 155 57 448, Petr Reme$, Ivana Petradova
Technickd normalizacni komise: TNK 103 Tlakové nadoby na prepravu plynl

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jan Joke$
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EVROPSKA NORMA EN 14893
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Cervenec 2006

ICS 23.020.30

Zarizeni a prisluSenstvi na LPG -

Svarované ocelové tlakové sudy k prepravé zkapalnénych

uhlovodikovych plynl (LPG) o objemu od 150 litrd do 1 000 litré

LPG equipment and accessories -

Transportable Liquefied Petroleum Gas (LPG) welded steel pressure drums
with a capacity between 150 litres and 1 000 litres

Equipements pour GPL et leurs accessoires -  Flissiggas-Gerate und Ausriistungsteile -

Flts a pression métalliques transportables Ortsbewegliche, geschweilste Druckfasser

pour GPL d’une capacité comprise entre 150  aus Stahl fur Flissiggas (LPG) mit einem

litres et 1 000 litres Fassungsraum zwischen 150 Liter und 1 000
Liter

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2006-06-12.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoli modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyZzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoli ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska,
Francie, Irska, Islandu, Itdlie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.



CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2006 CEN  VeSkerd prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN 14893:2006 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.
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A4
Predmluva

Tento dokument (EN 14893:2006) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 286 ,Zafizeni a prislusenstvi
pro zkapalnéné uhlovodikové plyny“, jejiz sekretariat zajiS»uje NSAI.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 2007 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2007.

Tato evropska norma byla navrzena pro odkazy do RID a/nebo do technickych pfiloh ADR. Tudiz
evropské normy uvedené v citovanych normativnich odkazech a pokryvajici zakladni pozadavky
RID/ADR, které nejsou rfeseny v této evropské normé, jsou normativni pouze tehdy, jsou-li na viastni
evropské normy uvedeny odkazy v RID a/nebo v technickych pfilohdch ADR.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©Ovycarska.
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Uvod

Tato evropska norma se tyka pouzivani latek a postupd, které mohou byt zdravi skodlivé, nejsou-li
prijata odpovidajici opatrfeni. Norma se tyka pouze technické pouzitelnosti a v jakémkoliv obdobi
nezbavuje uzivatele pravnich povinnosti vztahujicich se ke zdravi a bezpecnosti.

Pfi navrhu této evropské normy se predpokladalo, Zze provadénim jejich ustanoveni budou povéreny
odpovidajicim zplsobem kvalifikované a zkusené osoby.

POZNAMKA MaximalIni objem sudd je 1 000 litrli. Nicméné technické poZzadavky podle této normy
mohou byt pouzity i pro bezpecnou konstrukci nddob vétsich nez 1 000 litrd, i kdyZ tyto nadoby
nebudou zatfidény jako tlakové sudy podle ADR.
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1 Predmet normy

Tato evropskd norma stanovuje minimalni pozadavky na material, navrhovani, konstrukci, provedeni,
vystroj, kontrolu a zkouseni svarovanych ocelovych tlakovych sudd k prepravé zkapalnénych
uhlovodikovych plynl (LPG) o objemu od 150 litrd nejvyse do 1 000 litrd v prbéhu vyroby.

Norma se tyka i vertikalnich i horizontalnich valcovych nadob.

-- Vynechany text --



