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Ndarodni predmluva
Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN 287-1 zavedena v CSN EN 287-1 (05 0711) Svafovani - Zkousky svarec( - Tavné svafovani - Cast 1:
Oceli

EN 444 zavedena v CSN EN 444 (01 5010) Nedestruktivni zkouseni - Zakladn{ pravidla pro radiografické
zkouseni kovovych materiald rentgenovym zarenim a zarenim gama

EN 462-1 zavedena v CSN EN 462-1 (01 5031) Nedestruktivni zkouseni - Jakost radiogram(i - Cast 1:
Mérka jakosti obrazu (dratkova mérka) - Stanoveni hodnoty jakosti obrazu

EN 462-2 zavedena v CSN EN 462-2 (01 5032) Nedestruktivni zkousent - Jakost radiogram( - Cast 2:
Mérka jakosti obrazu (typ stupen/otvor) - Stanoveni hodnoty jakosti obrazu

EN 473 zavedena v CSN EN 473 (01 5004) Nedestruktivni zkouseni - Kvalifikace a certifikace pracovnik(l
nedestruktivniho zkouSeni - VSeobecné zasady

EN 571-1 zavedena v CSN EN 571-1 (01 5017) Nedestruktivni zkouseni - Kapilarni zkouska - Cast 1:
Obecné zasady

EN 837-2 zavedena v CSN EN 837-2 (25 7012) Mé&fidla tlaku - C4st 2: Doporuéeni pro volbu a instalaci
tlakomeérd

EN 875 zavedena v CSN EN 875 (05 1125) Destruktivni zkoudky svarovych spojd kovovych material{ -
Zkousky
razem v ohybu - Umisténi zkuSebnich tyci, orientace vrubu a zkouseni

EN 876 zavedena v CSN EN 876 (05 1126) Destruktivni zkoudky svarovych spojd kovovych material{ -
Podélna zkouSka tahem svarového kovu tavného svarového spoje

EN 895 zavedena v CSN EN 892 (05 1121) Destruktivni zkousky svarovych spojd kovovych material -
Pricna zkouska tahem

EN 910 zavedena v CSN EN 910 (051124) Destruktivni zkousky svartl kovovych materialti - Zkousky
ldmavosti

EN 970 zavedena v CSN EN 970 (05 1180) Nedestruktivni zkouseni tavnych svar( - VizuéIni kontrola

EN 1290 zavedena v CSN EN 1290 (05 1182) Nedestruktivni zkouseni svar(i - Zkouseni svar(
magnetickou metodou praskovou

EN 1321 zavedena v CSN EN 1321 (05 1128) Destruktivni zkousky svard kovovych material( -
Makroskopicka a mikroskopicka kontrola svar(

EN 1418 zavedena v CSN EN 1418 (05 0730) Svare¢sky personal - Zkousky svarecskych operatord pro
tavné svarovani a serizovacl odporového svarovani pro pliné mechanizované a automatické svarovani
kovovych material{

EN 1435 zavedena v CSN EN 1435 (05 1150) Nedestruktivni zkouseni svar( - Radiografické zkouseni



svarovych spojl

EN 1714 zavedena v CSN EN 1714 (05 1171) Nedestruktivni zkouseni svar( - Zkousen{ svarovych
spojl ultrazvukem

EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materidly. Zkouska tahem. Cést 1: Zkouska
tahem za okolni teploty

EN 10025-2:2004 zavedena v CSN EN 10025-2:2005 (42 0904) Vyrobky vélcované za tepla z
konstrukcnich oceli. Technické dodaci podminky pro nelegované konstrukcni oceli

EN 10028-2 zavedena v CSN EN 10028-1 (42 0938) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a
zafizeni. Cast 2: Nelegované a legované oceli pro vy$si teploty

EN 10028-3 zavedena v CSN EN 10028-1 (42 0939) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové nadoby a
zafizeni. Cast 3: Svafitelné jemnozrnné oceli, normaliza¢né Zihané

EN 10045-1 zavedena v CSN EN 10045-1 (42 0381) Kovové materialy - Zkouska radzem v ohybu podle
Charpyho - Cast 1: Zku$ebni metoda (V a U vruby)

EN 10204:2004 zavedena v CSN EN 10204:2004 (42 0009) Kovové vyrobky. Druhy dokumentd
kontroly

EN 12252 zavedena v CSN EN 12252 (07 8452) Vybaveni autocisteren na LPG
EN 13445-2 zavedena v CSN EN 13445-2 (69 5245) Netopené tlakové nadoby - Cést 2: Materialy
EN 13445-3 zavedena v CSN EN 13445-3 (69 5245) Netopené tlakové nadoby - Cast 3: Konstrukce a

vypocet

Strana 3

EN 1SO 3834-2 zavedena v CSN EN I1SO 3834-2 (05 0331) Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani
kovovych material(l - Cést 2: Vy3si pozadavky na jakost

EN ISO 5817:2007 zavedena v CSN EN ISO 5817 (05 0110) Svafovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a
jejich slitin zhotovené tavnym svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) - UrCovani
stupnd kvality

EN ISO 6520-1:2007 zavedena v CSN EN ISO 6520-1:2008 (05 0005) Svafovani a pfibuzné procesy -
Klasifikace geometrickych vad kovovych material( - Cast 1: Tavné svafovani

EN ISO 6520-2:2001 zavedena v CSN EN ISO 6520-2:2003 (05 0005) Svafovani a pfibuzné procesy -
Klasifikace geometrickych vad kovovych materiald - Cast 2: Tlakové svafovani

EN ISO 15609-1 zavedena v CSN EN ISO 15609-1 (05 0312) Stanoveni a kvalifikace postuptl svafovani
kovovych material(i - Stanoveni postuptl svafovani - Cast 1: Obloukové svafovani

EN ISO 15614-1 zavedena v CSN EN 1SO 15614-1 (05 0313) Stanoveni a kvalifikace postup( svafovani
kovovych material(i - Zkouska postupu svafovani - Cast 1: Obloukové a plamenové svafovani oceli a
obloukové svarovani niklu a slitin niklu



Souvisici CSN

CSN EN 589 (65 6503) Motorova paliva - Zkapalnéné ropné plyny (LPG) - Technické pozadavky a
metody zkousSeni

CSN EN 1127-1 (83 3250) Vybu$na prostfedi - Zamezeni a ochrana proti vybuchu - Cast 1: Zakladni
pojmy a metodologie

CSN EN ISO 11114-1 (07 8609) Lahve na pfepravu plynl - Kompatibilita materidl lahve a ventilu s
plynnym obsahem - Cést 1: Kovové materialy

CSN EN ISO 11114-2 (07 8609) Lahve na prepravu plynd - Kompatibilita materialG lahve a ventilu s
plynnym obsahem - Cast 2: Nekovové materialy

CSN EN 13175 (07 8465) Specifikace a zkouseni armatur a tvarovek pro zasobniky na zkapalnéné
uhlovodikové plyny (LPG)

CSN EN 13480-1 (13 0020) Kovova primyslové potrubi - Cast 1: Véeobecné

CSN EN 13480-2 (13 0020) Kovové priimyslova potrubi - Cast 2: Materiély

CSN EN 13480-3 (13 0020) Kovové priimyslové potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypocet
CSN EN 13480-4 (13 0020) Kovova pramyslova potrubi - Cést 4: Vyroba a montaz
CSN EN 13480-5 (13 0020) Kovové prlimyslové potrubi - Cast 5: Kontrola a zkousenf

CSN EN 13480-6 (13 0020) Kovové priimyslovéa potrubi - Cast 6: Doplfikové pozadavky na potrubi
ulozené v zemi

CSN EN 50015 (33 0376) Nevybu3na elektrickd zafizenf - Olejovy zavér ,0"
CSN EN 50017 (33 0374) Nevybu3na elektricka zafizeni - Piskovy zavér ,q"
CSN EN 50020 ed. 3 (33 0380) Nevybu$na elektrické zafizent - Jiskrové bezpe&nost i

CSN EN 60079-1 (33 2320) Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cast 1: Pevny zavér
"dll

CSN EN 60079-2 (33 2320) Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cast 2: Zavér s
vnitfnim pretlakem ,p“

CSN EN 60079-18 (33 2320) Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cést 18:
Konstrukce, zkouseni a oznacovani elektrickych zafizeni s typem ochrany zaliti zalévaci hmotou ,m“

CSN EN 60079-25 (33 2320) Elektricka zafizeni pro vybusnou plynnou atmosféru - Cést 25: Jiskrové
bezpelné systémy

CSN EN 60079-26 (33 2320) Elektricka zafizeni pro vybudnou plynnou atmosféru - Cast 26:
Konstrukce, zkouSeni a oznacovani elektrickych zafizeni skupiny Il kategorie 1G

CSN 07 8304 Tlakové nadoby na plyny - Provozni pravidla

CSN 33 2030 Elektrostatika - Smérnice pro vylou¢eni nebezpeéi od statické elektfiny
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Souvisici predpisy

Vyhlaska €. 18/1979 Sb., kterou se urcuji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi nékteré podminky k
zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjsich predpisl

Vyhlaska ¢. 20/1979 Sb., kterou se urcuji vyhrazena elektricka zarizeni a stanovi nékteré podminky k
zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjsich predpisl

Vyhlaska ¢. 21/1979 Sb., kterou se urcuji vyhrazena plynova zafizeni a stanovi nékteré podminky k
zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjsich predpisd

Vyhlaska €. 85/1978 Sb., o kontrolach, revizich a zkouskach plynovych zafizeni, ve znéni pozdéjsich
predpist

Vyhlaska ¢. 50/1978 Sb., o odborné zpUsobilosti v elektrotechnice, ve znéni pozdéjsich predpist

Vyhlaska €. 48/1982 Sb., kterou se stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpecnosti prace a
technickych zafizeni, ve znéni pozdéjsich predpist

Nafizeni vlady €. 17/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na elektrické zarfizeni nizkého
napéti, ve znéni pozdéjsich predpist

Narizeni vlady €. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zafizeni, ve znéni
pozdéjsich predpisd

Narizeni vlady ¢. 406/2004 Sb., o blizSich pozadavcich na zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
praci v prostredi s nebezpec¢im vybuchu, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci v
pracovneépravnich vztazich a o zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi
pri praci), ve znéni pozdéjsich predpist

Nafizeni vlady ¢. 616/2006 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vyrobky z hlediska jejich
elektromagnetické kompatibility, ve znéni pozdéjsich predpist

Vypracovani normy
Zpracovatel: Ing. Miroslav Bina, IC 68581181
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 103 Tlakové nadoby na prepravu plynd

Pracovnik Ceského normaliza&niho institutu: Ing. Tomas3 Velat
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ICS 23.020.30 Nahrazuje EN
12493:2001

Zarizeni a prisluSenstvi na LPG - Svarované ocelové nadrze

na zkapalnény uhlovodikovy plyn (LPG) - Provedeni a vyroba autocisteren
LPG eguipment and accessories - Welded steel tanks

for liquefied petroleum gas (LPG) - Road tankers design and manufacture

Equipements pour GPL et leurs accessoires - FlUssiggas-Gerate und Ausristungsteile -
Réservoirs en acier soudés pour gaz de pétrole  Geschweilite

liquéfié (GPL) - Conception et construction Druckbehalter aus Stahl fur Flissiggas (LPG) -
des camions-citernes Konstruktion und Herstellung

von Strallentankfahrzeugen
Tato evropska norma byla schvalena CEN 2008-02-11.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na vyzadani
v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou n&rodni normaliza&ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itdlie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fir Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2008 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
Ref. €. EN 12493:2008 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 12493:2008) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 286 ,Zafizeni a
prislusenstvi pro zkapalnéné uhlovodikové plyny“, jejiz sekretariat zajis»uje NSAI.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do zari 2008 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do zari 2008.

Upozorfuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] neodpovida za zjiS»ovani jakychkoliv patentovych prav.

Tato evropska norma nahrazuje EN 12493:2001.

Tato evropska norma byla navrzena pro odkazy do technickych priloh Evropské dohody o prepravé
nebezpelnych véci po silnici (ADR).

Hlavni zmény oproti verzi 2001:
- aktualizace odkazd na normy, zejména vztahujici se ke kvalifikaci svarovani, v textu a kapitole 2;
- omezeni pevnosti v tahu pfidané do 4.2 a pfilohy A v souladu s omezenimi podle ADR;

- revize znaCek a prezentace D.3.2.5 v souladu s EN 13445 (zakladni norma). Nedoslo k Zadnym
technickym zménam v navrhu;

- textové zmény.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou povinny zavést tuto evropskou normu narodni normaliza¢ni
orgény néasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Uvod

Tato evropska norma vyZzaduje pouzivani latek a technologickych postupd, které mohou ohrozit
zdravi, pokud nejsou pfijata odpovidajici opatfeni. Pfedmétem normy je pouze vhodnost z technického
hlediska. Norma nezbavuje jejiho uzivatele pravni odpoveédnosti za zdravi a bezpecnost na zadné
arovni.

Pri navrhovani této evropské normy se vychazelo z predpokladu, ze provadénim praci budou
povérovani pracovnici s potfebnou kvalifikaci a praxi.



1 Predmet normy

Tato evropska norma stanovuje minimalni poZzadavky na material, provedeni, vyrobu, pracovni postupy a
zkouseni svarovanych nadrzi autocisteren na LPG a jejich pfivareného prislusenstvi, vyrobenych z
uhlikovych, uhlikomanganovych a mikrolegovanych oceli.

Horni mez limitujici celkovou hmotnost vozidla neni stanovena.
Tato evropska norma neplati pro nadrze kontejnerovych cisteren.

POZNAMKA 1 Pro Gcely této normy se terminem ,autocisterna” rozumi ,pevna nadrz“ a ,snimatelna
nadrz“, jak je definovano v ADR.

POZNAMKA 2 Vystroj cisteren a jejich kontroly a zkoudky po montazi jsou Fedeny v EN 12252,
respektive EN 14334,

POZNAMKA 3 Typ provedeni autocisterny je pfedmétem schvéleni odpovédnym organem, jak je
pozadovano podle ADR.

-- Vynechany text --



