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Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2019-11-02.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyZ4déni v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,

Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 28927-1:2019) vypracovala technicka komise ISO/TC 118 Kompresory
a pneumatickd naradi, stroje a zarizeni ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 231 Vibrace
a rdzy, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské norme je nutno nejpozdéji do cervna 2020 udélit status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvélenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ¢ervna 2020.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 28927-1:2009.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu, a podporuje zékladni pozadavky smérnice (smérnic) EU.

Vztah se smérnici (smérnicemi) EU viz informativni priloha ZA, ktera je nedilnou ¢asti tohoto
dokumentu.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 28927-1:2019 byl schvéalen CEN jako EN ISO 28927-1:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potfebnym pro ruzné druhy dokumentd ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso0.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyraza ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 118 Kompresory a pneumatickd ndradi, stroje
a zarizeni, subkomise SC 3 Pneumatickd naradi a stroje.

Toto druhé vydéni zrusuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 28927-1:2009) a (ISO
28927-1:2009/Amd.1:2017), ke kterym tvori malou revizi. V porovnani s predchozim vydanim jsou
tyto hlavni zmény:

- tabulka C.4, v zéhlavi sloupce ,Polomér do osy diry” se znacka rh méni na ry;

- tabulka C.4, v zahlavi sloupce ,Polomér do osy diry se zavitem“ se znaCka rt méni na r;;
- obrazek C.4, znacka r, se méni na r;

- obrazek C.4, znacka r, se méni na ry;

- obrézek C.4, v legendé se znacka r, méni na r,.

Seznam vSech Casti ISO 28927 1ze nalézt na webovych strankach ISO.

Jakékoliv podnéty nebo dotazy k tomuto dokumentu je treba predkladat narodnimu normalizacnimu
organu uzivatele. Kompletni seznam téchto organt lze nalézt na www.iso.org/members.html.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html

Uvod
Tento dokument je normou typu C, jak je stanoveno v ISO 12100.

Pokud jsou pozadavky této normy typu C rozdilné od pozadavku stanovenych v normach typu A nebo
B, pak pozadavky této normy typu C maji prednost pred pozadavky jinych norem pro naradi, ktera byla
navrzena a postavena v souladu s pozadavky této normy typu C.

ZkuSebni predpisy pro vibrace prenosnych ruc¢nich naradi uvedené v ISO 28927 jsou zalozZeny na
ISO 20643, ktera uvadi obecné technické pozadavky na méreni emise vibraci ruc¢niho a rukou
vedeného strojniho zarizeni. ISO 28927 stanovuje provoz naradi za podminek typové zkousky a dalsi
pozadavky na provadéni typovych zkousek. Stavba/Cislovani jejich kapitol je podle ISO 20643.

Je uplatiovan zékladni princip umisténi snimact poprvé uvedeny v radé evropskych norem

EN 60745, ktery z duvodu slucCitelnosti predstavuje odchylku od ISO 20643. Snimace jsou primarné
umistény vedle ruky v oblasti mezi palcem a ukazovakem, kde nejméné narusuji uchopeni naradi
obsluhou.

Bylo zjiSténo, ze vibrace vytvarené bruskami pri typickém pouziti zna¢né kolisaji. To je do znacné
miry zpusobeno zménami v nevyvazenosti naradi s pripevnénym brusnym kotoucem. Nevyvazenost
se také méni podle toho, jak se béhem provozu kotouc opotrebovava.

Pro zajiSténi metody poskytujici dobrou reprodukovatelnost méreni se podle postupu prijatého

v tomto dokumentu vyuziva zkusebni kotou¢ se znamym nevyvazkem, ktery je pripevnény na naradi,
a za béhu za podminek bez zatéze. Aby se ziskaly hodnoty vibraci, které jsou co mozna nejvice

v souladu s ISO 20643, byly zvoleny nevyvazKy pro ruzné typy zkuSebnich kotoucu. Kdykoliv se ma
posoudit expozice na pracovisti, vyzaduji se postupy uvedené v ISO 5349.

Podhodnoceni vibraci naradi vybavenych technickymi prostredky k automatickému snizeni
nevyvazenosti se vezme v Gvahu tak, ze se hodnoty vibraci takovych naradi vynasobi korekénim
Cinitelem 1,3.

V pripadé brusek, které jsou urceny k pouziti s miskovitymi draténymi kartaci, se hodnota vibraci
ziska pri pouziti korekéniho Cinitele 1,6.

Ziskané hodnoty jsou hodnoty typové zkousky, které maji byt uvazovany tak, ze reprezentuji stredni
hodnotu horniho kvartilu typickych velikosti vibraci pri realném pouziti naradi. Skutecné velikosti se
vSak budou Cas od Casu zna¢né ménit a budou zaviset na mnoha ¢initelich véetné obsluhy, tlohy

a vlozeného nastroje nebo spotrebniho materialu. Stav udrzby samotného naradi by mohl byt také
dulezity. Vlivy obsluhy a procesu mohou byt v realnych pracovnich podminkach zvlasté dulezité pri
nizkych velikostech. Proto se pri odhadu velikosti vibraci v redlnych pracovnich podminkach
nedoporuduje pouziti emisnich hodnot nizsich nez 2,5 m/s’. V takovych pripadech je pfi odhadovéni
vibraci naradi doporuc¢ena velikost vibraci 2,5 m/s’.

Jsou-li pro specifické pracovni misto pozadovany presné hodnoty, pak se v této pracovni situaci musi
provést nezbytna méreni (v souladu s ISO 5349). Hodnoty vibraci namérené v redlnych pracovnich
podminkach mohou byt bud vyssi, nebo nizsi nez hodnoty ziskané pomoci tohoto dokumentu.

V reélnych pracovnich situacich se mohou snadno vyskytnout vyssi velikosti vibraci, zptisobené
pouzitim nadmérné nevyvazenych brousicich kotouct, opotfebenych prirub nebo ohnutych vreten.

ZkuSebni predpisy pro vibrace uvedené v ISO 28927 nahrazuji predpisy uvedené v ISO 8662, jejiz



Casti byly nahrazeny odpovidajicimi ¢astmi ISO 28927 (viz predmluva).

POZNAMKA ISO 8662-11 Ruéni mechanizovand ndradi - Méreni vibraci na rukojeti - Cdst 11:
Zarazeci ndradi by mohla byt nahrazena v budoucnu ¢asti ISO 28927.



1 Predmet normy

Tento dokument stanovuje laboratorni metodu méreni emise vibraci prenasenych na ruce na
rukojetich ruénich mechanizovanych thlovych a svislych brusek. Jedna se o postup typové zkousky
ke stanoveni velikosti vibraci v oblastech ichopu mechanizovaného néaradi vybaveného stanovenym
zkuSebnim kotoucem a za podminek béhu bez zatéze. Metoda byla stanovena jen pro tlohy brouseni
povrchu. Pri rozbrusovani a hrubovani se obecné vytvareji nizsi vibrace. Zamérem je, aby se
vysledky pouzivaly k porovnani riznych modeld stejného typu naradi.

Tento dokument plati pro ruéni naradi (viz kapitola 5) pohdnénda pneumaticky nebo jinymi
prostredky, ktera jsou urcena pro brouseni, rozbrusovani a hrubovéani pomoci nastroju z pojeného
brusiva, z brusiva na podlozce a ze superbrusiva pro pouziti na vSech druzich materiala. Neplati pro
brusky s upinacim pouzdrem nebo primé brusky.

POZNAMKA Aby se v anglickém originalu normy predeslo nejasnostem v pouzivani termind , power
tool” (mechanizované naradi) a ,inserted tool” (vlozeny ndastroj), pouziva se v originalu tohoto
dokumentu namisto terminu ,power tool” termin machine (stroj)NP1).

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

NP1) NARODNI POZNAMKA V ¢eském jazyce k témto nejasnostem nedochdzi, proto se v této
normé slovo ,machine” preklada jako naradi.



