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Pfedmluva

Tento dokument (EN ISO 28927-12:2012) vypracovala technickad komise ISO/TC 118 ,Kompresory
a pneumaticka naradi, stroje a zafizeni“ ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 231 ,Vibrace
a razy", jejiz sekretariat zajiStuje DIN.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do dubna 2013 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do dubna 2013.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vsech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 8662-13:1997.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu, a podporuje zakladni pozadavky smérnice EU.

Vztah ke smérnici EU, viz informativni pfiloha ZA, ktera je nedilnou Casti tohoto dokumentu.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 28927-12:2012 byl schvalen CEN jako EN 1SO 28927-12:2012 bez jakychkoliv modifikaci.
Uvod

Tento dokument je normou typu C, jak je stanoveno v ISO 12100.

Pokud jsou pozadavky této normy typu C rozdilné od pozadavkd stanovenych v normach typu A nebo
B, pak pozadavky této normy typu C maji pfednost pred pozadavky jinych norem pro naradi, ktera
byla navrzena a posta-

vena v souladu s pozadavky této normy typu C.

ZkusSebni predpisy pro vibrace prenosnych ru¢nich naradi uvedené v ISO 28927 (vSechny ¢asti) jsou
zaloZeny na ISO 20643, ktera uvadi vSeobecné technické pozadavky na méreni emise vibraci ru¢niho
a rukou vedeného strojniho zafizeni. ISO 28927 (vSechny Casti) stanovuje provoz naradi za podminek
typové zkousky a dalSi pozadavky na provadéni typovych zkousSek. Stavba/Cislovani jejich kapitol je
podle ISO 20643.

Je uplatiiovan zakladni princip umisténi snimacd poprvé uvedeny IEC 60745 v fadé evropskych
norem, ktery z dlivodu slucitelnosti predstavuje odchylku od ISO 20643. Snimace jsou primarné
umistény vedle ruky v oblasti mezi palcem a ukazovakem, kde nejméné narusuji uchopeni naradi
obsluhou.



Bylo zjiSténo, ze vibrace vytvarené bruskami s upinacim pouzdrem pfi typickém pouziti znacné
kolisaji. To je do zna¢né miry zplsobeno zménami v nevyvazenosti vlozeného nastroje a zménami,
které vyplyvaji ze styku vlozeného nastroje a povrchu opracovavaného pfedmeétu. Hodnota vibraci je
také ve velkém rozsahu zavisla na zru¢nosti obsluhy. Pfi zkouSce podle této Casti ISO 28927 se
pouziva realny pracovni postup.

Z dlvodu, aby se poskytla metoda, kterd dava dobrou reprodukovatelnost méreni, je postup
podrobné popsan a zakladnim pozadavkem je, aby byl postup dodrzen. Postup je zvolen tak, aby se
ziskaly hodnoty vibraci, které jsou co mozna nejvice v souladu s ISO 20643. Hodnoty ziskané

v souladu s touto Casti ISO 28927 jsou hodnoty typové zkousky. Kdykoliv se ma posoudit expozice na
pracovisti, jsou potfebné postupy uvedené v ISO 5349.

Ziskané hodnoty jsou hodnoty typové zkousky, které maji byt uvazovany tak, Ze reprezentuji stfedni
hodnotu horniho kvartilu typickych velikosti vibraci pfi realném pouziti naradi. Skutecné velikosti se
vSak budou ¢as od ¢asu znacné ménit a budou zaviset na mnoha Cinitelich véetné obsluhy, Glohy

a vloZzeného nastroje nebo spotrebniho materialu. Stav Gdrzby samotného naradi mize byt také
ddlezity. Vlivy obsluhy a procesu mohou byt v realnych pracovnich podminkach zvlasté dllezité pri
nizkych velikostech. Proto se pfi odhadu velikosti vibraci v realnych pracovnich podminkach
nedoporucuje pouziti emisnich hodnot nizSich nez 2,5 m/s?. V takovych pripadech je pfi odhadovani
vibraci naradi doporucena velikost vibraci 2,5 m/s?.

Jsou-li pro specifické pracovni misto pozadovany presné hodnoty, pak v této pracovni situaci mohou
byt nezbytna méreni (v souladu s ISO 5349). Hodnoty vibraci namérené v realnych pracovnich
podminkach mohou byt bud' vyssi, nebo nizsi nez hodnoty ziskané pomoci této ¢asti ISO 28927.

V realnych pracovnich situacich se mohou snadno vyskytnout vyssi velikosti vibraci, zplsobené
pouzitim nadmérné nevyvazenych vloZzenych nastrojd, ohnutych hrideld fréz nebo opotiebenych
upinacich pouzder.

ZkusSebni predpisy pro vibrace uvedené v ISO 28927 (vSechny ¢asti) nahrazuji predpisy uvedené v ISO
8662 (vSechny Casti), které byly nahrazeny odpovidajicimi ¢astmi ISO 28927 (viz predmluva).

POZNAMKA 1SO 8662-11 Ruéni mechanizovana nafadi - Mé&feni vibraci na rukojeti - C4st 11: ZaraZeci
naradi mdze byt nahrazena budouci ¢asti 1SO 28927.

1 Pfedmét normy

Tato Cast ISO 28927 stanovuje laboratorni metodu méreni emise vibraci pfenasenych na ruce na
rukojetich ru¢nich mechanizovanych brusek s upinacim pouzdrem. Jedna se o postup typové zkousky
ke stanoveni velikosti vibraci v oblastech Uchopu néaradi pracujicich za podminek typové zkousky.
Zadmérem je, aby se vysledky pouzivaly k porovnani rliznych modell stejného typu naradi.

Tato Cast 1ISO 28927 plati pro ru¢ni naradi (viz kapitola 5) pohdnéna pneumaticky nebo jinymi
prostredky, vybavena upinacim pouzdrem a uréena pro pracovni operace odstranovani otfepl na
rznych materidlech v rozsahu od tvrdé oceli aZz po umélou hmotu s vyuzitim fréz z tvrdokovu nebo
brousicich télisek. Plati také pro nizkootackové brusky s upinacim pouzdrem vybavené lamelovymi
brousicimi kotouci nebo valcovymi brousicimi prstenci.

POZNAMKA 1 Nevztahuje se na pfimé brusky vybavené plochymi kotouci tvaru 1, oboustranné
konickymi plochymi kotouci tvaru 4 nebo valcovymi télesy rliznych tvard. V pripadé téchto naradi
plati 1SO 28927-4.

POZNAMKA 2 Nevztahuje se na brusky s upinacim pouzdrem pouzivané s draténymi kartaci.



POZNAMKA 3 Aby se v anglickém originalu normy pfedeslo nejasnostem v pouzivani termind ,power
tool“ (mechanizované naradi) a ,inserted tool“ (vlozeny nastroj), pouziva se v originalu tohoto
dokumentu namisto terminu ,,power tool“ termin ,,machine* (stroj)*».

Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



