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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 16767:2020) vypracovala technická komise CEN/TC 69 Průmyslové armatury,
jejímž sekretariátem je AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do října 2020 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do října 2020.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 16767:2016.

Tento dokument byl vypracován na základě normalizačního požadavku zadaného CEN Evropskou
komisí a Evropským sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky směrnice EU.

Vztah ke směrnici EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí tohoto
dokumentu.

Hlavní změny jsou následující:

–    zahrnutí zpětných armatur ze slitiny mědi (v kapitole 1 a v 4.2);

–    aktualizace normativních odkazů;

–    doplnění informativní přílohy B uvádějící shodu mezi DN a NPS;

–    aktualizace přílohy ZA podle směrnice 2014/68/EU.

Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny implementovat národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska,
Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje obecné požadavky na kovové zpětné armatury, které jsou kované,
odlévané nebo vyráběné v přímém, nárožím nebo s tělesem s otvorem pro šikmé vřeteno (viz EN
736-2) s přírubovými nebo mezipřírubovými konci, konci pro přivaření natupo, konci pro přivaření do
hrdla nebo se závitovými konci.

Tento dokument platí pro kovové zpětné armatury používané pro všechny průmyslové aplikace.

Další požadavky uvedené v příslušných aplikačních normách se mohou vztahovat na zpětné armatury
používané pro specifičtější aplikace (např. pro vodárenství, chemický a petrochemický
zpracovatelský průmysl, průmysl distribuce plynu).

Sanitární zpětné armatury a zpětné armatury zabraňující znečištění jsou vyloučeny z rozsahu tohoto
dokumentu.

POZNÁMKA 1 Typ s dvojitým kotoučem a typ s naklápěcím kotoučem jsou také založeny na klapce
a jsou v rozsahu tohoto dokumentu.

Označení rozsahu jmenovitých světlostí, jichž se norma týká:

–    DN 8, DN 10; DN 12, DN 15; DN 20; DN 25; DN 32; DN 40; DN 50; DN 65; DN 80; DN 100; DN
125; DN 150; DN 200; DN 250; DN 300; DN 350; DN 400; DN 450; DN 500; DN 600; DN 700;
DN 750; DN 800; DN 900; DN 1 000; DN 1 200.

DN 8 a DN 12 se nepoužívají pro přírubové připojovací konce s označením PN.

DN 8, DN 10 a DN 12 se nepoužívají pro přírubové připojovací konce s označením Class.

DN 750 se používá pouze pro zpětné armatury s označením Class.

Zpětné armatury s konci pro přivaření hrdla a zpětné armatury se závitovými konci jsou omezeny
rozsahem DN 8 až DN 65.

Rozsah jmenovitých průměrů pro kapilární a svěrné koncové armatury je 6 mm až 110 mm.

Označení rozsahu tlakú, jichž se norma týká:

a) U těles z litiny s přírubovými konci a s mezipřírubovými konci:

–    PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25;

–    Class 125; Class 250;

b) U těles z oceli s přírubovými konci, s mezipřírubovými konci a konci pro přivaření natupo:

–    PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40; PN 63; PN 100; PN 160; PN 250; PN 320; PN 400;

–    Class 150; Class 300; Class 600; Class 900; Class 1 500; Class 2 500;

c) U těles z oceli s přírubovými konci pro přivaření do hrdla a se závitovými konci:

–    PN 40; PN 63; PN 100;



–    Class 600; Class 800.

POZNÁMKA 2 Class 800 je široce používané označení Class pro přivaření do hrdla a pro zpětné
armatury se závitem.

d) u těles s přírubovými a mezipřírubovými konci z materiálů ze slitiny mědi:

–    PN 2,5; PN 6; PN 10; PN 16; PN 25; PN 40;

–    Class 150; Class 300;

e) u těles se závitovým koncem, kapilárním koncem a svěrným koncem z materiálů ze slitiny mědi:

–    PN 16; PN 20; PN 25; PN 32; PN 40;

–    Class 125; Class 250.

Shoda mezi DN a NPS je uvedena pro informaci v příloze B.

 

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


