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Národní předmluva

Změny proti předchozí normě
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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10253-2:2021) vypracovala technická komise CEN/TC 459 ECISS – Evropský
výbor pro normalizaci železa a oceli, jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do února 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do února 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10253-2:2007.

Hlavní změny v porovnání s předcházejícím vydáním jsou uvedeny níže.

a)  Dokument byl technicky a edičně zrevidován;

b)  Byla zaktualizována kapitola 2 „Citované dokumenty“;

c)  Bylo zrevidováno chemické složení a jakosti oceli;

d)  Byly zrevidovány přípustné úchylky rozboru hotového výrobku od předepsaných mezí rozboru
tavby;

e)  Byly zrevidovány mechanické vlastnosti;

f)   Byla zrevidována minimální smluvní mez kluzu, včetně minimální tloušťky stěny;

g)  Byly zrevidovány vlastnosti rázové houževnatosti včetně minimálních požadavků;

h)  Revize rozměrů tvarovek a přesunutí do nové přílohy A;

i)   Přidány nebo doplněny hodnoty pevnosti při tečení;

j)   Revize kontrol a zkoušek;

k)  Revize činitelů tlaku;

l)   Byla aktualizována příloha ZA vyplývající z nové EU směrnice 2014/68/EU pro tlakové zařízení;

m) Byla aktualizována bibliografie.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky směrnice 2014/68/EU.

Vztah ke směrnici EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí tohoto
dokumentu.

Soubor EN 10253 sestává z následujících částí pod souhrnným názvem Potrubní tvarovky pro
přivaření tupým svarem:

–    Část 1: Uhlíková ocel k tváření pro všeobecné použití bez zvláštních kontrolních požadavků;



–    Část 2: Nelegované a feritické oceli se stanovením požadavků pro kontrolu;

–    Část 3: Austenitické a austeniticko-feritické (duplex) oceli k tváření bez stanovení požadavků
na kontrolu;

–    Část 4: Austenitické a austeniticko-feritické (duplex) oceli k tváření se stanovením požadavků
pro kontrolu.

Jakákoliv zpětná vazba nebo otázky, týkající se tohoto dokumentu, mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto subjektů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Při psaní tohoto dokumentu příslušná komise uznala, že existují dva rozšířené typy běžně užívaných
výrobků a rozhodla se je zohlednit v normě rozlišením do dvou částí.

EN 10253-1 popisuje tvarovky bez výslovné tlakové pevnosti, které nejsou určené k použití
v aplikacích, na které se vztahuje směrnice o tlakových zařízeních (2014/68/EU) kategorie I až IV.

EN 10253-2 definuje dva typy tvarovek: Tvarovky typu A mají stejnou tloušťku stěny na
přivařovaných koncích a na těle tvarovky jako trubka, která má stejnou předepsanou tloušťku stěny.
Jejich odolnost vůči vnitřnímu tlaku je obecně menší než u rovného potrubí se stejnými rozměry.
Tvarovky typu B mají zvýšenou tloušťku stěny na těle tvarovky a jsou navrženy tak, aby odolaly
stejnému vnitřnímu tlaku jako přímé potrubí se stejnými rozměry. Tyto dva druhy tvarovek jsou
zamýšlené pro použití v aplikacích pokrývající EU směrnici 2014/68/EU. Podle této směrnice
a dalších směrnic (například směrnice G-19) se bezešvé tvarovky považují za materiály, zatímco
svařované tvarovky se považují za součástky. Proto se v některých částech tohoto dokumentu různá
ustanovení pro bezešvé a svařované tvarovky liší.

Výběr typu oceli a úroveň požadavku závisí na mnoha faktorech; je třeba vzít v úvahu vlastnosti
dopravované kapaliny, provozní podmínky, konstrukční předpisy a veškeré zákonné požadavky. Proto
tento dokument neposkytuje podrobné směrnice pro použití různých tvarovek. Je na vlastní
odpovědnosti uživatele, aby vybral vhodnou tvarovku pro zamýšlené použití.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje technické dodací požadavky pro bezešvé a svařováním svařované
tvarovky na tupo (oblouky, koncentrické a excentrické redukce, T-kusy se stejnými a nestejnými
hrdly, tlaková dna) zhotovené z uhlíkové a legované oceli ve dvou zkušebních kategoriích, které jsou
určené pro tlakové účely při pokojové teplotě, při nízkých nebo zvýšených teplotách, a pro přenos
a rozvod kapalin a plynů.

Je specifikováno:

a)  typ tvarovky;

typ A; tvarovka svařovaná na tupo s faktorem sníženého vnitřního tlaku;

typ B; tvarovka svařovaná na tupo pro použití za plného provozního tlaku;

b)   jakosti oceli a jejich chemické složení;

c)   mechanické vlastnosti;

d)   rozměry a mechanické úchylky a tolerance;

e)   požadavky na kontrolu a zkoušení;

f)    dokumenty kontroly;

g)   značení;

h)   ochrana a balení.

POZNÁMKA Výběr vhodné tvarovky (materiál, tloušťka) je konečnou odpovědností výrobce tlakového
zařízení (viz Evropská legislativa pro tlaková zařízení). V případě harmonizované podpůrné normy
pro materiály se předpoklad shody s ESRs omezuje na technické údaje materiálů v normě
a nepředpokládá vhodnost materiálu pro konkrétní položku zařízení. V důsledku toho je nezbytné,
aby technická data uvedená v materiálové normě byla posouzena podle konstrukčních požadavků
tohoto konkrétního zařízení, aby se ověřilo, že jsou splněny požadavky ESRs od PED.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


