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Národní předmluva
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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1254-6:2021+A1:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 133 Měď
a slitiny mědi, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2025 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do srpna 2025.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument zahrnuje změnu A1 schválenou CEN dne 2024-12-05.

Tento dokument nahrazuje !EN 1254-6:2021".

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

Hlavní změny ve srovnání s EN 1254-6:2012 jsou:

–    lepší uspořádání norem pro plastové a vícevrstvé trubky pro použití s horkou a studenou vodou;

–    vyjmutí zkušebních metod do části 20.

!Potřeba změny byla založena na následujících bodech:

–    rozšířit předmět normy na tvarovky o průměru 63 mm a přidat odkaz na plastové a vícevrstvé
trubky;

–    zahrnout požadavek na tloušťku stěny pro tvarovky ze slitiny mědi používané v systémech
v souladu s EN ISO 15874, EN ISO 15875, EN ISO 15876, EN ISO 15877, EN ISO 21003 a EN
ISO 22391."

Tato část normy (EN 1254-6) se má číst společně s !EN 1254-20:2021+A1:2025".

EN 1254 pod společným názvem Měď a slitiny mědi – Tvarovky sestává z následujících částí

–    Část 1: Tvarovky pro měkké nebo tvrdé kapilární připájení k trubkám z mědi

–    Část 2: Tvarovky pro spoje s trubkami z mědi sevřením

–    Část 3: Tvarovky pro spoje s plastovými a vícevrstvými trubkami sevřením

–    Část 4: Tvarovky pro spoje se závity

–    Část 5: Tvarovky s krátkými konci pro tvrdé kapilární připájení k trubkám z mědi

–    Část 6: Tvarovky pro spoje s kovovými, plastovými a vícevrstvými trubkami nasunutím

–    Část 7: Tvarovky pro spoje s kovovými trubkami lisováním

–    Část 8: Tvarovky pro spoje s plastovými a vícevrstvými trubkami lisováním



–    Část 20: Definice, rozměry závitu, zkušební metody, odkazy a doplňkové informace

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Výrobky vyhovující tomuto dokumentu smějí být použity pro různé kapaliny, včetně přepravy vody
určené k lidské spotřebě, pokud splňují příslušné vnitrostátní, regionální nebo místní zákonné
předpisy platné v místě použití.



1 Předmět normy
!Tento dokument stanovuje vlastnosti výrobku, metody posuzování, kritéria shody výsledků zkoušky
a systém označování pro tvarovky pro spojování s plastovými a vícevrstvými trubkami z mědi
a z mědi s galvanickou povrchovou úpravou nasunutím. Konce tvarovky mají jmenovitý průměr od
6 mm do 63 mm. Tvarovky jsou navrženy pro životnost až padesát let.

Tento dokument platí pro tvarovky pro spoje nasunutím pro spojování jedné nebo více z následujících
trubek:

–    trubky z mědi podle EN 1057,

–    plastové a vícevrstvé trubky.

Tvarovky se používají až do provozních teplot a odpovídajících maximálních provozních tlaků, jak je
uvedeno v příloze A.

Tento dokument platí pro tvarovky ze slitin mědi. Neúplný seznam těchto slitin mědi je uveden
v CEN/TS 13388.

Redukce mohou kombinovat konce pro nasunutí s konci tvarovky definovanými v ostatních částech
EN 1254.

Tvarovky pro spoje nasunutím pro kovové trubky mohou mít také přírubové koncové spoje v souladu
s EN 1092-3.

Tvarovky pro spoje nasunutím mohou mít také pokovený nebo jiný dekorativní povrchový povlak.

Tvarovky mohou být vyrobeny obráběním, tvářením, litím nebo obrobením.

Výrobky, na které se vztahuje tento dokument, jsou určeny pro použití s kapalinami:

–    horká, studená nebo kombinovaná horká a studená voda, včetně systémů v souladu se
souborem EN 806;

–    uzavřené tepelné sestavy v souladu s EN 12828;

–    chladicí systémy;

–    kanalizační systémy;

–    protipožární systémy, včetně sprinklerových systémů podle EN 12845".

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


