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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1254-20:2021+A1:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 133 Měď
a slitiny mědi, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2025 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do srpna 2025.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument zahrnuje změnu A1 schválenou CEN dne 2024-12-05.

Tento dokument nahrazuje !EN 1254-20:2021".

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

!Potřeba změny byla založena na následujících bodech:

–    zahrnout tabulku pro tloušťku stěny pro tvarovky ze slitiny mědi používané v systémech
v souladu s EN ISO 15874, EN ISO 15875, EN ISO 15876, EN ISO 15877, EN ISO 21003 a EN
ISO 22391."

Tento dokument je podpůrnou normou, která popisuje zkušební metody používané ostatními částmi
souboru EN 1254.

EN 1254 pod společným názvem Měď a slitiny mědi – Tvarovky sestává z následujících částí

–    Část 1: Tvarovky pro měkké nebo tvrdé kapilární připájení k trubkám z mědi

–    Část 2: Tvarovky pro spoje s trubkami z mědi sevřením

–    Část 3: Tvarovky pro spoje s plastovými a vícevrstvými trubkami sevřením

–    Část 4: Tvarovky pro spoje se závity

–    Část 5: Tvarovky s krátkými konci pro tvrdé kapilární připájení k trubkám z mědi

–    Část 6: Tvarovky pro spoje s kovovými, plastovými a vícevrstvými trubkami nasunutím

–    Část 7: Tvarovky pro spoje s kovovými trubkami lisováním

–    Část 8: Tvarovky pro spoje s plastovými a vícevrstvými trubkami lisováním

–    Část 20: Definice, rozměry závitu, zkušební metody, odkazy a doplňkové informace

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument obsahuje definice, rozměr závitu, odkazy (minimální průtočný průřez !a tloušťku
stěny"), doplňkové informace (pokyny k montáži) a popisuje zkušební metody, na které odkazují jiné
části souboru EN 1254.

Rozměry závitu zahrnují: tloušťku stěny závitových částí tvarovek, rozměry konců trubky pro otočné
tvarovky, rozměry přípojek na plyn, rozměry závitu a profil závitu.

Metody zkoušení zahrnují: těsnost při vnitřním hydrostatickém tlaku, těsnost při vnitřním
pneumatickém tlaku, celistvost obrobených těles tvarovek nebo litých těles tvarovek, odolnost proti
vytržení spojů kovových trubek, odolnost proti vibracím spojů s kovovou trubkou, odolnost spojů
proti statické síle při ohýbání, těsnost spojů za podtlaku, odolnost spojů při teplotním cyklu,
zjišťování nezalisovaných konců tvarovky, odolnost proti korozi za napětí, zjišťování uhlíkového filmu
na povrchu tvarovek z mědi, stanovení střední hloubky odzinkování, odolnost spojů při cyklickém
tlakování, odpojení a opětovné použití, stanovení, je-li průměr a/nebo délka zasunutí kapilárního
konce ve stanovené toleranci, stanovení minimální délky zasunutí integrovaného kroužku hrdla
pro měkké nebo tvrdé připájení s vytvořenou drážkou.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


