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Evropská předmluva
Tuto normu (EN 14585:2024) vypracovala technická komise CEN/TC 342 Kovové hadice, sestavy
hadic, vlnovce a dilatační spoje, se sekretariátem v SNV.

Této evropské normě je nutno nejpozději do dubna 2025 udělit status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do dubna 2025.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 14585-1:2006, CEN/TR 14585-2:2006, CEN/TR 14585-3:2017.

Příloha E uvádí podrobnosti o významných technických změnách mezi tímto dokumentem
a předchozím vydáním.

Tento dokument byl vypracován na základě standardizačního požadavku adresovaného CEN
Evropskou komisí. Stálý výbor států ESVO následně schvaluje tyto žádosti pro své členské státy.

Vztah ke směrnici (směrnicím) EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Tento dokument byl vytvořen s cílem řešit specifické potřeby sestav vlnovcových kovových hadic pro
tlakové aplikace. Pro aplikace mimo oblast působnosti směrnice EU 2014/68/EU viz EN ISO
10380:2012.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.
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Úvod
Sestavy vlnovcových kovových hadic se používají jako součásti potrubí.

Požadavky tohoto dokumentu mají dopad na konstruktéry, výrobce, dodavatele a dovozce sestavy
vlnovcových kovových hadic na tlaková zařízení.

Jedinečná povaha sestavy vlnovcových kovových hadic se vyznačuje:

–     protichůdnými požadavky na odolnost proti tlaku a flexibilitu;

–     interaktivní rolí jejích tlakově nesoucích částí: sestavy vlnovcových kovových hadic, opletení,
koncových armatur a jejích trvalých spojů.

Obecně platí, že článek 2.2.2, přílohy I, PED [1] omezuje experimentální metodu návrhu potrubí na
PS × DN menší než hodnota 3 000. Validační zkoušky jsou však určeny k podpoře návrhu sestavy
vlnovcových kovových hadic pro všechny prakticky dosažitelné hodnoty PS × DN.

Pokud jde o osvědčenou inženýrskou praxi (SEP), výrobce je zodpovědný za její použití na základě
příslušných norem nebo jiných odborných předpisů. Sestavy vlnovcových kovových hadic podle SEP
by měly být navrženy, vyrobeny, ověřeny a dodány s návodem k použití, aby byla zajištěna jejich
bezpečnost během jejich zamýšlené životnosti, pokud jsou používány v předvídatelných nebo
rozumně předvídatelných podmínkách.

POZNÁMKA 1 Norma EN ISO 10380:2012 nebo příslušné profesní předpisy splňují požadavky řádné
inženýrské praxe.

POZNÁMKA 2 Viz také směrnice PED I-01 [5] a I-09 [6].



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky na návrh, výrobu a montáž sestav vlnovcových kovových
hadic na tlaková zařízení, tj. pro maximální povolený tlak PS větší než 0,5 baru.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1])    ČSN EN 1591-1:2015, která přejímala EN 1591-1:2013, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším
vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[2])    ČSN EN 1982:2018, která přejímala EN 1982:2017, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[3])    ČSN EN 10088-3:2015, která přejímala EN 10088-3:2014, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydá-ním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[4])    ČSN EN 10216-2+A1:2019, která přejímala EN 10216-2:2013+A1:2020, byla zrušena z
důvodu nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[5])    ČSN EN 12164:2017, která přejímala EN 12164:2016, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[6])    ČSN EN 12165:2017, která přejímala EN 12165:2016, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[7])    ČSN EN 12166:2017, která přejímala EN 12166:2016, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[8])    ČSN EN 12167:2017, která přejímala EN 12167:2016, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[9])    ČSN EN 12168:2017, která přejímala EN 12168:2016, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[10])  ČSN EN 13480-2:2018, která přejímala EN 13480-2:2017, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.



[11])  ČSN EN 13480-3:2018, která přejímala EN 13480-3:2017, byla zrušena z důvodu nahrazení
evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.

[12])  ČSN EN ISO 13585:2013, která přejímala EN ISO 13585:2012, byla zrušena z důvodu
nahrazení evropské normy novějším vydáním a je dostupná v zákaznickém centru ČAS.


