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Tato norma je českou verzí evropské normy EN 10253-4:2025. Překlad byl zajištěn Českou
agenturou pro standardizaci. Má stejný status jako oficiální verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 10253-4:2025. It was translated by
the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazení předchozích norem

Touto normou se nahrazuje ČSN EN 10253-4 (13 2200) z prosince 2025.

Národní předmluva

Změny proti předchozí normě

Proti předchozí normě dochází ke změně způsobu převzetí EN 10253-4:2025 do soustavy norem
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používání jako ČSN oznámením ve Věstníku ÚNMZ, tato norma ji přejímá překladem.
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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10253-4:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 459 Evropský výbor pro
normalizaci železa a oceli[1]), jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do ledna 2026 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do ledna 2026.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Tento dokument nahrazuje EN 10253-4:2008.

Hlavní změny oproti předchozímu vydání jsou uvedeny níže:

a)   Konkretizace předmětu normy;

b)   Restrukturalizace norem EN 10253-2 a EN 10253-4 a zajištění jejich vzájemného souladu;

c)    Aktualizace technických požadavků a rozměrů, s ohledem na aktuální tržní normy;

d)   Korekce shodných konstrukčních rozměrů v rámci EN 10253;

e)   Zavedení dalších hodnot tloušťky stěny a průměru;

f)     Zavedení zkušebního konceptu TC2 analogicky k normám pro trubky;

g)   Přeformulování některých volitelných požadavků a nové číslování;

h)   Přizpůsobení velikostí zkušebních dávek;

i)     Aktualizace obsahu ultrazvukového zkoušení;

j)     Aktualizace obsahu kapitol o svařování;

k)    Revize obrázků;

l)     Aktualizace termínů a definic;

m)  Aktualizace citovaných dokumentů;

n)   Redakční úprava s ohledem na nejnovější vzor pravidel;

o)   Úprava mechanických vlastností;

p)   Aktualizace tabulky metrických rozměrů kolen.

Tento dokument byl vypracován na základě normalizačního požadavku uděleného CEN Evropskou



komisí. Stálý výbor států ESVO tyto požadavky za své členské státy následně schvaluje.

Vztah ke směrnici (směrnicím) / nařízení (nařízením) EU je uveden v informativní příloze ZA, která je
nedílnou součástí tohoto dokumentu.

EN 10253 obsahuje soubor evropských norem pro Potrubní tvarovky pro přivaření tupým svarem,
a to:

–     Část 1: Uhlíková ocel k tváření pro všeobecné použití bez zvláštních kontrolních požadavků;

–     Část 2: Nelegované a feritické oceli se stanovením požadavků pro kontrolu;

–     Část 3: Austenitické a austeniticko-feritické (duplex) oceli k tváření bez stanovení požadavků
na kontrolu;

–     Část 4: Austenitické a austeniticko-feritické (duplexní) korozivzdorné oceli se stanovenými
požadavky na kontrolu.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Při psaní tohoto dokumentu příslušná komise uznala, že existují dva široké typy běžně používaných
výrobků, a bylo rozhodnuto tyto prvky do normy promítnout rozlišením mezi těmito dvěma částmi.

EN 10253-3 popisuje tvarovky bez formálního odkazu na tlakovou odolnost, které nejsou určeny
k použití v aplikacích, na které se vztahuje směrnice o tlakových zařízeních (2014/68/EU)
v kategoriích I až IV.

EN 10253-4 definuje dva typy tvarovek: Tvarovky typu A mají stejnou tloušťku stěny na svařovaných
koncích a v tělese tvarovky jako trubka se stejnou specifikovanou tloušťkou stěny. Jejich odolnost vůči
vnitřnímu tlaku je obecně menší než u rovné trubky se stejnými rozměry. Tvarovky typu B se
zvětšenou tloušťkou stěny v tělese tvarovky jsou navrženy tak, aby odolaly stejnému vnitřnímu tlaku
jako rovné trubky se stejnými rozměry. Tyto dva typy tvarovek jsou určeny k použití v aplikacích, na
které se vztahuje směrnice EU 2014/68/EU. Podle této směrnice a dalších interpretačních pokynů
(například pokyn G – 19) se bezešvé tvarovky považují za materiály, zatímco svařované tvarovky se
považují za součásti. Proto se v některých částech tohoto dokumentu ustanovení pro bezešvé
a svařované tvarovky liší.

Výběr typu oceli a úrovně požadavků závisí na mnoha faktorech; je třeba zohlednit vlastnosti
dopravované kapaliny, provozní podmínky, konstrukční předpisy a veškeré zákonné požadavky.
Tento dokument proto neposkytuje žádné podrobné pokyny pro použití různých dílů. Konečnou
odpovědností uživatele je vybrat vhodný díl pro zamýšlené použití.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje technické dodací požadavky na bezešvé a svařované tvarovky pro
přivaření tupým svarem (kolena, koncentrické a excentrické redukce se stejnými hrdly a s
nestejnými hrdly T-kusy, tlaková dna) vyrobené z austenitické a austeniticko-feritické (duplexní)
korozivzdorné oceli ve dvou zkušebních kategoriích, které jsou určeny pro tlakové účely při pokojové
teplotě, při nízké teplotě nebo při zvýšených teplotách a pro přenos a rozvod kapalin a plynů.

Blíže určuje:

a)   typ tvarovek;

1)   typ A: tvarovky se sníženým tlakovým součinitelem;

2)   typ B: tvarovky pro přivaření tupým svarem pro použití při plném provozním tlaku;

b)   oceli a jejich chemické složení;

c)    mechanické vlastnosti;

d)   rozměry, mezní úchylky a tolerance;

e)   požadavky na kontrolu a zkoušení;

f)     dokumenty kontroly;

g)   značení;

h)   ochranu a balení.

POZNÁMKA Výběr vhodné tvarovky (materiál, tloušťka) je konečnou odpovědností výrobce tlakového
zařízení (viz evropská legislativa pro tlaková zařízení). V případě harmonizované podpůrné normy
pro materiály je předpoklad shody s ESR omezen na technické údaje o materiálech v normě
a nepředpokládá vhodnost materiálu pro konkrétní položku zařízení. Proto je nezbytné, aby
technické údaje uvedené v materiálové normě byly posouzeny podle konstrukčních požadavků této
konkrétní položky zařízení, aby se ověřilo, zda jsou splněny ESR směrnice o tlakových zařízeních
(PED).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1])    Prostřednictvím jeho subkomise SC 10 Ocelové trubky, železné a ocelové tvarovky
(sekretariát: UNI).


