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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 10253-2:2021+A1:2025. Pieklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 10253-2:2021+A1:2025. It was
translated by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 10253-2 (13 2200) ze srpna 2022.

Néarodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Tato norma obsahuje zapracovanou zménu Al z ledna 2025. Zmény ¢i doplnéné a upravené ¢lanky
jsou v textu oznacCeny znaCkami ,! ". Vypustény text je zobrazen takto: !vypusteny text"; opraveny
nebo novy text je zobrazen textem vlozenym mezi obé znacky.

Informace o citovanych dokumentech
EN 10020:2000 zavedena v CSN EN 10020:2001 (42 0002) Definice a rozdéleni oceli

EN 10021:2006 zavedena v CSN EN 10021:2007 (42 0905) V$eobecné technické dodaci podminky
pro ocelové vyrobky

EN 10027-1:2016 zavedena v CSN EN 10027-1:2017 (42 0011) Systémy oznacovani oceli - Cast 1:
Stavba znacek oceli



EN 10027-2:2015 zavedena v CSN EN 10027-2:2016 (42 0011) Systémy oznac¢ovani oceli - Cést 2:
Systém c¢iselného oznacovani

EN 10028-2:2017 zavedena v CSN EN 10028-2:2018 (42 0937) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové
tcely -Cést 2: Nelegované a legované oceli se stanovenymi vlastnostmi pro vy$si teploty

EN 10028-3:2017 zavedena v CSN EN 10028-3:2018 (42 0937) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové
tcely -Cést 3: Svafitelné jemnozrnné oceli, normalizaéné ?{hané

EN 10028-4:2017 zavedena v CSN EN 10028-4:2018 (42 0937) Ploché vyrobky z oceli pro tlakové
tic¢ely -Cast 4: Oceli legované niklem s pfedepsanymi vlastnostmi p¥i nizkych teplotach

EN 10160:1999 zavedena v CSN EN 10160:2000 (01 5024) Zkou$eni ocelovych plochych vyrobkt
o tloustce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem (odrazova metoda)

EN 10168:2004 zavedena v CSN EN 10168:2005 (42 0007) Ocelové vyrobky - Dokumenty kontroly -
Prehled a popis udajt

EN 10204:2004 zavedena v CSN EN 10204:2005 (42 0009) Kovové vyrobky - Druhy dokumenti
kontroly

EN 10217-1:2019 zavedena v CSN EN 10217-1:2021 (42 1043) Svarované ocelové trubky pro tlakové
tcely - Technické dodaci podminky - Cast 1: Elektricky svarované a pod tavidlem obloukové
svarované trubky z nelegovanych oceli se stanovenymi vlastnostmi pri okolni teploté

EN 10217-2:2019 zavedena v CSN EN 10217-2:2021 (42 1043) Svarované ocelové trubky pro tlakové
tcely - Technické dodaci podminky - Cast 2: Elektricky svarované trubky z nelegovanych
a legovanych oceli se zarucenymi vlastnostmi pri zvySenych teplotach

EN 10217-3:2019 zavedena v CSN EN 10217-3:2021 (42 1043) Svarované ocelové trubky pro tlakové
tcely - Technické dodaci podminky - Cést 3: Elektricky svafované a obloukové svafované trubky pod
tavidlem z jemnozrnné legované oceli a s predepsanymi vlastnostmi pri pokojové teploté, zvySenych
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EN 10217-4:2019 zavedena v CSN EN 10217-4:2021 (42 1043) Svafované ocelové trubky pro tlakové
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zaruCenymi vlastnostmi pri nizkych teplotach

EN 10217-5:2019 zavedena v CSN EN 10217-5:2021 (42 1043) Svarované ocelové trubky pro tlakové
téely - Technické dodaci podminky - Cast 5: Pod tavidlem obloukové svafované trubky
z nelegovanych a legovanych oceli se stanovenymi vlastnostmi pri zvySenych teplotach

EN 10217-6:2019 zavedena v CSN EN 10217-6:2021 (42 1043) Svafované ocelové trubky pro tlakové
tcely - Technické dodaci podminky - Cast 6: Pod tavidlem obloukové svafované trubky
z nelegovanych oceli se zaru¢enymi vlastnostmi pri nizkych teplotach

EN 10220:2002 zavedena v CSN EN 10220:2005 (42 0092) Beze$vé a svarované ocelové trubky -
Rozmeéry a hmotnosti na jednotku délky

IEN 10222-2:2017+A1:2021 zavedena v CSN EN 10222-2+A1:2022 (42 0290) Ocelové vykovky pro
tlakové ucely - Cést 2: Feritické a martenzitické oceli pro pouZiti pti vy$sich teplotach"

EN 10222-3:2017 zavedena v CSN EN 10222-2:2018 (42 0290) Ocelové vykovky pro tlakové ucely -



Cést 3: Niklové oceli se stanovenymi vlastnostmi pti nizkych teplotach



IEN 10222-4:2017+A1:2021 zavedena v CSN EN 10222-4+A1:2022 (42 0290) Ocelové vykovky pro
tlakové ucely - Cst 4: Svaritelné jemnozrnné oceli s vy$$i mezi kluzu"

EN 10228-3:2016 zavedena v CSN EN 10228-3:2017 (01 5040) Nedestruktivni zkous$eni ocelovych
vykovkll - Cést 3: Zkouseni vykovki z feritickych nebo martenzitickych oceli ultrazvukem

EN 10266:2003 zavedena v CSN EN 10266:2004 (42 0048) Ocelové trubky, tvarovky a konstrukéni
duté profily - Symboly a definice termint pro pouziti v normach na vyrobky

EN 10273:2016 zavedena v CSN EN 10273:2017 (42 0030) Tyc&e valcované za tepla ze svafitelnych
oceli se zarucenymi vlastnostmi pri vyssich teplotach pro tlakové tucely

IEN 13480-2:2024 zavedena v CSN EN 13480-2:2025 (13 0020) Kovova prumyslova potrubi - Cést 2:
Materialy"

IEN 13480-3:2024 zavedena v CSN EN 13480-3:2025 (13 0020) Kovova primyslové potrubi - Cast 3:
Konstrukce a vypocet"

IEN 13480-5:2024 zavedena v CSN EN 13480-5:2025 (13 0020) Kovova primyslova potrubi - Cast 5:
Kontrola a zkouSeni"

EN ISO 148-1:2016 zavedena v CSN EN ISO 148-1:2017 (42 0381) Kovové materialy - Zkouska rdzem
v ohybu metodou Charpy - Cast 1: Zku$ebni metoda

EN ISO 377:2017 zavedena v CSN EN ISO 377:2018 (42 0305) Ocel a ocelové vyrobky - Umisténi
a priprava zkuSebnich vzorku a zkuSebnich téles pro mechanické zkouSeni

IEN ISO 2566-1:2021 zavedena v CSN EN ISO 2566-1:2022 (42 0308) Ocel - Pfepocet hodnot taZnosti -
Cést 1: Uhlikové a nizkolegované oceli, opravena verze 2022-06"

EN ISO 3166-1:2020 zavedena v CSN EN ISO 3166-1:2021 (97 1002) Kédy pro ndzvy zemi a jejich ¢4sti -
Cést 1: K6dy zem{

EN ISO 3183:2019 zavedena v CSN EN ISO 3183:2019 (42 1907) Naftovy a plynarensky primysl -
Ocelové trubky pro potrubni prepravni systémy

IEN ISO 4136:2022 zavedena v CSN EN ISO 4136:2023 (05 1121) Destruktivni zkousky svart
kovovych materialu - Pricna zkouska tahem"

EN ISO 4885:2018 zavedena v CSN EN ISO 4885:2019 (42 0004) Zelezné materialy - Tepelné
zpracovani - Slovnik

IEN ISO 5173:2023 zavedena v CSN EN ISO 5173:2023 (05 1124) Destruktivni zkousky svart
kovovych materialu - Zkousky ohybem"

IEN ISO 5817:2023 zavedena v CSN EN ISO 5817:2023 (05 0110) Svarovéni - Svarové spoje oceli, niklu,
titanu a jejich slitin zhotovené tavnym svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) -
Urcovani stupnu kvality"

EN ISO 6506-1:2014 zavedena v CSN EN ISO 6506-1:2015 (42 0359) Kovové materialy - Zkouska
tvrdosti podle Brinella - Cast 1: ZkuSebn{ metoda

EN ISO 6892-1:2019 zavedena v CSN EN ISO 6892-1:2021 (42 0310) Kovové materiély - Zkouseni
tahem - Cést 1: ZkuSebni metoda za pokojové teploty



EN ISO 6892-2:2018 zavedena v CSN EN ISO 6892-2:2018 (42 0310) Kovové materiély - Zkouseni
tahem - Cast 2: ZkuSebni metoda za zvySené teploty

IEN ISO 9016:2022 zavedena v CSN EN ISO 9016:2022 (05 1125) Destruktivni zkou$ky svaru
kovovych materialu - Zkouska razem v ohybu - Umisténi zkuSebnich tyci, orientace vrubu
a zkouseni"

EN ISO 9606-1:2017 zavedena v CSN EN ISO 9606-1:2018 (05 0711) Zkousky svarect - Tavné
svarovani - Cést 1: Oceli

IEN ISO 9712:2022 zavedena v CSN EN ISO 9712:2022 (01 5004) Nedestruktivni zkousen -
Kvalifikace a certifikace pracovniki NDT"

EN ISO 10893-3:2011 zavedena v CSN EN ISO 10893-3:2011 (01 5061) Nedestruktivni zkou$eni
ocelovych trubek - Cast 3: Automatické zkou$eni beze$vych a svaiovanych ocelovych trubek po
celém obvodu (kromé svarovanych pod tavidlem) z feromagnetickych oceli pro zjiStovani podélnych
a/nebo pricnych necelistvosti magnetickymi rozptylovymi toky



EN ISO 10893-4:2011 zavedena v CSN EN ISO 10893-4:2011 (01 5061) Nedestruktivni zkou$eni
ocelovych trubek - Cést 4: Zkous$eni bezesvych a svarovanych ocelovych trubek pro zjistovani
povrchovych necelistvosti kapilarni metodou

EN ISO 10893-5:2011 zavedena v CSN EN ISO 10893-5:2011 (01 5061) Nedestruktivni zkouseni
ocelovych trubek - Cést 5: Zkou$eni bezesvych a svafovanych trubek z feromagnetickych oceli
magnetickou metodou praskovou pro zjiStovani povrchovych necelistvosti

EN ISO 10893-8:2011 zavedena v CSN EN ISO 10893-8:2011 (01 5061) Nedestruktivni zkou$eni
ocelovych trubek - Cést 8: Automatické zkou$eni bezesvych a svafovanych ocelovych trubek pro
zjiStovani dvojitosti ultrazvukem

EN ISO 10893-10:2011 zavedena v CSN EN ISO 10893-10:2011 (01 5061) Nedestruktivni zkouseni
ocelovych trubek - Cést 10: Automatické ultrazvukové zkous$eni beze$vych a svarovanych (kromé
obloukové svarovanych pod tavidlem) ocelovych trubek po celém obvodu pro zjistovani podélnych
a/nebo pri¢nych necelistvosti

EN ISO 10893-11:2011 zavedena v CSN EN ISO 10893-11:2011 (01 5061) Nedestruktivni zkou$eni
ocelovych trubek - Cast 11: Automatické zkouseni svarovych spojtl svatovanych ocelovych trubek
pro zjistovani podélnych a/nebo pri¢nych necelistvosti ultrazvukem

IEN ISO 14284:2022 zavedena v CSN EN ISO 14284:2024 (42 0504) Ocel a Zelezo - Vzorkovani
a priprava vzorku pro stanoveni chemického slozeni"

EN ISO 14732:2013 zavedena v CSN EN ISO 14732:2014 (05 0730) Svaifeésky personél - Zkousky
svarecskych operatoru a setizovacCl pro mechanizované a automatizované svarovani kovovych
materiala

lvypustény text"

EN ISO 15614-1:2017 zavedena v CSN EN ISO 15614-1:2018 (05 0313) Stanoveni a kvalifikace
postupti svarovani kovovych materialll - Zkouska postupu svaiovani - Cést 1: Obloukové a plamenové
svarovani oceli a obloukové svarovani niklu a slitin niklu

EN ISO 17640:2018 zavedena v CSN EN ISO 17640:2020 (05 1171) Nedestruktivni zkou$eni svard -
Zkouseni ultrazvukem - Techniky, tridy zkouSeni a hodnoceni

EN ISO 18265:2013 zavedena v CSN EN ISO 18265:2014 (42 0379) Kovové materidly - Prevod hodnot
tvrdosti

Souvisici CSN

ICSN EN ISO 8785 (01 4456) Geometrické pozadavky na vyrobky (GPS) - Nedokonalosti povrchu -
Terminy, definice a parametry"

CSN EN ISO 10893-2 (01 5061) Nedestruktivni zkouSeni ocelovych trubek - Cést 2: Automatické
zkouseni bezesvych a svarovanych ocelovych trubek (kromé svarovanych pod tavidlem) pro zjistovani
necelistvosti virivymi proudy

Vysvétlivky k textu této normy

V pifpadé nedatovanych odkazll na evropské/mezindrodni normy jsou CSN uvedené v ¢lancich
,Informace



o citovanych dokumentech” a , Souvisici CSN“ nejnovéj$imi vydanimi, platnymi v dobé schvaleni této
normy. Pfi pouZzivani této normy je tfeba vzdy pouzit takové vydani CSN, které prejimaji nejnovéjsi
vydéani nedatovanych evropskych/mezinarodnich norem (véetné vSech zmeén).

Citované predpisy

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/68/EU ze dne 15. kvétna 2014, o harmonizaci
pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani tlakovych zafizeni na trh. V Ceské
republice je tato smérnice zavedena narizenim vlady ¢. 219/2016 Sb. ze dne 18. ¢ervence 2016,
kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zarizeni, v platném znéni.

Vypracovani normy

Zpracovatel odborného prekladu: Ing. Jan Weischera DWV, ICO 65253213
Technicka normalizacni komise: TNK 62 Ocel

Vydala: Ceské agentura pro standardizaci, statni prispévkova organizace
Citované dokumenty a souvisici CSN lze ziskat v e-shopu.

Ceskéa agentura pro standardizaci je statni piispévkova organizace ztizena Utadem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpisu.

EVROPSKA NORMA EN 10253-2:2021+A1
EUROPEAN STANDARD
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EUROPAISCHE NORM Prosinec 2025

ICS 77.140.45 Nahrazuje
EN 10253-2:2021
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Cést 2: Nelegované a feritické oceli se stanovenim poZadavkil pro kontrolu

Butt-welding pipe fittings -
Part 2: Non alloy and ferritic alloy steels with specific inspection requirements
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Partie 2: Aciers non alliés et aciers ferritiques  Teil 2: Unlegierte und legierte ferritische Stahle
alliés mit besonderen Priifanforderungen

avec controle spécifique

Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2021-05-30 a obsahuje zménu 1, ktera byla schvélena
CEN dne 2025-11-17.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyzadéani v Ridicim centru CEN-



CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, m4 stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 10253-2:2021+A1:2025) vypracovala technicka komise CEN/TC 459 ECISS -
Evropsky vybor pro normalizaci zeleza a ocelil), jejiz sekretariat zajistuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ¢ervna 2026 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouziti, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu je nutno zrusit nejpozdéji do cervna 2026.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje 'EN 10253-2:2021".

Hlavni zmény v porovnani s predchazejicim vydanim EN 10253-2:2007 jsou uvedeny nize.
a) Dokument byl technicky a edicné zrevidovan;
b) Byla zaktualizovana kapitola 2 , Citované dokumenty*;
c) Bylo zrevidovano chemické slozeni a jakosti oceli;

d) Byly zrevidovany pripustné uchylky rozboru hotového vyrobku od predepsanych mezi rozboru
tavby;

e) Byly zrevidovany mechanické vlastnosti;

f) Byla zrevidovana minimalni smluvni mez kluzu, vCetné minimalni tloustky stény;

g) Byly zrevidovany vlastnosti razové houzevnatosti véetné minimélnich pozadavku;

h) Revize rozméru tvarovek a presunuti do nové prilohy A;

i) Pridany nebo doplnény hodnoty pevnosti pri te¢eni;

j) Revize kontrol a zkousek;

k) Revize Cinitell tlaku;

1) Byla aktualizovana priloha ZA vyplyvajici z nové EU smérnice 2014/68/EU pro tlakové zarizeni;
m) Byla aktualizovana bibliografie.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé normalizacniho pozadavku adresovaného CEN
Evropskou komisi. Stély vybor stati ESVO néasledné tyto zadosti pro své ¢lenské staty schvaluje.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucdsti tohoto
dokumentu.

Soubor EN 10253 sestava z nasledujicich casti pod souhrnnym nézvem Potrubni tvarovky pro
privareni tupym svarem:

- Cdst 1: Uhlikovd ocel k tvdreni pro vseobecné pouziti bez zvldstnich kontrolnich pozadavkii;



- Cdst 2: Nelegované a feritické oceli se stanovenim pozadavki pro kontrolu;

- Cdst 3: Austenitické a austeniticko-feritické (duplex) oceli k tvdreni bez stanoveni pozadavki
na kontrolu;

- Cdst 4: Austenitické a austeniticko-feritické (duplex) oceli k tvdreni se stanovenim poZadavkl
pro kontrolu.

Jakakoliv zpétna vazba nebo otdzky, tykajici se tohoto dokumentu, maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto subjektt Ize nalézt na webovych strankach
CEN.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska
a Turecka.



Uvod

Pri psani tohoto dokumentu prislusna komise uznala, Ze existuji dva rozsirené typy bézné uzivanych
vyrobku a rozhodla se je zohlednit v normé, rozliSenim do dvou ¢asti.

EN 10253-1 popisuje tvarovky bez vyslovné tlakové pevnosti, které nejsou urcené k pouziti
v aplikacich, na které se vztahuje smérnice o tlakovych zarizenich (2014/68/EU) kategorie I az IV.

EN 10253-2 definuje dva typy tvarovek: Tvarovky typu A maji stejnou tloustku stény na
privarovanych koncich a na téle tvarovky jako trubka, ktera méa stejnou predepsanou tloustku stény.
Jejich odolnost vuéi vnitinimu tlaku je obecné mensi nez u rovného potrubi se stejnymi rozméry.
Tvarovky typu B maji zvysenou tloustku stény na téle tvarovky a jsou navrzeny tak, aby odolaly
stejnému vnitrnimu tlaku jako primé potrubi se stejnymi rozméry. Tyto dva druhy tvarovek jsou
zamyslené pro pouziti v aplikacich pokryvajici EU smérnici 2014/68/EU. Podle této smérnice

a dalsich smérnic (napriklad smérnice G-19) se bezesvé tvarovky povazuji za materialy, zatimco
svarované tvarovky se povazuji za soucéstky. Proto se v nékterych ¢éstech tohoto dokumentu razna
ustanoveni pro bezesvé a svarované tvarovky lisi.

Vybér typu oceli a uroven pozadavku zavisi na mnoha faktorech; je treba vzit v ivahu vlastnosti
dopravované kapaliny, provozni podminky, konstrukcni predpisy a veskeré zakonné pozadavky. Proto
tento dokument neposkytuje podrobné smérnice pro pouziti ruznych tvarovek. Je na vlastni
odpovédnosti uzivatele, aby vybral vhodnou tvarovku pro zamyslené pouziti.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje technické dodaci poZzadavky pro bezesvé a svarovanim na tupo
svarované tvarovky (oblouky, koncentrické a excentrické redukce, T-kusy se stejnymi a nestejnymi
hrdly, tlakova dna) zhotovené z uhlikové a legované oceli ve dvou zkusSebnich kategoriich, které jsou
urcené pro tlakové tucely pri pokojové teploté, pri nizkych nebo zvySenych teplotach, a pro prenos
a rozvod kapalin a plynu.
Je specifikovano:
a) typ tvarovky;

typ A; tvarovka svarovand na tupo s faktorem snizeného vnitiniho tlaku;

typ B; tvarovka svarovana na tupo pro pouziti za plného provozniho tlaku;
b) jakosti oceli a jejich chemické slozeni;
c) mechanické vlastnosti;
d) rozméry a mechanické tchylky a tolerance;
e) pozadavky na kontrolu a zkousSeni;
f) dokumenty kontroly;
g) znaceni;

h) ochrana a baleni.

POZNAMKA Vybér vhodné tvarovky (materidl, tloustka) je kone¢nou odpovédnosti vyrobce tlakového
zarizeni (viz Evropska legislativa pro tlakova zarizeni). V pripadé harmonizované podpurné normy
pro materialy se predpoklad shody s ESRs omezuje na technické idaje materialti v normeé

a nepredpoklada vhodnost materialu pro konkrétni polozku zarizeni. V duisledku toho je nezbytné,
aby technicka data uvedena v materidlové normé byla posouzena podle konstrukénich pozadavka
tohoto konkrétniho zarizeni, aby se ovérilo, Ze jsou splnény pozadavky ESRs od PED.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

1) Prostrednictvim jeho subkomise CEN/TC 459/SC 10 Ocelové trubky, Zelezné a ocelové
tvarovky (sekretariat: UNI).



