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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10242:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 459 ECISS – Evropský
výbor pro normalizaci železa a oceli1), jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2026 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do června 2026.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových práv.
CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10242:1994.

Tento dokument obsahuje následující významné technické změny oproti EN 10242:1994:

–    byly zaktualizovány citované dokumenty;

–    v tabulce 1 byly uvedeny další typy tvarovek používaných ve Spojeném království;

–    byly zrevidovány termíny a definice v kapitole 3;

–    byly změněny požadavky na žárové pozinkování v článku 6.2.1 a bylo upraveno chemické
složení s ohledem na nebezpečné látky v článku 6.2.2;

–    byl snížen počet typů temperované litiny v článku 5.2.1, a proto byl snížen i počet značek pro
návrhy v tabulce 2;

–    byl doplněn nový článek 8.5 „Reakce na oheň“;

–    byla provedena změna z požadavků ISO na požadavky EN v článku 12.3;

–    byla přesunuta metoda B pro označení do poznámky v článku 13.2;

–    kapitola 12 se stala článkem 12.8.1 a byla zaktualizována;

–    další typy a velikosti používané ve Velké Británii byly uvedeny v tabulkách v kapitole 15.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky na konstrukci a provedení tvarovek s trubkovým závitem
z temperované litiny s černým nebo žárově pozinkovaným povrchem.

Tyto tvarovky jsou určeny pro obecné účely na přepravu kapalin a plynů až do mezního provozního
tlaku a provozní teploty uvedeného v tomto dokumentu. Jsou určeny pro spojování součástí se závity
o velikostech 1/8 až 6
(DN 6 až DN 150).

Tvarovky s alternativními trvalými povlaky nebo trvalými povlaky na hotovém pozinkovaném povrchu
nespadají do rozsahu tohoto dokumentu.

POZNÁMKA Hlavní použití je pro spojování trubek z nelegované oceli podle EN 10255 a s podporou
závitového spoje pomocí těsnicích materiálů podle souboru EN 751.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

1)    Prostřednictvím jeho subkomise CEN/TC 459/SC 10 Ocelové trubky a tvarovky ze železa
a oceli (sekretariát: UNI).


