CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 23.040.40 Leden
2001

Potrubni tvarovky pro pfivareni CSN

tupym svarem - EN 10253-1

Cast 1: Uhlikova ocel k tvafeni

pro vSeobecné pouziti bez zvlastnich kontrolnich 13 2200

pozadavk{

Butt-welding pipe fittings - Part 1: Wrought carbon steel for general use and without specific
inspection requirements

Raccords a souder bout a bout - Partie 1: Acier au carbone pour usages généraux et sans controle
spécifique

Formstlcke zum Einschweien - Teil 1: Unlegierter Stahl fur allgemeine Anwendungen und ohne
besondere Prifanforderungen

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 10253-1:1999. Evropska norma EN 10253-1:1999 ma
status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 10253-1:1999. The European
Standard EN 10253-1:1999 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN 13 2200 z 1988-11-08.

(c) Cesky normaliza&ni institut,

2001 60067
Podle zdkona ¢. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozéifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni pfedmluva

Citované normy

EN 287-1 zavedena v CSN EN 287-1 (05 0711) Svafovani. Zkousky svarec(l. Tavné svafovani. Cast 1:
Oceli

EN 288-1 zavedena v CSN EN 288-1 (05 0311) Stanoveni a schvalovéani postupl svafovéani kovovych
materiald. Cést 1: Vieobecnd pravidla pro tavné svafovéni

EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materialy. Zkouska tahem. Cast 1: Zkouska
tahem za okolni teploty

EN 10003-1:1994 nahrazena EN ISO 6506-1:1999, zavedena v CSN EN I1SO 6506-1 (42 0359) Kovové
materidly - Zkouska tvrdosti podle Brinella - Cast 1: Zkusebni metoda

EN 10020:1998 zavedena v CSN EN 10020 (42 0002) Definice a rozdéleni oceli, nahrazena EN 10020:2000,
dosud nezavedenou

EN 10021 zavedena v CSN EN 10021 (42 0905) Vieobecné technické dodaci podminky pro ocel a
ocelové vyrobky

EN 10052 zavedena v CSN EN 10052 (42 0004) Terminologie tepelného zpracovani zeleznych vyrobk(
EN 10079 zavedena v CSN EN 10079 (42 0044) Hutnictvi Zeleza - Definice ocelovych vyrobkd
EN 10204 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky. Druhy dokument kontroly

EN ISO 6708 zavedena v CSN EN ISO 6708 (13 0015) Potrubni ¢asti - Definice a vyb&r jmenovitych
svétlosti - DN

EN 10246-7 zavedena v CSN EN 10246-7 (01 5067) Nedestruktivni zkouden{ ocelovych trubek - Cast 7:
Automatické zkousSeni bezeSvych a svarovanych ocelovych trubek (kromé trubek svarovanych pod
tavidlem) pro zjistovani podélnych necelistvosti ultrazvukem

prEN 10246-8 nezavedena, nahrazena EN 10246-8:1999 zavedenou v CSN EN 10246-8 (01 5068)
Nedestruktivni zkoudeni ocelovych trubek - Cast 8: Automatické zkouseni svarovych spojtl elektricky
odporové a indukéné svarovanych ocelovych trubek pro zjisStovani podéinych necelistvosti
ultrazvukem (v navrhu)

ISO 3166 zavedena v CSN EN SO 3166-1 (97 1002) Kédy pro ndzvy zemi a jejich ¢asti - Cast 1: Kédy
zemi

POZNAMKA Do doby neZ bude vydana EN 10253-2 a zavedena do CSN Ize CSN EN 10253-1 pouZivat i
pro v ni uvedené druhy tvatovek z uhlikové a feritické slitinové oceli se zvlastnimi kontrolami, avsak
pouze pro stanoveni jejich stavebnich rozmérd.

Vypracovani normy
Zpracovatel: Chevess, v.0.s. Brno, ICO 00544990, Ing. Miloslav Jani¢ek

Technicka normalizacni komise ¢. 49 - Primyslové ocelové potrubi a potrubni soucasti



Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Markéta Kuntova
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EVROPSKA NORMA EN 10253-1
EUROPEAN STANDARD Zari 1999

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 23.040.40

Potrubni tvarovky pro pfivareni tupym svarem -

Cést 1: Uhlikové ocel k tvafeni pro vieobecné pouziti bez zvlastnich kontrolnich pozadavkd
Butt-welding pipe fittings -

Part 1. Wrought carbon steel for general use and without specific inspection requirements

Raccords a souder bout a bout - Formstlicke zum EinschweiRen -

Partie 1: Acier au carbone pour usages Teil 1: Unlegierter Stahl fur allgemeine

généraux et sans controle spécifique Anwendungen und ohne besondere
Prufanforderungen

Tato evropska norma byla schvalena CEN 1999-07-02.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretaridtu, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska a Svycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

(c) 1999 CEN. Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoli Ref.
¢. EN 10253-1:1999 E

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tato evropska norma byla vypracovana Technickou komisi ECISS/TC 29 "Ocelové trubky a tvarovky
pro ocelové trubky", jejiz sekretariat je v UNI.

Této evropské normée je nutno nejpozdéji do brezna 2000 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do biezna 2000.

Tato evropska norma byla vypracovana na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a
Evropskym sdruzenim volného obchodu. Tato evropska norma je povazovana za podplrnou normu



uzivatelskych a vyrobnich norem, které samy o sobé podporuji podstatné bezpecnostni pozadavky
smeérnic nového pristupu a které uvadi odkazy na tuto evropskou normu.

Pri zpracovani evropské normy EN 10253 pfislusna komise rozhodla vzhledem ke dvéma odliSnym
typlm vyrobkl bézné pouZivanych podchytit tuto skute¢nost v normé jejim rozdélenim na dvé ¢asti.

Nejdfive komise uznala za nutné popsat zakladni typ, u kterého je zaru¢ovana minimalini tloustka
stény tvarovky bez formalniho odkazu na odolnost proti pretlaku. Tento typ je uvazovan v Casti 1; tato
sestava z tvarovek, jejichz pouzivani neni v aplikacich pokrytych Evropskou Smérnici pro tlakova
zafizeni (PED).

Za druhé pak stanovi normy pro zafizeni podléhajici Smérnici pro tlakova zafizeni, totiz ze tvarovka
ma stanovenou odolnost proti vnitfnimu pretlaku. Tento pfistup vyZaduje zvysené pozadavky, coz je
zohlednéno v Casti 2.

Cést 1: Tvarovky nejsou navrzeny tak, aby splfiovaly specifické poZzadavky na vypocet vzhledem k
odolnosti proti pretlaku a jsou pouze definovany svym chemickym slozenim, mechanickymi
vlastnostmi a rozméry (vnéjsi prlmeér, tloustka stény, polomér ...).

Cést 2: Tvarovky jsou navrzeny tak, aby splfiovaly specifické pozadavky vypoctu.
UZivatel nese odpovédnost za to, kterou ¢ast si zvoli pro predpokladané pouzivani vyrobkd.

POZNAMKA Tato evropskad norma zohledfiuje potieby rliznych narodnich trhli; nésledovné nabizi v
normativni priloze alternativni feSeni pro pfifazené kombinace jakosti oceli a rozmérd (viz kapitola 1).

Podle Vnitrnich predpis CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizacni
organizace néasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itélie,
Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka, Spojeného krélovstvi,
Spanélska, Svédska a Svycarska.
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1 Pfedmét normy
1.1 Predmét normy

Tato evropska norma stanovi poZzadavky na ocelové tvarovky s konci upravenymi pro pfivareni tupym
svarem (oblouky, koncentrické a excentrické prechody, T-kusy se stejnymi nebo nestejnymi hrdly,
hluboce klenuta *) a vysokotlakd dna ), vyrobené z tvareni uhlikové oceli a dodavané bez zvlastni
kontroly.

Tvarovky popsané v této evropské normeé nespliuji zadné zvlastni pozadavky na dimenzovani; v
dUsledku toho nemohou byt uvazovany jako vyhovujici zakladnim poZadavkdm Smérnice pro tlakova
zafizeni (Smérnice 97/23/EC z 29.5.1997).

Tato norma stanovi:
- jakost oceli a jeji chemické slozeni;

- mechanické vlastnosti:



- rozmery a mezni Uchylky;
- technické podminky pro kontrolu a zkouseni;
- znaceni, baleni a dokumentace o kontrole.

Jestlize je ocel jakosti S265 specifikovana ve 4.1.2, plati normativni pfiloha A a ma prednost pred
rozpornymi pozadavky v prislusnych clancich hlavniho textu.

Dalsi ¢ast této evropské normy (popisujici tvarovky, u kterych se predpoklada spinéni zakladnich
pozadavk( PED), je:

- Potrubni tvarovky pro pfivafeni tupym svarem - Cast 2: Tvafené uhlikové a feritické slitinové
oceli ke tvareni se zvlastnimi kontrolnimi pozadavky.

-- Vynechany text --



